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Челябинск, 2021 г.
АКТ СОГЛАСОВАНИЯ

на комплект оценочных (контрольно-измерительных) материалов 
по учебной дисциплине «Инженерная графика»
по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), разработанный преподавателями ГБПОУ «Южно-Уральский государственный технический колледж» Соболевой Г.С., Ченцовым С.А.
Комплект оценочных (контрольно измерительных) материалов предназначен для проверки результатов освоения программы учебной дисциплины «Инженерная графика» программы по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям). 
Целью создания КИМ по программе учебной дисциплины является установление соответствия уровня подготовки обучающегося на данном этапе обучения требованиям ФГОС по специальности. 

Комплект оценочных (контрольно измерительных) материалов имеет следующую структуру:

Паспорт комплекта оценочных (контрольно-измерительных) материалов 

Область применения 
Описание процедуры оценки и системы оценивания
Текущий контроль
Промежуточная аттестация
Оценочные (контрольно-измерительные) материалы для текущего контроля
Оценочные (контрольно-измерительные) материалы для промежуточной аттестации
Представленный комплект оценочных (контрольно – измерительных) материалов по учебной дисциплине соответствует установленным требованиям и может быть рекомендован для использования в учебном процессе.
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1. ПАСПОРТ КОМПЛЕКТА ОЦЕНОЧНЫХ (КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ) МАТЕРИАЛОВ

1.1. Область применения

Комплект оценочных (контрольно-измерительных) материалов предназначен для оценки результатов освоения учебной дисциплины «Инженерная графика» программы подготовки специалистов среднего звена  по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям).

Комплект оценочных (контрольно-измерительных) материалов позволяет оценить уровень сформированности элементов следующих общих и профессиональных компетенций:

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

ОК 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

ОК0 5  Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей

ПК 1.1. Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к монтажу

ПК 1.2.Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с технической документацией

ПК 1.3.Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного оборудования в соответствии с технической документацией

ПК 2.1. Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя

ПК 2.2.Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов

ПК 2.3. Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования

ПК 2.4.Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием

ПК 3.1.Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования

ПК 3.2.Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

ПК 3.3.Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования

 ПК 3.4.Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства.
Комплект оценочных (контрольно-измерительных) материалов позволяет оценить следующие освоенные умения:

- выполнять графические изображения технологического оборудования и технологических схем в ручной и машинной графике;

- выполнять комплексные чертежи геометрических тел и проекции точек, лежащих на их поверхности, в ручной и машинной графике;

- выполнять чертежи технических деталей в ручной и машинной графике;

- читать чертежи и схемы;

- оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией.

Комплект оценочных (контрольно-измерительных) материалов позволяет оценить следующие усвоенные знания:

- законы, методы и приемы проекционного черчения; правила выполнения и чтения конструкторской и технологической документации; 

- правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчивания технических деталей; 

- способы графического представления технологического оборудования и выполнения технологических схем; 

- требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технологической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем.
1.2. Описание процедуры оценки и системы оценивания по программе

1.2.1. Текущий контроль
Система оценивания по программе учебной дисциплины включает в себя текущий контроль и промежуточную аттестацию (итоговую аттестацию по УД). Текущий контроль и промежуточная аттестация проводятся в соответствии с действующим в колледже нормативным локальным актом – Положение о текущем контроле и промежуточной аттестации обучающихся ГБПОУ «Южно-Уральский государственный технический колледж», обучающихся по ФГОС по ТОП-50 и актуализированным ФГОС СПО.
Текущий контроль по учебной дисциплине «Инженерная графика» включает: тестирование, выполнение практических работ. Текущий контроль проводится системно с целью получения своевременной и достоверной информации об уровне освоения программного содержания и при необходимости своевременных корректив реализации программы. 
Оценивание осуществляется по пятибалльной шкале.

Формы и методы текущего контроля: 
	Освоенные умения, усвоенные знания 
	Формы и средства контроля

	Освоенные умения:

	У1. Выполнять графические изображения технологического оборудования и технологических схем в ручной и машинной графике;
	наблюдение за выполнением и экспертная оценка практических работ № 18,22,23,24,30

	У2. Выполнять комплексные чертежи геометрических тел и проекции точек, лежащих на их поверхности, в ручной и машинной графике;
	наблюдение за выполнением и экспертная оценка практических работ № 1,2,3,4,6,7,8,9,10,11,12,13,14,15,16,17,19,20,21

	У3. Выполнять чертежи технических деталей в ручной и машинной графике;
	наблюдение за выполнением и экспертная оценка практических работ № 5,25,

	У4. Читать чертежи и схемы;
	наблюдение за выполнением и экспертная оценка практических работ № 26,27,28,31

	У5. Оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией.
	наблюдение за выполнением и экспертная оценка практических работ № 29.

	Усвоенные знания:

	З1. Законы, методы и приемы проекционного черчения; правила выполнения и чтения конструкторской и технологической документации;
	тестирование

	З2. Правила выполнения и чтения конструкторской и технологической документации;
	тестирование

	З3. Правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчивания технических деталей;
	тестирование

	З4. Способы графического представления технологического оборудования и выполнения технологических схем;
	тестирование

	З5. Требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технологической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем.
	тестирование


1.2.2. Промежуточная аттестация
Формой промежуточной аттестации по учебной дисциплине является зачет. 

Зачет проводится на последнем занятии по учебной дисциплине с целью определения уровня усвоения знаний и освоения умений. 

Зачет проводится в форме тестирования.
	Шифр
	Наименование элемента программы
	Вид промежуточной аттестации
	Примечание

	ОП.01
	Инженерная графика
	зачет
	IV семестр


Инструменты оценки для теоретического материала в рамках промежуточной аттестации 
	Наименование знаний (элементов компетенций)
	Критерии оценки
	Формы и методы оценки (тип

заданий)
	Проверяемые результаты обучения

(шифр и наименование ПК)

	- законы, методы и приемы проекционного черчения; 
	«5» - 85 – 100% правильных ответов,
«4» - 71-84% правильных ответов, 

«3» - 50-70% правильных ответов, 

«2» -  менее 50%
	Тестирование


	ПК 1.1. 
Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к монтажу

ПК 1.2.
Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с технической документацией

ПК 1.3.
Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного оборудования в соответствии с технической документацией

ПК 2.1. 
Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя

ПК 2.2.
Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов

ПК 2.3. 
Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования

ПК 2.4.
Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием

ПК 3.1.
Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования

ПК3.2.
Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

ПК 3.3.
Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования

ПК 3.4.
Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства

	- правила выполнения и чтения конструкторской и технологической документации;
	
	
	

	- правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчивания технических деталей;
	
	
	

	- способы графического представления технологического оборудования и выполнения технологических схем;
	
	
	

	- требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технологической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем.
	
	
	


Инструменты для оценки практического этапа аттестации

	Наименование умений (элементов компетенций)


	Критерии оценки
	Методы оценки
	Место проведение оценки (мастерская, лаборатория, участок предприятия и т.д.)
	Проверяемые результаты обучения 

(шифр и наименование ПК)

	- выполнять графические изображения технологического оборудования и технологических схем в ручной и машинной графике;
- выполнять комплексные чертежи геометрических тел и проекции точек, лежащих на их поверхности, в ручной и машинной графике;
- выполнять чертежи технических деталей в ручной и машинной графике;
- читать чертежи и схемы;
- оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией.
	- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом рациональности выбранных решений;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с небольшими недочетами;

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную не в полном объеме (не менее 50 % правильно выполненных действий от общего объема работы);

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за ра​боту, выполненную в не полном объеме (менее 50% правильно выполненных действий от общего объема работы).

	Наблюдение за выполнением и оценка практического задания 
	кабинет

«Инженерная графика»
	ПК 1.1. 
Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к монтажу

ПК 1.2.
Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с технической документацией

ПК 1.3.
Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного оборудования в соответствии с технической документацией

ПК 2.1. 
Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя

ПК 2.2.
Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов

ПК 2.3. 
Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования

ПК 2.4.
Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием

ПК 3.1.
Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования

ПК3.2.
Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

ПК 3.3.
Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования

ПК 3.4.
Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства


2. ОЦЕНОЧНЫЕ (КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ) МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ текущего контроля
Тестовые задания – З1.
Вариант 1
1. Обозначение фронтальной плоскости проекций
а) П1

б) П2

в) П3
2. Процесс получения проекций

а) Перенос

б) Ортогональность

в) Проецирование
3. Метод проецирования
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	а) Параллельное

б) Ортогональное

в) Центральное


4. Комплексный чертёж точки, расположенной дальше всех от плоскости П2
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5. Комплексный чертёж горизонтально-проецирующей прямой
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6. Оси изометрии
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7.Комплексный чертеж пирамиды
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8. Количество боковых ребер призмы, которые проецируются в точку на горизонтальную плоскость проекций П1

	[image: image6.wmf]
	1) пять

2) четыре

3) шесть

4) три


9. Фигура, образованная в секущей плоскости Т2 конуса

	[image: image7.wmf]õ    
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	1) треугольник

2) круг

3) эллипс


Вариант 2
1. Метод проецирования
	[image: image8.jpg]



	а) Центральное
б) Ортогональное

в) Параллельное 


2. Обозначение горизонтальной  плоскости проекций

а) П1

б) П2

в) П3
3. Процесс получения проекций
а) Перенос

б) Ортогональность

в) Проецирование
4. Комплексный чертёж точки, расположенной выше всех от плоскости П1
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5. Комплексный чертёж горизонтально-проецирующей прямой
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6. Комплексный чертеж цилиндра
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7. Фигура, образованная в секущей плоскости Т2 конуса
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	а) треугольник

б) круг

в) эллипс


8. Количество боковых ребер призмы, которые проецируются в точку на горизонтальную плоскость проекций П1
	[image: image13.wmf]
	а) три
б) четыре

в) шесть




9 Оси изометрии
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Эталоны ответов 

	Вариант 1

1. б

2. в

3. в

4. в

5. б

6. б

7. б

8. г

9. в
Вариант 2

1. а

2. а

3. в

4. б

5. б

6. а

7. в

8. а

9. б

	


Тестовые задания – З2.
Вариант 1
1. Размеры формата А4 по ГОСТ 2.306-68 
а) 210 х 297

б) 630 х 297

в) 297 х 420

2. Правильное оформление формата А3

[image: image15.wmf]à    
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3. Длина штрихов штриховой линии по ГОСТ 2.303-68?
а) 2-8
б) 5-30
в) 8-20

4 .Масштаб уменьшения по ГОСТ 2.302-68
а) 5 : 1

б) 1 : 1
в) 1 : 5

5. Единицы для нанесения размеров на чертежах:
а) в сантиметрах

б) в миллиметрах

в) в метрах
6. Линия для вычерчивания выносных и размерных линий на чертеже
а) штрихпунктирная тонкая

б) штриховая

в) сплошная толстая основная

г) сплошная тонкая

7. Расстояние от контура детали до первой размерной линии … мм
а) 5
б) 7

в) 10

8. Вынесенное сечение А–А

[image: image16.wmf]À    

А    


                                                             а)              б)            в)            г)

9. Обозначение метрической резьбы на чертеже

а) G 1
[image: image17.wmf]2

1




б) М30
[image: image18.wmf]
10. Конструкторский документ, содержащий изображение детали и другие данные, необходимые для её изготовления и контроля

а) Рабочий  чертеж

б) Эскиз

в) Технический рисунок

г) Сборочный чертеж 

11. Разрез, необходимый для изображения детали

	[image: image19.wmf]
	а) Сложный

б) Простой горизонтальный

в) Местный


12. Параметр для обозначения метрической резьбы на чертеже

а) Наружный диаметр 

б) Средний диаметр

в) Расчетный диаметр
13. Вид сверху данной детали

[image: image20.wmf]
                                    а)                       б)                        в)                         г) 

14 .Линия для вычерчивания делительной окружности на чертежах зубчатых колёс
а) Штрихпунктирная тонкая

б) Штриховая

в) Сплошная основная

г) Сплошная тонкая

15. Номер позиции, присвоенный гайке, входящей в состав болтового соединения:

	[image: image21.emf]
	1) 21

2) 22
3) 23



Вариант 2

1. Размеры формата А3 по  ГОСТ 2.306-68 

а) 210 х 297

б) 630 х 297

в) 297 х 420

2. Правильное оформление формата А3

[image: image22.wmf]à    
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3. Длина  штрихов штриховой  линии по ГОСТ 2.303-68?

а) 2-8
б) 5-30
в) 8-20

4. Масштаб увеличения по ГОСТ 2.302-68

а) 5:1

б) 1:1

в) 1:5

5. Единицы для  нанесения  размеров на чертежах:

а) в сантиметрах

б) в миллиметрах

в) в метрах

6. Расстояние от контура детали до первой размерной линии … мм

а) 5

б) 7

в) 10
7. Линия для вычерчивания выносных и размерных линий на чертеже

а) штрихпунктирная тонкая

б) штриховая

в) сплошная толстая основная

г) сплошная тонкая

8. Вынесенное сечение А–А


[image: image23.wmf]À    
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9. Разрез, необходимый для изображения детали

	[image: image24.wmf]
	а) Сложный

б) Простой горизонтальный

в) Местный


10. Параметр для обозначения метрической резьбы на чертеже
а) Наружный диаметр 

б) Средний диаметр

в) Расчетный диаметр

11. Главный вид данной детали
[image: image25.wmf]
                                    а)                       б)                   в)                       г)  

12. Обозначение метрической резьбы на чертеже

1) G 1
[image: image26.wmf]2

1


2) М30х1
[image: image27.wmf]
3) RC1
[image: image28.wmf]2

1


13. Конструкторский документ, содержащий изображение детали и другие данные, необходимые для её изготовления и контроля

а) Рабочий  чертеж

б) Эскиз

в) Технический рисунок

г) Сборочный чертеж 

14. Линия для вычерчивания окружностей впадин на чертеже зубчатых колёс
а) Сплошная основная

б) Сплошная тонкая

в) Штрихпунктирная тонкая

г) Штриховая

15. Номер позиции, присвоенный болту, входящему в состав болтового соединения:

	[image: image29.emf]
	1. 21
2. 22
3. 23



Эталоны ответов

	Вариант 1
	Вариант 2

	1. а

2. б

3. а

4. в

5. б

6. г

7. в

8. г

9. б

10. а

11. а

12. а

13. в

14. а

15. б
	1. в

2. б

3. а

4. а

5. б

6. в

7. г

8. в

9. а

10. а

11. а

12. б

13. а

14. б

15. а


Тестовые задания – З3.
Вариант 1
1. Размеры формата А4 … мм

1) 210 х 297

2) 630 х 297

3) 297 х 420

2. Линия невидимого контура на чертеже детали

1) [image: image30.jpg]



2) [image: image31.jpg]



3) [image: image32.jpg]



3.Обозначение  максимальной  твердости карандаша

а) ТМ

б) 2М

в) 2Т
г) 3В
4. Длина штрихов штриховой линии…мм?

а) 2-8
б) 5-30
в) 8-20

5. Правила начертания линий устанавливаются:

а) учителем;

б) лично  студентом;

в) стандартом.
6. Вершина это…

а) общая начальная точка отрезков;

б) отрезок прямой, по которой пересекаются грани;

в) отсек плоскости поверхности многогранника.

7. Масштаб уменьшения

1) 5:1

2) 1:1
3) 1:5

8. Знак диаметра

[image: image33.wmf]R    
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9. Высота букв по стандарту

а) 1; 2; 3; 4; 5;
б) 3, 5; 5; 7; 10;
в) 10; 20; 30;
10. Номер шрифта  

а) ширина буквы
б) высота прописной буквы
в) высота строчной буквы
Вариант 2

1. Размеры формата А3 … мм

а) 210 х 297

б) 630 х 297

в) 297 х 420

2. Линия видимого контура на чертеже детали

а)[image: image34.jpg]



б)[image: image35.jpg]



в)[image: image36.jpg]



3. Назначение сплошной волнистой линии?

а) линии сечений
б) линии обрыва
в) линия выносная

4. Обозначение  максимальной мягкости  карандаша

а) ТМ

б) 2В
в) 2Т
г) 3М
5. Вершина это…

а) общая начальная точка отрезков;

б) отрезок прямой, по которой пересекаются грани;

в) отсек плоскости поверхности многогранника.

6. Правила начертания линий устанавливаются:

а) учителем;

б) лично  студентом;

в) стандартом.
7. Знак радиуса
[image: image37.wmf]R    
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8. Масштаб увеличения
а) 5:1

б) 1:1
в) 1:5

9. Номер шрифта  

а) высота прописной буквы
б) высота строчной буквы
в) ширина буквы
10. Высота  букв по стандарту

а) 1; 2; 3; 4; 5;
б) 3,5; 5; 7; 10;
в) 10; 20; 30;
Эталон ответов

	Вариант 1

1. а

2. б

3. в

4. а

5. в

6. а
7. в

8. б

9. б

10. б
	Вариант 2

1. в
2. б
3. б

4. г

5. а
6. в
7. г

8. а

9. а

10. б


Тестовые задания – З4.
Вариант 1
1. Единицы для  нанесения  размеров на чертежах:
а) в сантиметрах

б) в миллиметрах

в) в метрах
2. Линия для вычерчивания выносных и размерных линий на чертеже

1) штрихпунктирная тонкая

2) штриховая

3) сплошная толстая основная

4) сплошная тонкая

3. Расстояние от контура детали до первой размерной линии … мм

1) 5
2) 7

3) 10

4. Правильная простановка размеров на чертеже


[image: image38.wmf]4    
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5. Соседние размерные линии на чертеже отстоят друг от друга на расстоянии … мм

1) 7…10

2) 10…15

3) 3…8

4) 4…7
Вариант 2
1. Линия для вычерчивания выносных и размерных линий на чертеже

а) штрихпунктирная тонкая

б) штриховая

в) сплошная толстая основная

г) сплошная тонкая
2. Расстояние от контура детали до первой размерной линии … мм

а) 5
б) 7

в) 10
3. Единицы для  нанесения  размеров на чертежах:
а) в сантиметрах

б) в миллиметрах

в) в метрах
4. Соседние размерные линии на чертеже отстоят друг от друга на расстоянии … мм.
1) 7…10

2) 10…15

3) 3…8

4) 4…7
5. Правильная простановка размеров на чертеже

[image: image39.wmf]4    
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Эталон ответов

	Вариант 1

1.б

2.г

3.в

4.в

5.а
	Вариант 2
1.г

2.в

3.б
4.а

5.в


Перечень практических работ

	№ практической работы
	Наименование
	Кол-во

часов

	1
	Выполнение букв, цифр и надписей чертёжным шрифтом
	2

	2
	Выполнение линий чертежа. Выполнение оформления титульного листа.
	4

	3
	Деление окружности на равные части. Нанесение размеров.
	2

	4
	Выполнение упражнений по построению всех видов сопряжений.
	2

	5
	Вычерчивание контура технической детали.
	2

	6
	Построение наглядных изображений и комплексных чертежей точки и отрезка прямой.
	2

	7
	Выполнение  комплексного чертежа прямой, принадлежащей плоскости.
	2

	8
	Построение комплексных чертежей шестигранной призмы и конуса с нахождением проекций точек на поверхности.
	2

	9
	Построение комплексных чертежей цилиндра и пирамиды с нахождением проекций точек на поверхности в машиной графике
	2

	10
	Изображение плоских фигур в различных видах аксонометрических проекций
	2

	11
	Построение изометрической проекции цилиндра и пирамиды
	2

	12
	Построение усечённой шестигранной призмы, развёртки, изометрии.
	4

	13
	Построение взаимного пересечения призм
	2

	14
	Построение пересечения двух цилиндров в машинной графике
	2

	15
	Построение комплексного чертежа модели по аксонометрической проекции
	4

	16
	Построение комплексного чертежа модели (по двум проекциям построение третьей)
	2

	17
	Выполнение рисунков плоских фигур и геометрических тел
	2

	18
	Построение технического рисунка модели с натуры и по комплексному чертежу
	4

	19
	Выполнение чертежа многоступенчатого валика в машинной графике (с использованием программы  Валы и механические передачи 2D)
	2

	20
	Выполнение разрезов (простых и сложных)
	4

	21
	Выполнение сечений (вынесенных и наложенных)
	2

	22
	Построение третьего вида модели по двум заданным. Выполнение необходимых простых разрезов и аксонометрической проекции с вырезом четверти
	4

	23
	Вычерчивание крепёжных деталей с резьбой (болт и гайка)
	2

	24
	Выполнение эскизов деталей с резьбой (эскиза детали I сложности и эскиза детали II сложности)
	4

	25
	Вычерчивание болтового соединения по условным соотношениям
	2

	26
	Построение сварного соединения. Составление спецификации
	4

	27
	Выполнение эскизов деталей разъёмной сборочной единицы
	4

	28
	Построение сборочного чертежа изделия с резьбовым соединением
	6

	29
	Выполнение рабочего чертежа детали по сборочному чертежу в машинной графике
	4

	30
	Выполнение спецификации к сборочному чертежу с использованием программы КОМПАС
	2

	31
	Вычерчивание плана и вертикального разреза помещения с размещением оборудования. Простановка условных обозначений. Составление экспликации.
	6

	32
	Выполнение электрической принципиальной схемы. Составление перечня  элементов
	4

	Всего:
	92


3. Оценочные (контрольно-измерительные) материалы для промежуточной аттестации 

ЗАДАНИЯ ПО УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЕ ИНЖЕНЕРНАЯ ГРАФИКА
	Проверяемые знания
	Критерии оценки 

	- законы, методы и приемы проекционного черчения; 
- правила выполнения и чтения конструкторской и технологической документации;
- правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчивания технических деталей;
- способы графического представления технологического оборудования и выполнения технологических схем;
- требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) и Единой системы технологической документации (далее - ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем.
	«5» - 85 – 100% правильных ответов,
«4» - 71-84% правильных ответов, 

«3» - 50-70% правильных ответов, 

«2» - менее 50% правильных ответов.

	Проверяемые умения
	Критерии оценки 

	- выполнять графические изображения технологического оборудования и технологических схем в ручной и машинной графике;
- выполнять комплексные чертежи геометрических тел и проекции точек, лежащих на их поверхности, в ручной и машинной графике;
- выполнять чертежи технических деталей в ручной и машинной графике;
- читать чертежи и схемы;
- оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией.
	- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом рациональности выбранных решений;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с небольшими недочетами;

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную не в полном объеме (не менее 50 % правильно выполненных действий от общего объема работы);

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за ра​боту, выполненную в не полном объеме (менее 50% правильно выполненных действий от общего объема работы).

	Условия выполнения задания
1. Максимальное время выполнения задания- 60 минут
Теоретическая часть

Тестовое задание 
Вариант 1
1. Какое максимальное количество видов может быть на чертеже детали?

1) Две;
2) Четыре;
3) Три;

4) Один;
5) Шесть.
2. Что называется местным видом?

1) Изображение только ограниченного места детали;
2) Изображение детали на дополнительную плоскость;
3) Изображение детали на плоскость W;
4) Вид справа детали;
5) Вид снизу.

3. Простой разрез получается при числе секущих плоскостей, равных:

1) Одной;
2) Двум;
3) Двум и более;
4) Трём;
5) Трём и более.
4. На каком из пяти чертежей выполнен правильно разрез детали, показанной на изображении.
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1) На первом чертеже;
2) На втором чертеже;
3) На третьем чертеже;
4) На четвертом чертеже;
5) На пятом чертеже.

5. В каком случае правильно перечислены разъёмные и неразъёмные соединения?

1) Разъёмные: болтовое, шпилечное, винтовое, паяное, шпоночное. Неразъёмные: клеевое, сварное, шовное, заклёпочное.
2) Разъёмные: болтовое, шпилечное, винтовое, шпоночное, шлицевое. Неразъёмные: клеевое, сварное, паяное, шовное, заклёпочное.
3) Разъёмные: болтовое, шпилечное, винтовое, шпоночное, шовное, сварное. Неразъёмные: клеевое, паяное, шлицевое, заклёпочное.
4) Разъёмные: болтовое, шпилечное, винтовое, шпоночное, шовное. Неразъёмные: клеевое, паяное, шлицевое, заклёпочное.
5) Разъёмные: болтовое, шпилечное. Неразъёмные: винтовое, шпоночное, шлицевое.

Вариант 2
1. Когда на чертеже делают надписи названий основных видов?

1) Всегда делают;
2) Когда виды сверху, слева, справа, снизу, сзади смещены относительно главного изображения;
3) Никогда не делают;
4) Когда нужно показать дополнительный вид;
5) Только когда нужно показать вид сверху.
2. Для какой цели применяются разрезы?

1) Показать внутренние очертания и форму изображаемых предметов;
2) Показать внешнюю конфигурацию и форму изображаемых предметов;
3) Применяются при выполнении чертежей любых деталей;
4) Применяются только по желанию конструктора;
5) Чтобы выделить главный вид по отношению к остальным.

3. В каком случае можно соединять половину вида с половиной соответствующего разреза?

1) Всегда можно;
2) Никогда нельзя;
3) Если деталь несимметрична;
4) Если вид и разрез являются симметричными фигурами;
5) Если вид и разрез являются несимметричными фигурами.
4. На каком из пяти чертежей втулки показан правильно её разрез?

[image: image41.png]POOOOD
¢ dulkikils:

O‘O @
¢ Nt





6) На первом чертеже;
7) На втором чертеже;
8) На третьем чертеже;
9) На четвертом чертеже;
10) На пятом чертеже

5. Шаг резьбы - это расстояние:

1) Между соседними выступом и впадиной витка, измеренные вдоль оси детали;
2) Между двумя смежными витками;
3) На которое перемещается ввинчиваема я деталь за один полный оборот в неподвижную деталь;
4) От начала нарезания резьбы до её границы нарезания;
5) От выступа резьбы до её впадины, измеренное перпендикулярно оси детали.

Практическая часть: 
Задание: Вычертить  заданные изображения,  выполнить фронтальный разрез детали, проставить размеры.
Вариант 1
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Вариант 2
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Критерии оценки зачетного задания:

Оценка за комплексное (зачетное) задание определяется как среднее арифметическое оценок за теоретическую и практическую часть задания, при условии выполнения (положительной оценки) практической части работы.
Перечень используемой литературы

Основные источники: 

1 Инженерная и компьютерная графика : учебник и практикум для СПО / Р. Р. Анамова [и др.] ; под общ. ред. Р. Р. Анамовой, С. А. Леонову, Н. В. Пшеничнову. — М. : Издательство Юрайт, 2018. — 246 с. — (Серия: Профессиональное образование).
Дополнительные источники: 

2. ГОСТ «Единая система конструкторской документации» (ЕСКД). Общие правила выполнения чертежей. - М.: Изд.Москва, 1991.

3. Чекмарев А.А. Инженерная графика. Машиностроительное черчение [Электронный ресурс]: учебник/ А.А. Чекмарев.- М.: ИНФРА-М, 2017.- 396 с.-(Высшее образование: Баклавриат).-Режим доступа:www, znanium.com
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