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АКТ СОГЛАСОВАНИЯ

на рабочую программу профессионального модуля ПМ.03 «Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию» для специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) (Топ-50), разработанную преподавателем Южно-Уральского государственного технического колледжа Озорниной Н.В.

Представленная рабочая программа составлена в соответствии с требованиями ФГОС специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), примерной программой ПМ.03 и требованиями работодателя.

Профессиональный модуль ПМ.03 «Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию» входит в профессиональный цикл. В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить вид профессиональной деятельности: организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию и соответствующие ему профессиональные компетенции:

ПК 3.1.Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования

ПК 3.2.Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиям технических регламентов

ПК  3.3. Определять  потребность   в  материально-техническом   обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования. 

ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства

Настоящая рабочая программа рассчитана на 598 часов образовательной нагрузки обучающегося.
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Рабочая программа может быть рекомендована для изучения профессионального модуля ПМ 03 «Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию» при подготовке техников - механиков.

Заместитель директора ЗАО «ВММ-2»                                 Р.Г. Девальд
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«ПМ.03.ОРГАНИЗАЦИЯ РЕМОНТНЫХ, МОНТАЖНЫХ И НАЛАДОЧНЫХ РАБОТ

 ПО ПРОМЫШЛЕННОМУ ОБОРУДОВАНИЮ»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности ВД. 3 Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованиюи соответствующие ему общие и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций

	Шифр и наименование компетенций
	Умения
	Знания
	Код ЛР

	ОК 01 . Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам.
	Распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте.

Анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части.

Определять этапы решения задачи

Выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
Составить план действия.

Определить необходимые ресурсы.

Владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах. 

Реализовать составленный план. 

Оценить результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника). 
	Знать актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить.

Знать основные источники информации и ресурсов для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте. 

Знать актуальные стандарты выполнения работ в профессиональной и смежных областях.

Знать алгоритмы выполнения  работ в профессиональной и смежных сферах. 

Знать методы работы в профессиональной и смежных сферах. 

Знать структуру плана для решения задач.

Знать порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности.
	ЛР4

ЛР7

ЛР13

	ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа 
и интерпретации информации, 
и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	Определять задачи поиска информации.

Определять необходимые источники информации. 

Планировать процесс поиска. Структурировать получаемую информацию. Выделять наиболее значимое в перечне информации. Оценивать практическую значимость результатов поиска. Оформлять результаты поиска, применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач.

Использовать современное программное обеспечение.

Использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач.
	Номенклатуру информационных источников применяемых в профессиональной деятельности.

Приемы структурирования информации 

Формат оформления результатов поиска информации,современные средства и устройства информатизации.

Порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с использованием цифровых средств

	ЛР 4

ЛР 14



	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессио-нальное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность 
в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности 
в различных жизненных ситуациях
	Определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности.

Применять современную научную профессиональную терминологию.

Определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования.

выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи.

Презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; оформлять бизнес-план.

Рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования.

Определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности.

Презентовать бизнес-идею.

Определять источники финансирования.
	Содержание актуальной нормативно-правовой документации. Современная научная и профессиональная терминология. Возможные траектории профессионального развития  и самообразования.

Основы предпринимательской деятельности; основы финансовой грамотности.

Правила разработки бизнес-планов.

Порядок выстраивания презентации.

Кредитные банковские продукты
	ЛР 3

ЛР 14

	ОК 04. Эффективно взаимодействовать 
и работать в коллективе и команде
	Организовывать работу коллектива и команды. Взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности.
	Психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности.

Основы проектной деятельности.
	ЛР 4

ЛР 6

ЛР 14


	ОК 05. Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Грамотно излагать свои мысли  и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке. 

Проявлять толерантность в рабочем коллективе.
	Особенности социального и культурного контекста.

 Правила оформления документов и построения устных сообщений.
	ЛР 4

ЛР 8

ЛР 15

	ОК 06. Проявлять гражданско- патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных
и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Описывать значимость своей профессии (специальности).

Применять стандарты антикоррупционного поведения
	Сущность гражданско-патриотической позиции Общечеловеческие ценности. 

Значимость профессиональной деятельности по профессии (специальности).

Стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения
	ЛР 5

ЛР 6

ЛР 7

	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 
об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Соблюдать нормы экологической безопасности. Определять направления ресурсосбереже-
ния в рамках профессионально й деятельности по профессии (специальности) ,осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства.

Организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий региона
	Правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности. Основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности.

Пути обеспечения ресурсосбережения.

Принципы бережливого производства.

Основные направления изменения климатических условий региона.
	ЛР 10

	ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и иностранном языке.
	Понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы.

Участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы. 

Строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности.

 Кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые). Писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы.
	Правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы. 

Основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика). 

Лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности. Особенности произношения. Правила чтения текстов профессиональной направленности.


	ЛР 4




1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 3
	Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию

	ПК 3.1.
	Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования

	ПК 3.2
	Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиям технических регламентов

	ПК 3.3 
	Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования.

	ПК 3.4
	Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства


1.1.2. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	Н 3.1.01 В определении оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования;

Н 3.2.01 В разработке технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиями технических регламентов;

Н 3.3.01 В определении потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования;

Н 3.4.01 В организации выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства.

	Уметь
	У 3.1.01на основе установленных производственных показателей оценивать качество выполняемых работ для повышения их эффективности;

У 3.2.01 разрабатывать текущую и плановую документацию по монтажу, наладке, техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования; 

У 3.2.02 организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию;

У 3.3.01обеспечивать выполнение заданий материальными ресурсами; 

У 3.3.02 использовать средства материальной и нематериальной мотивации подчиненного персонала для повышения эффективности решения производственных задач;

У 3.4.01в рамках должностных полномочий организовывать рабочие места, согласно требованиям охраны труда и отраслевым стандартам; 

планировать расстановку кадров в зависимости от задания и квалификации кадров; 

У 3.4.02 проводить производственный инструктаж подчиненных;

У 3.4.03 контролировать выполнение подчиненными производственных заданий на всех стадиях работ; 

У 3.4.04 обеспечивать безопасные условия труда при монтаже, наладке, техническом обслуживании и ремонте промышленного оборудования; 

У 3.4.05 контролировать соблюдение подчиненным персоналом требований охраны труда, принципов бережливого производства, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности; 

У 3.4.06 разрабатывать предложения по улучшению работы на рабочем месте с учетом принципов бережливого производства;

	Знать
	З 3.1.01 методы восстановления работоспособности промышленного оборудования;

З 3.2.01 порядок разработки и оформления технической документации;

З 3.3.01 действующие локальные нормативные акты производства, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

З 3.4.01 методы планирования, контроля и оценки работ подчиненного персонала; 

З 3.4.02 методы оценки качества выполняемых работ; 

З 3.4.03 правила охраны труда, противопожарной и экологической безопасности, правила внутреннего трудового распорядка;

З 3.4.04 виды, периодичность и правила оформления инструктажа; 

З 3.4.05 организацию производственного и технологического процесса,

З 3.4.06 отраслевые примеры отечественной и зарубежной практики организации труда.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 598
в том числе в форме практической подготовки 493 часов
Из них на освоение МДК 314 часов
в том числе самостоятельная работа – 0 часов

практики, в том числе учебная - 36 часов

   производственная  - 108 часов
Промежуточная аттестация: МДК 03.01 – зачет (6 семестр); 

  ПМ 03 -  экзамен по модулю: 8 часов + 4 часов на консультацию

2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля

	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных. и практических. занятий


	Курсовых работ (проектов)

	Самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 3.2 -3.4

ОК 01-09
ЛР 4, ЛР 7, ЛР 10, ЛР 13, ЛР 15,ЛР 16,ЛР 17, ЛР 21
	Раздел 1 Организация работ по монтажу промышленного оборудования
	293
	200
	281
	20
	
	
	12
	-
	-

	ПК 3.1 –3.4

ОК 01-09
ЛР 4, ЛР 7, ЛР 10, ЛР 13, ЛР 15,ЛР 16, ЛР 17
	Раздел 2 Организация работ по ремонту промышленного оборудования
	114
	114
	114
	80
	
	
	-
	-
	-

	ПК 3.2 - 3.4

ОК 01-09
ЛР 4, ЛР 13, ЛР 15, 

ЛР 16, ЛР 17
	Раздел 3 Организация работ по наладке промышленного оборудования
	35
	35
	35
	10
	
	
	-
	36
	-

	ПК 3.1 - 3.4

ОК 01-09
ЛР 4, ЛР 7, ЛР 10, ЛР 13, ЛР 15,ЛР 16, ЛР 17
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	108
	108
	
	
	
	108

	
	Промежуточная аттестация
	12
	
	
	
	
	12
	
	

	
	Всего:
	598
	493
	430
	110
	-
	0
	24
	36
	108


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК, ЛР
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1 Организация работ по монтажу промышленного оборудования
	298/200
	
	

	МДК 03.02 Организация монтажных работ по промышленному оборудованию


	298/200
	
	

	Тема 1. Организация производственной деятельности структурного подразделения
	48/10
	
	

	Тема 1.1 Планирование и организация деятельности персонала
	Содержание
	16
	ПК 3.4

ОК 01-04, 09

ЛР 15

ЛР 21
	Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.02

З 3.4.01

З 3.4.02

З 3.4.03

З 3.4.04

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1. Сущность, принципы и организация планирования деятельности структурного подразделения: формы, принципы планирования. Виды планов. Основные стадии планирования

2. Эффективность производственного менеджмента: понятие, сущность, функции менеджмента. Внешняя и внутренняя среда

3. Основные составляющие цикла менеджмента (прогнозирование, планирование, организация, координация, регулирование, мотивация, контроль)
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 1.2 Инструменты и методы управления персоналом
	Содержание
	16
	ПК 3.4

ОК 01-  06
ЛР 16
	Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.02

У 3.4.03

У 3.4.04

З 3.4.01

З 3.4.02

З 3.4.03

З 3.4.04

З 3.4.05

З 3.4.06

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1.Основы теории принятия управленческих решений: типы решений и требования, предъявляемые к ним, уровни и этапы принятия решений

2.Основные методы управления (административный, экономический, социально-психологический

3.Управление стратегией. Этапы принятия решений: установление проблемы, выявление факторов и условий, разработка решений, оценка и принятие решения

4. Управление рисками: понятие и виды рисков, принципы и методы управления рисками
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 1.Решение ситуационных задач по выбору оптимального метода управления
	
	
	

	Тема 1.3 Управление межличностными и профессиональными отношениями персонала
	Содержание

	12
	ПК 3.4

ОК 01-06
ЛР 15


	Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.02

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.01

З 3.4.02

З 3.4.03

З 3.4.04

З 3.4.05

З 3.4.06

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1.Система мотивации труда: сущность, критерии, теории мотивации. Мотивация и теория потребностей

2.Управление конфликтами: сущность и классификация конфликтов, стадии разрешения

3. Оплата и стимулирование труда. Рабочая и управленческая команда.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 2.Решение производственных ситуационных задач по мотивации персонала к трудовой деятельности
	
	
	

	Экзамен
	6
	
	

	Консультации к экзамену
	6
	
	

	Тема 2. Организация сварочных работ
	84/84
	
	

	1. Электрическая сварка плавлением
	56
	
	

	Тема 1.1. Способы электрической сварки плавлением
	Содержание 
	2
	ПК 3.3

ОК 01
ЛР 4

	Н 3.3.01

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.02

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1. Классификация электрической сварки плавлением в зависимости от характера источников нагрева и расплавления свариваемых кромок. Сущность основных способов электрической сварки плавлением, техника безопасности при проведении сварки.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 1.2 Сварочная дуга и ее свойства
	Содержание
	2
	ПК 3.3

ОК 02
ЛР 13

	Н 3.3.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1. Сущность протекающих в сварочной дуге процессов, условия устойчивого горения дуги. Перенос расплавленного материала через дугу. Действия магнитных полей и ферромагнитных масс на сварочную дугу. Меры борьбы с отклонениями дуги в магнитном поле.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 1.3 Сварочные материалы
	Содержание
	8
	ПК 3.3

ОК 09
ЛР 7
	Н 3.3.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1.Виды и назначения сварочных материалов. Правила их выбора для получения сварного шва с заданными механическими свойствами и химическим составом. Типы и марки электродов, ГОСТ на электроды для сварки и наплавки сталей.

2. Марки сварочных проволок. Защитные газы, их свойства и область применения
3 Сварочные флюсы. Электродные материалы и флюсы. Сварочные флюсы. Зависимость химического состава металла от химической активности флюса
4. Порошковая проволока. Газозащитная и самозащитная.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 1.4 Сварные соединения и швы
	Содержание
	4
	ПК 3.3

ОК 01

ЛР 16
	Н 3.3.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1.Элементы сварного соединения, их характеристика, условное обозначение и изображение
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 1.5  Оборудование для электродуговой сварки
	Содержание
	6
	ПК 3.3

ОК 07
ЛР 10
	Н 3.3.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1. Общие сведения об источниках питания сварочной дуги. Основные требования к источникам питания. Сварочные трансформаторы и выпрямители. Сварочные автоматы и полуавтоматы, их устройство и назначение. Правила техники безопасности при эксплуатации сварочного оборудования
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 1.6 Ручная дуговая сварка
	Содержание
	7
	ПК 3.3

ОК 03
ЛР 10

ЛР 17
	Н 3.2.01

Н 3.3.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1. Технология ручной дуговой сварки. Подготовка металла к сварке, сборка соединений под сварку. Сварка на переменном и постоянном токе. Режим сварки, их выбор. Сварка в различных пространственных положениях. Сварка швов различных типов и протяженности. Особенности ручной сварки углеродистой, низколегированной и высокопрочной стали. Сварка технологических трубопроводов из углеродистых и легированных сталей, требования к разделке кромок, торцов. Особенности сварки трубопроводов высокого давления. Термическая обработка сварных соединений. Организация рабочего места электросварщика. Инструмент и защитные приспособления электросварщика. Техника безопасности при ручной сварке
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	Практическое занятие 1. Выбор электрода для получения шва с заданными механическими и химическими свойствам
	
	
	

	Тема 1.7 Дуговая сварка в защитных газах
	Содержание
	7
	ПК 3.3

ОК 07
ЛР 16
	Н 3.3.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1. Свойства дуги в защитных газах. Металлургические особенности газовой защиты. Состав и свойства защитных газов. Способы газовой защиты. Подготовка кромок и сборка деталей под сварку. Техника сварки неплавящимися и плавящимися электродами, сварка углеродистых и низколегированных сталей в защитных газах
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	Практическое занятие 2 Выбор сварочных материалов при сварке в среде защитных газов.
	
	
	

	Тема 1.8 Сварка и наплавка порошковой проволокой
	Содержание
	2
	ПК 3.3

ОК 01

ЛР 13
	Н 3.3.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1. Сварка порошковой проволокой без дополнительной защиты и в защитных газах. Режим и техника сварки с защитной легированной проволокой и в углекислом газе
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 1.9 Технология сварки под флюсом
	Содержание
	4
	ПК 3.3

ОК 07
ЛР 15
	Н 3.3.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1.Сущность автоматической сварки под флюсом. Производительность сварки под флюсом. Преимущества и недостатки сварки под флюсом.
2. Оборудование для сварки и наплавки под флюсом. Многоэлектродная сварки под флюсом
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 1.10 Электрошлаковая сварка
	Содержание
	4
	ПК 3.3

ОК 07
ЛР 17
	Н 3.3.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1. Электрошлаковая сварка, ее режимы. Особенности электрошлаковой сварки и ее технологические варианты. Материалы, применяемые для электрошлаковой сварки. Типы сварных соединений и подготовка их под сварку
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 1.11 Технология наплавки
	Содержание
	8
	ПК 3.3

ОК 02
ЛР 16
	Н 3.2.01

Н 3.3.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1. Сущность и область применения наплавки. Определение наплавки.
2. Основные способы наплавки. Ручные способы наплавки. Наплавка под слоем флюса. Наплавка в углекислом газе
3. Материалы для наплавки, их характеристики. Электроды. Защитные газы. Флюсы
4. Технология наплавки на плоские и цилиндрические поверхности. Наплавка твердыми сплавами
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	2. Электрическая контактная сварка
	4
	
	

	Тема 2.1 Основные сведения о контактной сварке
	Содержание
	2
	ПК 3.3

ОК 01
ЛР 16


	Н 3.3.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1.Контактная сварка, ее разновидности и характеристика. Принципиальные схемы стыковой, точечной, рельефной и шовной сварки. Особенности нагрева деталей при контактной сварке. Циклограммы стыковой, точечной и роликовой сварки
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 2.2 Оборудование и технология контактной сварки
	Содержание
	2
	ПК 3.3

ОК 01
ЛР 7
	Н 3.3.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1.Машина для контактной сварки. Их классификация и устройство. Трансформаторы контактных машин. Прерыватели, зажимные устройства, механизм сжатия. Технология контактной стыковой сварки, ее режимы
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	3. Особенности сварки конструкционных материалов
	6
	
	

	Тема 3.1 Сварка конструкционных сталей
	Содержание
	2
	ПК 3.3

ОК 01, 05
ЛР 16
	Н 3.3.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.04

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1.Общие сведения о свариваемости конструкционных сталей. Особенности сварки малоуглеродистых и низколегированных сталей
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 3.2 Сварка чугуна и цветных металлов и сплавов
	Содержание
	4
	ПК 3.3

ОК 01
ЛР 15
	Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1.Общие сведения о сварке чугуна. Сварочные материалы для сварки чугуна

2. Общие сведения о сварке алюминия и сплавов на его основе
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	4. Термическая резка металлов
	8
	
	

	Тема 4.1 Кислородная резка
	Содержание
	2
	ПК 3.3

ОК 01, 04
ЛР 17
	Н 3.3.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

У 3.4.06

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1. Кислородная резка металлов, ее сущность, материалы, применяемые при кислородной резке. Режим и техника кислородной резки. Способы повышения скорости кислородной резки. Техника безопасности при выполнении кислородной резки.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 4.2 Газодуговая резка и газовая сварка
	Содержание
	6
	ПК 3.3

ОК 01, 07
ЛР 16
	Н 3.3.01

У 3.2.01

З 3.2.01

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1.Воздушно-дуговая резка, ее классификация и сущность. Плазменная резка, ее сущность и схемы процессов.

2. Газовая сварка. Сварочные материалы, газы и газовые горелки. Строение пламени
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	5. Дефекты и контроль качества сварки. Организация сварочных работ
	10
	
	

	Тема 5.1 Сварочные напряжения и деформации
	Содержание
	6
	ПК 3.3

ОК 01, 07
ЛР 10
	Н 3.3.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1.Остаточное напряжение и дефекты при сварке. Причины их возникновения, разновидности и величины сварочных напряжений и деформаций. Техника безопасности при термообработке
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 5.2 Дефекты и контроль качества сварных соединений
	Содержание
	4
	ПК 3.3

ОК 01, 07
ЛР 10

ЛР 16
	Н 3.2.01

Н 3.3.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1. Требования к сварным швам. Характерные дефекты сварных швов, их влияние на работу промышленного оборудования. Нормы контроля и браковки. Способы исправления дефектов сварных соединений. Оценка качества сварных соединений по внешнему виду. Вакуум - контроль. Определение внутренних дефектов сварных соединений ультразвуком, радиографическим методом. Техника безопасности при контроле испытании и сварных соединений
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 3.  Основы гидравлики и пневматики
	64/21
	
	

	Тема 3.1 Основные

физические  свойства  жидкостей  и  газов
	Содержание
	8
	ПК 3.1

ПК 3.2
ОК 01

ЛР 4
	У 3.1.01

Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1.Назначение рабочих жидкостей. Основные механические и физические свойства жидкостей.

2.Характеристики рабочих жидкостей и их заменителей. Выбор рабочих жидкостей
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 3.2 Основы гидростатики и гидродинамики
	Содержание
	24

	ПК 3.2
ОК 01,
 02

ЛР 7
	У 3.1.01

Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	Гидростатическое  давление.  Основное  уравнение  гидростатики

Силы  гидростатического давления на плоские и криволинейные поверхности. Гидростатический парадокс. 

Задачи гидродинамики.  Уравнение неразрывности для потока жидкости.

Уравнение Бернулли. Режимы движения жидкости

Потери в трубопроводе

Параметры состояния газа. Первый и второй законы термодинамики

Термодинамические процессы

Теплообмен. Теплопроводность.

Теплообменные аппараты. Расчет и обоснование выбора теплообменника.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	8


	
	

	
	Практическое занятие 1.Определение гидростатического давления
Практическое занятие 2.Определение расхода жидкости

Практическое занятие 3.Определение потерь напора

Практическое занятие 4.Построение диаграмм термодинамических процессов 
	
	
	

	Тема 3.3 Классификация гидро- и пневмоприводов
	Содержание
	18
	ПК 3.2
ОК 01, 02,03

ЛР 4

ЛР 10

ЛР 16
	У 3.1.01

Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	Классификация компрессоров. Основные параметры.  Компрессорные станции. Схема получения сжатого воздуха.

Классификация гидроприводов  в соответствии с действующим ГОСТом

Классификация пневмоприводов. Достоинства и недостатки.

Аппаратура для регулирования и контроля давления, расхода рабочей жидкости. Направляющая  и регулирующая пневмоаппаратура.

Виды комбинированных приводов. Гидравлические и пневматические усилители мощности. Структура гидравлического следящего привода
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2


	
	

	
	Практическое занятие 5.Расчет гидро- и пневмоприводов
	
	
	

	Тема 3.4 Виды систем управления
	Содержание
	4
	ПК 3.1

ОК 01, 03

ЛР 10

ЛР 15
	У 3.1.01

Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	Виды систем управления.  Общие сведения о структуре систем автоматического управления.

Способы регулирования скорости рабочих органов. Сущность,  достоинство и недостатки схемы объемного регулирования.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ 
	-
	
	

	Тема 4 Организация монтажных работ
	85/85
	
	

	Тема 4.1 Краткая характеристика технологического оборудования и его особенности, влияющие на способы монтажа
	Содержание
	4
	ПК 3.2

ОК 01
ЛР 7
	Н 3.2.01

З 3.2.01

З 3.4.01

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

	
	1.Структура монтажных организаций. Проектирование монтажных работ.
2. Технологическое назначение оборудования. Условия работы и конструктивные особенности оборудования.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ 
	-
	
	

	Тема 4.2 Организация монтажных работ. Подготовка к монтажу
	Содержание
	12
	ПК 3.2

ОК 01, 09

ЛР 4
	Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

З 3.4.01

З 3.4.02

З 3.4.03

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1.Организация монтажных работ. Техническая документация (ПОС, ППР, технологические карты,  сборочные чертежи, акты). 
2. Поставка, хранение и приемка оборудования в монтаж. Производственная подготовка и комплектация объектов к монтажу оборудования. Участок подготовки производства монтажных работ. Комплектация изделий. 
3. Перевозка оборудования и монтажных кранов на объект. Использование железнодорожного и автомобильного транспорта. Негабаритность грузов.
4. Предмонтажная ревизия оборудования. Проверку сохранности и соответствия техническим требованиям. Комплектность оборудования.
5. Приемка зданий и сооружений под монтаж оборудования. Сдача фундаментов. Проверка соответствия действительных размеров фундаментов проектным, правильность расположения осей и высотных отметок. Акты готовности фундаментов к монтажу.
6. Организация монтажной площадки. Участки для разгрузки и временного хранения оборудования. Площадки и стенды для укрупнительной сборки технологического оборудования и конструкций. Оборудование монтажного городка. Устройство материальных складов, приобъектных мастерских, мест для размещения грузоподъемных механизмов и устройств. Оборудование подъездных путей, временных инженерных коммуникаций для подачи воды, освещения территории и ее охрана.
7. Правила техники безопасности при выполнении монтажных работ.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ 
	2
	
	

	
	Практическое занятие 1. Расчет тягового усилия при перевозке груза
	
	
	

	Тема 4.3 Монтажные механизмы, 

подъемно-транспортное 

оборудование, 

приспособления и инструменты
	Содержание
	4
	ПК 3.2

ОК 01-03, 09

ЛР 4
	Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1. Классификация. Основные параметры грузоподъемных машин. Время цикла и режим работы. Расчетные нагрузки. Правила обеспечения безопасных условий.

2. Элементы грузоподъемных машин. Грузозахватные механизмы. Гибкие элементы. Цепи. Полиспасты. Барабаны, блоки, звездочки. Остановы и тормоза. Привод грузоподъемных машин. Механизмы подъема груза. Изменения вылета стрелы, передвижения.

3.  Лебедки. Тали. Тельферы. Кошки. Домкраты. Якоря. Монтажные мачты. Консольные краны. Козловые краны. Башенные краны.
4. Конвейеры. Тележечные, подвесные, роликовые, инерционные конвейеры.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ 
	-
	
	

	Тема 4.4 Организация монтажа технологического оборудования

	Содержание
	10
	ПК 3.2

ОК 02- 05
ЛР 17

	Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

З 3.4.01

З 3.4.02

З 3.4.03

З 3.4.04

З 3.4.05

З 3.4.06

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1.Методы монтажа технологического оборудования, конструкций и трубопроводов в зависимости от последовательности производства монтажных работ.
 2.Монтажная разметка.  Положения монтажных осей и вспомогательных отметок. Ориентация и расположение монтируемого оборудования.
Установка, выверка и крепление оборудования.

3.Материально-технические средства монтажа оборудования. Тяговые устройства (канаты и цепи). Грузозахватные устройства и приспособления. Грузоподъемные механизмы и машины. Специальные приспособления и оборудование. 
4.Слесарно-монтажные инструменты. Измерительные и контрольные инструменты.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 4.5 Организация монтажа типовых сборочных единиц оборудования


	Содержание
	6
	ПК 3.2

ОК 04, 07, 09

ЛР 13

	Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.02

У 3.4.03

З 3.4.01

З 3.4.02

З 3.4.03

З 3.4.04

З 3.4.05

З 3.4.06

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1.Технические требования на монтаж типовых сборочных единиц (рамы, редукторы, резьбовые, шлицевые и шпоночные соединения, ремонтные и цепные передачи, муфты, подшипники, запорная и регулирующая аппаратура, санитарные приборы). 

2.Выверка типовых сборочных единиц.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 4.6 Организация монтажа цилиндрических аппаратов,теплообменных аппаратов и фильтров
	Содержание
	22
	ПК 3.2

ОК 01-07
ЛР 17

	Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

З 3.4.02

З 3.4.03

З 3.4.04

З 3.4.05

З 3.4.06

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1.Организация монтажа горизонтальных пустотелых аппаратов. 
2.Организация монтажа вертикальных аппаратов
3.Организация монтажа внутренних устройств, площадок и трубопроводов.

4.Классификация и конструктивные особенности теплообменных аппаратов.
5.Организация монтажа теплообменников.
6.Организация монтажа погружных конденсаторов-холодильников.
7.Организация монтажа кристаллизаторов и фильтров.

8.Конструкции резервуаров. Организация монтажа вертикальных цилиндрических резервуаров. Монтаж. Испытания. Сдача в эксплуатацию.
9.Организация монтажа горизонтальных цилиндрических резервуаров.
10.Организация монтажа шаровых резервуаров.
11.Организация монтажа каплевидных резервуаров.
12.Организация монтажа газгольдеров.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 2. Расчет положения центра тяжести аппарата
	
	
	

	Тема 4.7 Организация монтажа промышленных печей, насосов, компрессоров
	Содержание
	18
	ПК 3.2

ОК 04, 07, 09

ЛР 13

	У 3.1.01

Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	Классификация промышленных печей. 

Организация монтажа шатровых печей.
Организация монтажа вертикальных печей. 
Организация монтажа горизонтальных печей.

Конструкция насосов и компрессоров.
Организация монтажа поршневых вертикальных компрессоров.
Организация монтажа вертикальных  и горизонтальных компрессоров.
Организация монтажапоршневых вертикальных V-образных компрессоров. Организация монтажавертикальных  и горизонтальных турбокомпрессоров.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 4.8 Испытание и комплексное апробирование оборудования. Качество монтажных работ. Техника безопасности
	Содержание
	5
	ПК 3.2

ОК 01, 02, 04,07
ЛР 21
	У 3.1.01

Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1.Испытание смонтированного оборудования.
2.Индивидуальные и функциональные испытания оборудования.
3.Комплексное апробирование оборудования.
4.Контроль качества монтажных работ.

5.Пусконаладочные работы.
6.Техника безопасности. Обеспечение безопасности и качества при выполнении монтажных работ.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1

	-
	
	

	Раздел 2. Организация работ по ремонту промышленного оборудования
	114/114
	
	

	МДК 03.01. Организация ремонтных работ по промышленному оборудованию
	114/114
	
	

	Тема 1.1. Основы теории

надежности и износа  машин
	Содержание 
	4
	ПК 3.2

ОК 01, 02
ЛР 4
	Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	Понятие о качестве продукции и ее надежности.Отказы машин и их свойства.

Понятие о долговечности и сохранности машин.Показатели надежности машин и их определение.Обеспечение надежности работы оборудования. Базовая и эксплуатационная надежность.Понятие морального и физического старения машин.

Понятие об авариях, химико-термических повреждениях, нарушениях регулировки и других причинах остановки оборудования.

Сущность явления износа. Характер износа различных деталей, примерные предельные величины износа деталей.Признаки износа деталей и узлов оборудования.

Особенности выбора конструкционных материалов при ремонте оборудования
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 1.Определение вида и характера износа различных деталей
	
	
	

	Тема 1.2. Типовая система технического обслуживания оборудования
	Содержание
	4
	ПК 3.2

ОК 01, 02, 04, 09
ЛР 7
	Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02


	
	Общие понятия о системе технического обслуживания и ремонте оборудования

Структура и периодичности работ по плановому ремонту и техническому обслуживанию оборудования.

Продолжительности ремонтных циклов, межремонтных и межосмотровых периодов.

План-график работ по техническому обслуживанию и ремонту.

Определение ремонтной сложности оборудования.

Нормативы трудоемкости технического обслуживания и ремонта.

Организация ремонтных работ и работ по техническому обслуживанию.

Узловой метод ремонта.
Контроль качества выполнения работ.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ 
	2
	
	

	
	Практическое занятие 2.Определение ремонтной сложности заданного оборудования
	
	
	

	Тема 1.3. Повышение долговечности

оборудования


	Содержание
	6
	ПК 3.1

ОК 01, 02, 04 07
ЛР 4
	У 3.1.01

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02


	
	Основные правила технической эксплуатации оборудования

Ответственность за сохранение оборудования. Предупреждение поломок и аварий

Основные эксплуатационные документы согласно ЕСКД (инструкция по эксплуатации, инструкция по техническому обслуживанию и т.д.)

Строгое соблюдение системы технического обслуживания и ремонта, правил эксплуатации, упрочнения поверхностей деталей в процессе изготовления и ремонта.Термические, химико-термические и механические способы упрочнения поверхностей применение износостойких покрытий.

Применение деталей-компенсаторов износа.

Защита трущихся поверхностей от попадания абразивных частиц

Первоначальная приработка оборудования.Увеличение срока службы оборудования.
Основные факторы, увеличивающие продолжительность работы оборудования.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	-
	
	

	Тема 1.4. Материально-технические средства ремонтных работ
	Содержание
	4
	ПК 3.2

ПК 3.3

ОК 01, 07
ЛР 17
	Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.3.01

У 3.3.01

У 3.3.02

З 3.3.01

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	Ремонтные материалы для создания ремонтных заготовок; ремонтно-механические мастерские; ремонтные инструменты; ремонтные приспособления.

Подъемно-транспортные средства, применяемые при ремонте; грузозахватные приспособления; оборудования для сварки.

Подготовка оборудования к ремонту. Структура технологического процесса ремонта
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 3.Разработка последовательности выполнения работ при разборке машин и сборке

Практическое занятие 4.Составление ремонтного чертежа детали
	
	
	

	Тема 1.5 Восстановление деталей промышленного оборудования
	Содержание
	4
	ПК 3.1

ПК 3.2

ОК 01-05, 07

ЛР 21
	Н 3.1.01

У 3.1.01

Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.1.01

З 3.2.01

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02


	
	Восстановление свойств деталей промышленного оборудования.

Оценка экономической целесообразности восстановления деталей и выбор экономически оптимального способа восстановления

Общие сведения восстановления деталей слесарно - механической обработкой

Общие сведения восстановления деталей пластическим деформированием.

Общие сведения восстановления деталей газотермическим напылением

Общие сведения восстановления деталей гальваническим наращиванием.

Общие сведения восстановления деталей полимерными материалами.

Общие сведения восстановления деталей соединений.

Общие сведения восстановления деталей типовых механизмов.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ 
	72
	
	

	
	Практическое занятие 5.Восстановление износостойкости и усталостной прочности
Практическое занятие 6.Восстановление герметичности стенок и стыков

Практическое занятие 7.Восстановление массы и балансировка деталей промышленного оборудования

Практическое занятие 8.Разработка технологического процесса восстановления деталей пайкой
Практическое занятие 9.Упрочнение деталей химико-термическим способом и  перезаливкой антифрикционными сплавами

Практическое занятие 10.Восстановление деталей механической и слесарной обработкой

Практическое занятие 11.Ремонт резьбовых отверстий спиральными вставками

Практическое занятие 12.Дробеструйное упрочнение поверхности

Практическое занятие 13.Восстановления деталей пластической деформацией

Практическое занятие 14.Восстановление размеров деталей давлением

Практическое занятие 15.Ремонт деталей с помощью электромеханической обработки

Практическое занятие 16.Ручная электродуговая  и газовая сварка и наплавка

Практическое занятие 17. С варка в среде углекислого газа и аргонно-дуговая сварка, наплавка 

Практическое занятие 18.Электродуговая наплавка под слоем флюса и в ультразвуковом поле

Практическое занятие 19.Сварка и наплавка порошковой проволокой и при помощи вибродуги
Практическое занятие 20.Электрошлаковая наплавка и электроискровая обработка

Практическое занятие 21.Электроконтактная приварка металлического слоя

Практическое занятие 22.Наплавка поверхностей трения твердыми сплавами

Практическое занятие 23.Газопламенное напыление и газопорошковая наплавка

Практическое занятие 24.Дуговое, высокочастотное и плазменное напыления

Практическое занятие 25.Технологический процесс осаждения металлов

Практическое занятие 26.Хромирование и железнение деталей»

Практическое занятие 27.Восстановление и защита деталей методом гальванических покрытий и металлизацией

Практическое занятие 28. Восстановление и упрочнение изношенных деталей электролитическим способом

Практическое занятие 29.Восстановление и защита деталей с использованием синтетических клеев и полимеров

Практическое занятие 30.Газопламенное напыление синтетических материалов

Практическое занятие 31.Восстановление деталей резьбовых соединений

Практическое занятие 32.Восстановление деталей штифтовых соединений

Практическое занятие 33.Восстановление деталей шпоночных и шлицевых соединений

Практическое занятие 34.Восстановление деталей трубопроводных систем

Практическое занятие 35.Восстановление валов, осей и шпинделей»

Практическое занятие 36.Ремонт деталей и сборочных единиц с подшипниками качения
Практическое занятие 37.Ремонт деталей и сборочных единиц с подшипниками скольжения
Практическое занятие 38.Ремонт шкивов и ременных передач
Практическое занятие 39.Ремонт зубчатых колес и звездочек цепных передач
Практическое занятие 40.Ремонт и сборка зубчатых и червячных передач
Практическое занятие 41.Восстановление деталей соединительных муфт
Практическое занятие 42.Ремонт деталей передач «винт-гайка»
Практическое занятие 43.Ремонт деталей поршневых и кривошипно-шатунных механизмов
Практическое занятие 44.Ремонт деталей кулисного механизма
Практическое занятие 45.Ремонт предохранительных устройств и сальников

Практическое занятие 46.Ремонт направляющих станин токарных станков
Практическое занятие 47.Ремонт консолей фрезерного станка
Практическое занятие 48.Ремонт столов фрезерных и строгальных станков
Практическое занятие 49.Восстановление прижимных планок и клиньев

Практическое занятие 50.Ремонт пластинчатых, шестеренных и лопастных насосов
Практическое занятие 51.Ремонт цилиндров, штоков, поршней, регулирующей и управляющей арматуры
Практическое занятие 52.Ремонт гидравлической аппаратуры и пневматических приводов
	
	
	

	Тема 1.6 Безопасность труда на предприятии при проведении ремонтных работ

	Содержание
	11
	ПК 3.1

ПК 3.4

ОК 01, 07
ЛР 10
	Н 3.1.01

У 3.1.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.02

У 3.4.03

У 3.4.06

З 3.4.01

З 3.4.02

З 3.4.03

З 3.4.04

З 3.4.05

З 3.4.06

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	Требования безопасности при выполнении ремонтных работ. Правила безопасности при использовании подъемно-транспортных устройств. Меры безопасности при сварочных работах

Меры безопасности при электрохимических работах. Меры  безопасности при восстановлении деталей полимерными материалами. Электробезопасность при ремонтных работах. Охрана труда при окрасочных работах.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ 


	-
	
	

	Тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2
	-
	
	

	ЗАЧЕТ
	1

	
	

	Раздел 3 Организация работ по наладке промышленного оборудования
	72/72
	
	

	МДК 03.03 Организация наладочных работ по промышленному оборудованию
	36/36
	
	

	Тема 3.1. Назначение и область применения наладки
	Содержание
	18
	ПК 3.2

ПК 3.4

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ЛР 4

ЛР 13


	Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.02

У 3.4.03

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.01

З 3.4.02

З 3.4.03

З 3.4.04

З 3.4.05

З 3.4.06

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	1.Назначение и область применения наладки и регулировки. 

Влияние наладки и регулировки оборудования на безотказность работы.

2.Методы наладки промышленного оборудования. Порядок проведения работ по наладке и регулировке оборудования. Общие сведения о порядке наладки промышленного оборудования. 

3.Неполадки и методы их устранения. 

4.Смазочные материалы. Классификация систем смазки. Наладка и регулировка смазочных систем различного типа. Оборудование и аппаратура смазочных систем. Назначение, конструкция и принцип работы насосов, резервуаров для масла, фильтров, теплообменников. Основное оборудование для смазочной системы. Область применения централизованных систем жидкой и густой смазки. Устройство, принцип действия и конструкция централизованных систем жидкой и густой смазки. Эксплуатация систем смазки.

5.Правила и порядок оформления технической документации на проведение наладки и регулировки оборудования. Техника безопасности при наладке оборудования.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ 


	-
	
	

	Тема 3.2.
Наладка и регулировка промышленного оборудования
	Содержание
	14
	ПК 3.2

ПК 3.4

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ЛР 15
	Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.02

У 3.4.03

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.01

З 3.4.02

З 3.4.03

З 3.4.04

З 3.4.05

З 3.4.06

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	
	Особенности наладки и регулировки подвижных соединений.

Особенности наладки и регулировки открытых зубчатых передач и редукторов.

Особенности наладки и регулировки роторных узлов.

Особенности наладки и регулировки подшипниковых узлов.

Особенности наладки и регулировки соединительных муфт.

Наладка систем смазки: ЦСЖС, ЦСГС, системы смазки масляным туманом, системы «масло-воздух».Назначение, устройство и наладка дозирующих питателей.

Особенности наладки металлорежущего оборудования

Особенности наладки токарных станков.
Наладки фрезерных станков. 

Особенности наладки сверлильных станков

Особенности наладки шлифовальных станков.

Особенности наладки расточных и координатно-расточных станков.

Методы установки крепления и балансировки шлифовальных кругов. 

Наладка устройств для автоматического управления процессом шлифования.

Наладка резьбонарезающих зубообрабатывающих станков.

Наладка зубофрезерных, зубодолбежных и зубострогальных станков.

Основные этапы наладки гидравлических систем. 
Наладка насосов гидравлической системы.

Наладка силовых цилиндров. 

Наладка регулирующей и распределительной гидроаппаратуры.

Наладка вспомогательных гидроустройств.

Неполадки гидросистемы и способы их устранения.

Этапы наладки и пневмосистем. 

Требования техники безопасности при наладке и регулировке промышленного оборудования.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ 
	10
	
	

	
	Практическое занятие 1.Наладка токарного станка на обтачивание конуса

Практическое занятие 2.Наладка токарно-винторезного станка на нарезание многозаходных резьб. 

Практическое занятие 3.Настройка лимбовой делительной головки на различные виды делений.

Практическое занятие 4.Настройка делительной головки на фрезерование винтовой канавки.

Практическое занятие 5.Выполнение схемы гидравлических приводов с объемным и дроссельным регулированием
	
	
	

	Тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 3
	-
	
	

	Учебная практика 

Виды работ:

1. Инструктаж по выполнению  наладочных работ промышленного оборудования, организация рабочего места и безопасности труда при выполнении работ. Изучение правил техники безопасности при  наладке промышленного оборудования. 

2. Ознакомление с технологической структурой, устройством и работой основного технологического оборудования мастерской.

3. Проведение наладки оборудования с применением грузоподъёмных механизмов и контрольно-измерительных приборов, инструментов. 

4. Выявление дефектов механизмов и отдельных деталей при наладке промышленного оборудования и устранение их.
5. Составление технической документации для проведения работ по наладке промышленного оборудования.

6. Осуществление контроля приналадке промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов.
	36
	ПК 3.2

ПК 3.4

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06

ОК 07

ОК 09

ЛР 4

ЛР 13

ЛР 15

ЛР 16


	Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.02

У 3.4.03

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.01

З 3.4.02

З 3.4.03

З 3.4.04

З 3.4.05

З 3.4.06

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	Производственная практика 

Виды работ:

1. Изучение структуры ремонтного цикла предприятия.

2. Изучение методов и приемов безопасного проведения ремонтных работ на предприятии.

3. Организация работы ремонтной бригады.

4. Изучение и составление ремонтной документации (акты сдачи и приемки оборудования в ремонт, дефектные ведомости) 

5. Изучение особенностей технического надзора на предприятии.

6. Участие в организации работ по производственной эксплуатации и обслуживанию станков.

7. Участие в демонтаже промышленного оборудования.

8. Участие в разборке узлов и механизмов. 

9. Участие в ремонте деталей и узлов оборудования.
10. Участие в процессе восстановления и изготовления деталей.

11. Участие в сборке узлов оборудования. 

12. Контроль работ по ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов.
13. Участие в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после ремонта и монтажа
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	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3

ПК 3.4

ОК 01

ОК 02

ОК 03

ОК 04

ОК 05

ОК 06

ОК 07

ОК 09

ЛР 4

ЛР 7

ЛР 10

ЛР 13

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17


	Н 3.2.01

У 3.2.01

У 3.2.02

З 3.2.01

Н 3.4.01

У 3.4.01

У 3.4.02

У 3.4.03

У 3.4.04

У 3.4.05

У 3.4.06

З 3.4.01

З 3.4.02

З 3.4.03

З 3.4.04

З 3.4.05

З 3.4.06

Уо 01.02

Зо 01.01

Зо 01.03

Уо 02.01

Уо 02.02

Уо 02.03

Уо 02.04

Уо 02.05

Зо 02.03

Уо 03.02
Зо 03.02

	Экзамен по модулю
	8
	
	

	Консультации
	4
	
	

	Всего
	598/493
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.12  Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования  (по отраслям).

Мастерские «Слесарные работы»,  «Промышленной механики и монтажа». оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по специальности 15.02.12  Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования  (по отраслям).

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по специальности 15.02.12  Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования  (по отраслям).

3.2.Основные печатные издания
1. Драчева, Е.Л. Менеджмент: учебник для сред. проф. образования / Е.Л. Драчева, Л.И. Юликов М.: Издательский центр «Академия», 2020. – 304 с.

2. Ермолаев, В.В. Технологическая оснастка [текст]: учебник для среднего проф. образования /В.В. Ермолаев. – М.: Академия, 2018. – 272с. 

3. Карпицкий В.Р. Общий курс слесарного дела [Электронный ресурс]: учеб. пособие / В.Р. Карпицкий. — 2-е изд. — Минск : Новое знание; М. : ИНФРА-М, 2017. — 400 с.

4. Лепешкин А.В., Михайлин А.А., Шейпак А.А. Гидравлика и гидропневмопривод. Гидравлические машины и гидропневмопривод : учебник /— 6-е изд., перераб. и доп. — М. : ИНФРА-М, 2017. — 446 с. — (Высшее образование: Бакалавриат). — www.dx.doi.org/10.12737/21024.
5. Лупачев, В. Г. Общая технология сварочного производства [Текст] : учеб. пособие / В. Г. Лупачев. – 2-е изд. – М. : Форум : Инфра-М, 2020. – 287 с. : ил. 

6. Схиртладзе, А. Г. Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию [Электронный ресурс] : учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования : в 2 частях. Ч. 2 /А. Н. Феофанов, А. Г. Схиртладзе,  Т. Г. Гришина и др. - 3-е изд., стер. - Москва : Издательский центр "Академия", 2019. - 256 с. - Режим доступа: https://www.academia-moscow.ru/reader/?id=428911 . - ISBN 978-5-4468-8729-3

Дополнительные источники:

7. Овчинников, В. В. Оборудование, техника и технология сварки и резки металлов [Текст]: учебник / В. В. Овчинников. – М. : КноРус, 2019. – 304 с. : ил. – (Начальное профессиональное образование).

8. Рахимянов Х.М. Технология машиностроения: сборка и монтаж: учеб.пособие для СПО /Х.М.Рахимянов, Б.А.Красильников, Э.З.Мартынов. – 2-е изд. – М.: Издательство Юрайт, 2020. ЭБ «Юрайт»
9. Столяренко, Л. Д. Психология общения : учебник / Л. Д. Столяренко, С. И. Самыгин. - изд. 5-е. - Ростов-на-Дону : Феникс, 2020. – 317 с. 
10. Схиртладзе А. Г., Феофанов А.Н., Гришина Т. Г. Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации [Электронный ресурс] : учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования /А. Н. Феофанов, А. Г. Схиртладзе,  Т. Г. Гришина и др. - 3-е изд., стер. - Москва : Издательский центр "Академия", 2019. - 224 с. Режим доступа: https://academia-moscow.ru/reader/?id=417165
11. Попова, Т.В. Охрана труда [Текст] : учеб. пособие для СПО / Т. В. Попова. - Ростов н/Д : Феникс, 2018. - 318 с. : ил.
12. Тарасова, Т.В.  Аддитивное производство : учеб. пособие для высш. учеб. заведений / Т.В. Тарасова. - Москва: ИНФРА-М, 2019. - 196 с.: ил. - (Высшее образование). - ISBN 978-5-16-014676-8.- Текст: непосредственный.
13. Ярушин С. Г. Технологические процессы в машиностроении: учебник для среднего профессионального образования /С.Г. Ярушин. — М.: Издательство Юрайт, 2020. ЭБ «Юрайт»
Интернет-ресурсы

14. Консультант Плюс : официальный сайт.  – Москва. – Обновляется в течение суток.  URL: http://www.consultant.ru (дата обращения: 25.02.2023). - Текст: электронный
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля

	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК.3.1.Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования. 
ПК.3.2.Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиям технических регламентов.
	Разработка технологической документации по ведению монтажа, технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования в соответствии с требованиями регламентов.
	Экспертное наблюдение за решением ситуационных задач, практических работ, оценка результатов прохождения практик

Зачет 

Экзамен 


	ПК.3.3.Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования

ПК.3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
	Организовывать процесс ремонта промышленного оборудования с оснащением производственного процесса, подбором персонала для качественного выполнения работ
	Экспертное наблюдение за решением ситуационных задач, практических работ, оценка результатов прохождения практик

Зачет 

Экзамен 



5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ОБУЧАЮЩИМИСЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ В ЧАСТИ ДОСТИЖЕНИЯ ЛИЧНОСТНЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ

	Личностные результаты 

реализации программы воспитания 

(дескрипторы)
	Код личностных результатов 
реализации 
программы 
воспитания

	Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа»
	ЛР 4

	Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.
	ЛР 7

	Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой безопасности, в том числе цифровой
	ЛР 10

	Личностные результаты

реализации программы воспитания, определенные отраслевыми требованиями 
к деловым качествам личности

	Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с коллективом, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, демонстрирующий профессиональную жизнестойкость.


	ЛР13

	Проявляющий сознательное отношение к непрерывному образованию как условию успешной профессиональной и общественной деятельности
	ЛР14

	Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на критику
	ЛР15

	Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирующий на появление новых форм трудовой деятельности, готовый к их освоению, избегающий безработицы, мотивированный к освоению функционально близких видов профессиональной деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики.
	ЛР16

	Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и образовательной организации.опыт самостоятельного приобретения новых знаний, проведения науч ных исследований, опыт проектной деятельности
	ЛР17

	Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, востребованных бизнесом, обществом и государством
	ЛР21


Оценка достижения обучающимися личностных результатов проводится в рамках контрольных и оценочных процедур, предусмотренных образовательной программой. 

Комплекс примерных критериев оценки личностных результатов обучающихся:

· демонстрация интереса к будущей профессии;

· оценка собственного продвижения, личностного развития;

· положительная динамика в организации собственной учебной деятельности по результатам самооценки, самоанализа и коррекции ее результатов;

· ответственность за результат учебной деятельности и подготовки к профессиональной деятельности;

· проявление высокопрофессиональной трудовой активности;

· участие в исследовательской и проектной работе;

· участие в конкурсах профессионального мастерства, олимпиадах по профессии, викторинах, в предметных неделях;

· соблюдение этических норм общения при взаимодействии с обучающимися, преподавателями, мастерами и руководителями практики;

· конструктивное взаимодействие в учебном коллективе/бригаде;

· демонстрация навыков межличностного делового общения, социального имиджа;

· готовность к общению и взаимодействию с людьми самого разного статуса, этнической, религиозной принадлежности и в многообразных обстоятельствах;

· проявление мировоззренческих установок на готовность молодых людей к работе на благо Отечества;

· отсутствие социальных конфликтов среди обучающихся, основанных на межнациональной, межрелигиозной почве;

· демонстрация навыков здорового образа жизни и высокий уровень культуры здоровья обучающихся;

· проявление культуры потребления информации, умений и навыков пользования компьютерной техникой, навыков отбора и критического анализа информации, умения ориентироваться в информационном пространстве;

· участие в конкурсах профессионального мастерства и в командных проектах.

6. МЕРОПРИЯТИЯ, ЗАПЛАНИРОВАННЫЕ НА ПЕРИОД РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ СОГЛАСНО КАЛЕНДАРНОМУ ПЛАНУ ВОСПИТАТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ

	Дата
	Содержание и формы 
деятельности
	Участники


	Место 
проведения
	Ответственные
	Коды ЛР  

	февраль (ежегодно)
	конкурс «Лучший по профессии» в рамках Недели специальности
	Студенты 3-4 курс
	колледж
	зав. МСО, рук.спец. 15.02.12, преподаватели
	ЛР4

ЛР7

ЛР10

ЛР14

ЛР 17

	февраль

(ежегодно)
	подготовка и участие в ежегодной областной студенческой научно-технической конференции «Молодежь. Наука. Технологии производства»
	Студенты 3-4 курс
	колледж
	Преподаватели ПМ
	ЛР4,

ЛР7

	В течение года
	Проект «Портфолио карьерного продвижения – залог трудоустройства»


	Студенты 3-4 курс
	колледж
	рук. спец 15.02.12, классные руководители групп специальности
	ЛР4

ЛР7

ЛР13

ЛР14

ЛР 15

	февраль-март
	подготовка колледжного этапа олимпиады профессионального мастерства укрупненной группы 15.00.00 Машиностроение
	3-4 курс
	колледж
	рук. спец 15.02.12, классные руководители групп специальности
	ЛР4

ЛР7

ЛР13

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 21

	в течение года
	участие в подготовке и проведении профессиональных проб для школьников в рамках специальных профориентационных мероприятий
	3-4 курс
	колледж
	рук.спец. 15.02.12, преподаватели ПМ
	ЛР4

ЛР7

ЛР13

ЛР14

ЛР 15

	декабрь
	подготовка и участие в региональных чемпионатах «Молодые профессионалы» по компетенции «Промышленная механика и монтаж»
	3 курс
	колледж
	рук.спец. 15.02.12, преподаватели ПМ
	ЛР4

ЛР7

ЛР13

ЛР14


� В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.
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