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1. ПАСПОРТ  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) (перечень ТОП – 50)

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы подготовки специалистов среднего звена: учебная дисциплина общепрофессионального цикла.
1.3. Цель и планируемые результаты освоения учебной дисциплины:

В результате освоения учебной дисциплины студент должен уметь:

 - читать кинематические схемы; 

- определять параметры работы оборудования и его технические возможности;
В результате освоения учебной дисциплины студент должен знать: 

- назначение, область применения, устройство, принципы работы оборудования; 

- технические характеристики и технологические возможности промышленного оборудования; 

- нормы допустимых нагрузок оборудования в процессе эксплуатации. 
Перечень общих и профессиональных компетенций, элементы которых формируются в ходе освоения учебной дисциплины:
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.
ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
ОК 11. Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.

ПК 1.1. Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к монтажу
ПК 1.2. Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с технической документацией
ПК 1.3. Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного оборудования в соответствии с технической документацией

ПК 2.1 Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя.

ПК 2.2.
Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов

ПК 2.3.
Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования

ПК 2.4.
Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием.
ПК 3.1.
Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования

ПК 3.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиям технических регламентов

ПК 3.3. Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования

ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
1.4  Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:

объем образовательной нагрузки студента -152 часа, в том числе в форме практической подготовки 32 часа, и составляет 32 часа практических работ
нагрузки студента во взаимодействии с преподавателем – 152 часа, в том числе: 

· теоретического обучения  –96 часов,

· практических работ –32 часа; 

· внеаудиторной самостоятельной работы – 0 часов;
· экзамены и консультации –24 часа
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Общая образовательная нагрузка
	152

	Самостоятельная работа 
	0

	Нагрузка студента во взаимодействии с преподавателем
	152

	в том числе:

	теоретическое обучение
	96

	практической подготовки
	32

	практические занятия 
	32

	Контрольная работа
	0

	Промежуточная аттестация проводится в форме экзаменов в V и VI семестрах (12 часов + 12 часов консультаций)


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «ОП.06 Технологическое оборудование»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности 
обучающихся
	Объем часов
	Осваиваемые 
элементы компетенций

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Общие сведения о технологическом оборудовании
	22
	

	Тема 1.1. 

Структура

отрасли. Типы предприятий. Классификация

оборудования 
	Содержание учебного материала

	Уровень 

освоения
	6

	Знать:
- назначение, область применения, устройство, принципы работы оборудования; 

Уметь: 
- определять параметры работы оборудования и его технические возможности;



	
	1. Структура отрасли. Типы предприятий Структура, состояние и перспективы развития отрасли. Схема управления предприятиями различных форм собственности.
2. Классификация оборудования Классификация оборудования по назначению, характеру воздействия на продукт, характеру рабочего цикла, степени механизации и автоматизации. Основные требования, предъявляемые к технологическому оборудованию.
	2


	6
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия 
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 1.2. 

Машинно- аппаратурные схемы линий. Кинематические схемы
	Содержание учебного материала 
	Уровень освоения
	16

	Знать:
- назначение, область применения, устройство, принципы работы оборудования; 

- технические характеристики и технологические возможности промышленного оборудования; 

Уметь: 
- читать кинематические схемы; 

- определять параметры работы оборудования и его технические возможности;

	
	1. Машинно-аппаратурные схемы линий.  Стадии разработки конструкторской и технологической документации. Эскизный проект, рабочий проект, эскизы, чертежи деталей, сборочных единиц, общий вид, сборочный чертеж. Аппаратурно-технологическая схема.
2. Кинематические схемы Плоская и пространственная кинематические схемы. Порядок разработки и оформления схем в соответствии со стандартом. Условные обозначения элементов схем. Чтение кинематических схем.
	2
	12
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия 
	4
	

	
	Практическая работа №1 «Составление машинно-аппаратурной схемы технологической линии производства».
	4
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Раздел 2. Технологическое оборудование общего назначения
	26
	

	Тема 2.1. 

Транспортное

оборудование отрасли
	Содержание учебного материала 
	Уровень освоения
	18

	Знать:
- назначение, область применения, устройство, принципы работы оборудования; 

- технические характеристики и технологические возможности промышленного оборудования; 

- нормы допустимых нагрузок оборудования в процессе эксплуатации 
Уметь: 

- определять параметры работы оборудования и его технические возможности;

	
	1. Транспортирующие устройства

2. Назначение и классификация транспортирующих устройств.

3. Конвейеры с гибким и жестким тяговым органом

4. Грузоподъемные устройства

5. Назначение и классификация грузоподъемных устройств.

      6.   Простые грузоподъемные механизмы. Краны-штабелеры. Самоходные электро- и автопогрузчики. Гравитационные устройства
	2
	14
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия 
	4
	

	
	Практическая работа №2 «Составление схемы устройства и привода транспортирующего устройства»
	4
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 2.2. 
Оборудование для приёма, хранения,

подготовки и

дозирования сырья
	Содержание учебного материала 
	Уровень освоения
	8

	Знать:
- назначение, область применения, устройство, принципы работы оборудования; 

- технические характеристики и технологические возможности промышленного оборудования; 

- нормы допустимых нагрузок оборудования в процессе эксплуатации 
Уметь: 

- определять параметры работы оборудования и его технические возможности;

	
	1.  Оборудование для приема и хранения сырья

2. Назначение и классификация оборудования для приема и хранения сырья.

3. Установки для приема и хранения сыпучего и жидкого сырья

4. Оборудование для подготовки сырья Назначение и классификация оборудования для подготовки сырья. Оборудование для подготовки основного и дополнительного сырья
	2
	8
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия 
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Экзамен
	6
	

	Консультации
	6
	

	Раздел 3. Специализированное технологическое оборудование отрасли
	80
	

	Тема 3.1. 

Технологическое оборудование отрасли для механической

обработки сырья,

материалов и

полуфабрикатов
	Содержание учебного материала 
	Уровень освоения
	28

	Знать:
- назначение, область применения, устройство, принципы работы оборудования; 

- технические характеристики и технологические возможности промышленного оборудования; 

- нормы допустимых нагрузок оборудования в процессе эксплуатации 
Уметь: 

- читать кинематические схемы; 

- определять параметры работы оборудования и его технические возможности;



	
	1. Общие сведения о станках. Классификация металлорежущих станков. 

2. Общие сведения о металлорежущих станках и технологическом процессе обработки на них. Кинематика станков. Приводы главного движения и движения подачи.

3. Токарные станки и технология токарной обработки. Основные типы токарных станков. Устройство и принцип работы токарного станка.

4. Фрезерные станки и технология фрезерной обработки. Основные типы фрезерных станков. Устройство и принцип работы фрезерного станка.

5. Сверлильные станки и технология сверлильной обработки. Основные типы сверлильных станков. Устройство и принцип работы сверлильного станка.

6. Шлифовальные станки и технология обработки шлифованием. Основные типы шлифовальных станков. Устройство и принцип работы шлифовального станка.

7. Станки с ЧПУ. Основные типы станков с ЧПУ. Устройство и принцип работы станка с ЧПУ..
	2
	18
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия 
	10
	

	
	Практическая работа №3 «Чтение кинематических схем»
	4
	

	
	Практическая работа №4 «Расчет параметров работы  оборудования для механической обработки»
	2
	

	
	Практическая работа №5 «Составление схемы устройства и кинематической схемы станка, определение его технических возможностей»
	4
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 3.2. 

Технологическое оборудование прокатного производства
	Содержание учебного материала 
	Уровень освоения
	28
	Знать:
- назначение, область применения, устройство, принципы работы оборудования; 

- технические характеристики и технологические возможности промышленного оборудования; 

- нормы допустимых нагрузок оборудования в процессе эксплуатации 
Уметь: 
- определять параметры работы оборудования и его технические возможности;



	
	1. Классификация прокатных станов и их рабочих клетей. Прокатные клети. Привод прокатных валков.

2. Машины и механизмы для перемещения слитков и проката. Механизмы для обслуживания клетей. Ножницы и пилы. Моталки и разматыватели. Машины для зачистки слитков, заготовок и готового проката. 

3. Прокатные станы основного назначения. 

4. Станы специального назначения.

5. Вакуумные прокатные станы
	2
	22
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия 
	6
	

	
	 Практическая работа № 6 «Составление схемы оборудования главной линии прокатного стана с приводом и определение параметров его работы».
	2
	

	
	Практическая работа №7 «Составление схемы устройства оборудования рабочей клети прокатного стана и определение его технических возможностей»
	4
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 3.3. 
Технологическое оборудование 
кузнечно-штамповочного производства
	Содержание учебного материала 
	Уровень освоения
	24

	Знать:
- назначение, область применения, устройство, принципы работы оборудования; 

- технические характеристики и технологические возможности промышленного оборудования; 

- нормы допустимых нагрузок оборудования в процессе эксплуатации 
Уметь: 

- читать кинематические схемы; 

- определять параметры работы оборудования и его технические возможности;



	
	1. Принцип действия и классификация кузнечно-штамповочных машин.

2. Параметры кузнечно-штамповочных машин

3. Кривошипные прессы. Типовые конструкции кривошипных прессов.

4. Кинематические свойства и проектирование исполнительных механизмов. Типовые конструкции узлов и систем кривошипных прессов

5. Гидравлические прессы. Типовые конструкции гидравлических прессов. Типовые конструкции узлов гидропривода. Типовые конструкции узлов гидравлического пресса.

6. Молоты. Общие сведения о молотах. Типовые конструкции паровоздушных молотов. 

7. Принципы и содержание автоматизированного проектирования

кузнечно-штамповочных машин.
	2
	16
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия 
	8
	

	
	Практическая работа №8 «Расчет параметров работы оборудования кузнечно-штамповочного производства»
	4
	

	
	Практическая работа №9 «Составление схем устройства и кинематической схемы оборудования кузнечно-штамповочного производства»
	4
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Экзамен
	6
	

	Консультации
	6
	

	Всего:
	152
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение

Для реализации учебной дисциплины колледж располагает кабинетом «Монтажа, технической эксплуатации и ремонта промышленного оборудования»
Кабинет «Монтаж, техническая эксплуатация и ремонт промышленного оборудования»,  оснащенный оборудованием: 

- рабочее место преподавателя;

- рабочие места по количеству обучающихся;

- комплект учебно-наглядных пособий «Технологическое оборудование»;

- макет «Кислородный конвертер»;

- макет «Основное оборудование главной линии прокатного стана»;

- макет «Рабочая клеть и шпиндельное устройство сортопрокатного стана»;

- техническими средствами обучения: - компьютер;- проектор;- кодоскоп; - экран;- комплект видеоиатериалов.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основная литература
1. Организация и проведение монтажа и  ремонта промышленного оборудования: в 2 ч.: учебник для студ. СПО/ А. Г . Схиртладзе и др. -2-е изд., стер.-М.: Академия, 2016 ч2.-256с.
Дополнительная литература

2. Методические рекомендации по выполнению практических работ по учебной дисциплине "Технологическое оборудование" для специальности 15.02.12  Монтаж, техническое обслуживание промышленного оборудования (по отраслям) [Текст] / сост. Т.В. Ористова ; ЮУрГТК. - Челябинск : РИО, 2020. - 63 с. : схемы.

3. Иванов В.П. Оборудование и оснастка промышленного предприятия [электронный ресурс]: учебное пособие / В.П. Иванов, А.В. Крыленко. - м.: НИЦ  ИНФРА-М; мн.: нов. знание, 2016. - 235 с. . 
4. Электронный журнал "Охрана труда и техника безопасности на промышленных предприятиях", http://ohrprom.panor.ru/. 
5.База данных информационной системы «Единое окно доступа к образовательным ресурсам» http://window.edu.ru/
6.Федеральная государственная информационная система «Национальная электронная библиотека» http://нэб.рф/ 
7.Университетская информационная система «РОССИЯ» http://uisrussia.msu.ru/
8.О промышленной безопасности опасных производственных объектов: федер. закон от 21.06.1997 г. № 116-ФЗ [Электронный ресурс]. — Режим доступа: http://base.garant.ru/11900785
3.3. Организация образовательного процесса

Изучение учебной дисциплины проводится на третьем курсе.

Основными формами и методами обучения являются уроки, практические занятия, проблемные методы, компетентностный подход.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Формы и методы оценки

	Знания:

- назначение, область применения, устройство, принципы работы оборудования; 

- технические характеристики и технологические возможности промышленного оборудования; 

- нормы допустимых нагрузок оборудования в процессе эксплуатации 

	Тестирование:

««5» - 85 – 100% правильных ответов,
«4» - 71-84% правильных ответов, 

«3» - 51-70% правильных ответов, 

«2» - менее 50% правильных 
Устный опрос и экзамен (теоретическая часть):
«5» - ответ полный, правильный, понимание материала глубокое;
«4» - материал усвоен хорошо, но изложение недостаточно систематизировано, отдельные умения недостаточно устойчивы, в терминологии, выводах и обобщениях имеются отдельные неточности;

«3» - ответ обнаруживает понимание основных положений темы, однако, наблюдается неполнота знаний; умения сформированы недостаточно, выводы и обобщения слабо аргументированы, в них допущены ошибки;

«2» - речь непонятная, скудная; ни один из вопросов не объяснен, навыки обобщения материала и аргументации отсутствуют.
	Тестирование
Опрос, ответы на вопросы
Практические работы
Практические экзаменационные задания

	Умения:

- читать кинематические схемы; 

- определять параметры работы оборудования и его технические возможности;


	Практические работы:

- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выпол​ненную самостоятельно безошибочно, в полном объеме с учетом рациональности выбранных решений;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполнен​ную в полном объеме с недочетами, исправленными самостоятельно по наводящим вопросам преподавателя.

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную с недочетами, исправленными с помощью преподавателя;

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за ра​боту, выполненную в не полном объеме (менее 50% правильно выполненных аданий от общего объема работы).
Экзамены (практическая часть)
- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выпол​ненную безошибочно, в полном объеме с учетом рациональности выбранных решений;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполнен​ную в полном объеме с небольшими недочетами;

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную не в полном объеме (не менее 50 % правильно выполненных заданий от общего объема работы);

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за ра​боту, выполненную в не полном объеме (менее 50% правильно выполненных заданий от общего объема работы).
	


АКТ СОГЛАСОВАНИЯ
на программу учебной дисциплины «Технологическое оборудование» для специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) (перечень ТОП – 50), разработанную преподавателем Южно-Уральского государственного технического колледжа Ористовой Т.В.
     Программа учебной дисциплины «Технологическое оборудование для студентов специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) составлена в соответствии требованиями  ФГОС СПО и с примерной основной образовательной программой Настоящая программа рассчитана на объем образовательной нагрузки студента -128 часов, из них на теоретическое обучение  – 96 часов. Для успешного освоения программы дисциплины и формирования необходимых умений предусмотрено 32 часа практических занятий. 
Автором определена последовательность изучения учебного материала, представлены требования к условиям и результатам освоения дисциплины. 
Программа отличается научным подходом к подбору материала для изучения связью содержания дисциплины с перспективами развития специальности.
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Настоящая программа может быть использована в системе среднего профессионального образования при подготовке техников-механиков.
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Технический директор                                                                          

ЗАО «ВММ-2»                                                                              Р.Г. Девальд
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