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на программу профессионального  модуля  ПМ.02 «Техническое обслуживание и ремонт  промышленного оборудования» для специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) (Топ-50), разработанную преподавателем Южно-Уральского государственного технического колледжа Озорниной Н.В.

Представленная рабочая программа составлена в соответствии с требованиями ФГОС специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), примерной программой ПМ.02 и требованиями работодателя.

Профессиональный  модуль ПМ.02 «Техническое обслуживание и ремонт  промышленного оборудования» является частью профессионального цикла ППССЗ. 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить вид профессиональной деятельности: осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования и соответствующие ему профессиональные компетенции: 

ПК 2.1. Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя

ПК 2.2. Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов

ПК 2.3. Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования
ПК 2.4. Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием.

Настоящая рабочая программа рассчитана на  314 часов образовательной нагрузки обучающегося. 
[image: image1.png]


[image: image2.png]


Рабочая программа может быть рекомендована для изучения профессионального  модуля  ПМ 02 «Техническое обслуживание и ремонт  промышленного оборудования» при подготовке  техников - механиков.
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1. РАБОЧАЯ ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02 «Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования»
1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) для квалификации - техник-механик (специальности ТОП-50).
1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить вид профессиональной деятельности: осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования и соответствующие ему профессиональные компетенции: 
Спецификация профессиональных компетенций
	Формируемые компетенции
	Практический опыт
	Умения
	Знания

	ПК 2.1. Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя


	проведения регламентных работ по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя;
проверки технического состояния промышленного оборудования в соответствии с техническим регламентом;

устранения технических неисправностей в соответствии с технической документацией
	поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места при проведении регламентных работ;

выбирать слесарный инструмент и приспособления;

выбирать смазочные материалы и выполнять смазку, пополнение и замену смазки;

выполнять промывку деталей промышленного оборудования;

выполнять подтяжку крепежа деталей и замену деталей промышленного оборудования;

контролировать качество выполняемых работ;

осуществлять профилактическое обслуживание промышленного оборудования с соблюдением требований охраны труда;
	требования к планировке и оснащению рабочего места по техническому обслуживанию;

правила чтения чертежей деталей;

методы диагностики технического состояния промышленного оборудования;

назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов;

основные технические данные и характеристики регулируемого механизма;

технологическая последовательность выполнения операций при регулировке промышленного оборудования;

способы регулировки в зависимости от технических данных и характеристик регулируемого механизма;

методы и способы контроля качества выполненной работы;

требования охраны труда при регулировке промышленного оборудования;

	ПК 2.2. Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов


	диагностики технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного оборудования;

дефектации узлов и элементов промышленного оборудования;
	определять техническое состояние деталей, узлов и механизмов, оборудования;

производить визуальный осмотр узлов и деталей машины, проводить необходимые измерения и испытания ;

определять целость отдельных деталей и сборочных единиц, состояние рабочих поверхностей для установления объема необходимого ремонта;
	требования к планировке и оснащению рабочего места;

методы проведения и последовательность операций при диагностике технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного оборудования;

правила и последовательность выполнения дефектации узлов и элементов промышленного оборудования;

методы и способы контроля качества выполненной работы;

требования охраны труда при диагностировании и дефектации промышленного оборудования;

	ПК 2.3. Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования

	выполнение ремонтных работ по восстановлению работоспособности промышленного оборудования;

анализа исходных данных (технической документации на промышленное оборудование) для организации ремонта;

разборки и сборки сборочных единиц сложных узлов и механизмов промышленного оборудования;

проведения замены сборочных единиц;
	выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы для проведения ремонтных работ;

производить разборку и сборку сборочных единиц сложных узлов и механизмов промышленного оборудования;

оформлять техническую документацию на ремонтные работы при техническом обслуживании;

составлять дефектные ведомости на ремонт сложного оборудования;

производить замену сложных узлов и механизмов;
	требования к планировке и оснащению рабочего места;

правила чтения чертежей;

назначение, устройство и правила применения ручного и механизированного инструмента, контрольно-измерительных приборов;

правила и последовательность операций выполнения разборки и сборки сборочных единиц сложных узлов и механизмов и ремонтных работах;

правила и порядок оформления технической документации на ремонтные работы;

правила и последовательность операций выполнения замены сложных узлов и механизмов;

методы и способы контроля качества выполненной работы;

требования охраны труда при ремонтных работах;

	ПК 2.4. Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием
	проверки правильности подключения оборудования, соответствия маркировки электропроводки технической документации изготовителя;

проверки и регулировки всех механизмов, узлов и предохранительных устройств безопасности;

наладки и регулировки сложных узлов и механизмов, оборудования;

замера и регулировки зазоров, регламентируемых технической документацией изготовителя;
	подбирать и проверять пригодность приспособления, средства индивидуальной защиты, инструмент, инвентаря;

производить наладочные, крепежные, регулировочные работы;

осуществлять замер и регулировку зазоров, регламентируемых технической документацией изготовителя

контролировать качество выполняемых работ;
	перечень и порядок проведения контрольных поверочных и регулировочных мероприятий;

методы и способы регулировки и проверки механического оборудования и устройств безопасности;

технологическая последовательность операций при выполнении наладочных, крепежных, регулировочных работ;

способы выполнения крепежных работ;

методы и способы контрольно-проверочных и регулировочных мероприятий;

методы и способы контроля качества выполненной работы;

требования охраны труда при наладочных и регулировочных работах


Спецификация общих компетенций
	Шифр и наименование компетенций
	Умения
	Знания

	ОК 01 . Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 
применительно к различным контекстам.
	Распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте.

Анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части.

Правильно определить и найти информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы.

Составить план действия.

Определить необходимые ресурсы.

Владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах. 

Реализовать составленный план. 

Оценить результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника). 
	Знать актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить.

Знать основные источники информации и ресурсов для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте. 

Знать актуальные стандарты выполнения работ в профессиональной и смежных областях.

Знать алгоритмы выполнения  работ в профессиональной и смежных сферах. 
Знать методы работы в профессиональной и смежных сферах. 

Знать структуру плана для решения задач.

Знать порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности.

	ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профес-сиональной деятельности.
	Определять задачи поиска информации.

Определять необходимые источники информации. 

Планировать процесс поиска. Структурировать получаемую информацию. Выделять наиболее значимое в перечне информации. Оценивать практическую значимость результатов поиска. Оформлять результаты поиска
	Номенклатуру информационных источников применяемых в профессиональной деятельности.

Приемы структурирования информации 

Формат оформления результатов поиска информации 



	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессио-нальное и личностное развитие
	Определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности
	Содержание актуальной нормативно-правовой документации. Современная научная и профессиональная терминология. Возможные траектории профессионального развития  и самообразования

	ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентам
	Организовывать работу коллектива и команды. Взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
	Психология коллектива. Психология личности. 

Основы проектной деятельности.

	ОК 05. Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Грамотно излагать свои мысли  и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке. 

Проявлять толерантность в рабочем коллективе.
	Особенности социального и культурного контекста.

 Правила оформления документов и построения устных сообщений.

	ОК 06. Проявлять гражданско- патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе общечеловеческих ценностей
	Описывать значимость своей профессии (специальности).
	Сущность гражданско-патриотической позиции Общечеловеческие ценности. 

Значимость профессиональной деятельности по профессии (специальности)

	ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Соблюдать нормы экологической безопасности Определять направления ресурсосбереже-
ния в рамках профессионально й деятельности по профессии (специальности)
	Правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности. Основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности.

Пути обеспечения ресурсосбережения.

	ОК 09. Использовать иформационные технологии в профессииональной деятельности.
	Применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач. Использовать современное программное обеспечение.
	Современные средства и устройства информатизации. Порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности

	ОК 10. Пользоваться профессиональной 
документацией на государственном и иностранном языке.
	Понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые).

Понимать тексты на базовые профессиональные темы.

Участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы. 

Строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности, Кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые). Писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы.
	Правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы. 

Основные общеупотребитель-ные глаголы (бытовая и профессиональная лексика). 

Лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности. Особенности произношения. Правила чтения текстов профессиональной направленности.




1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

объем образовательной нагрузки студента - 314 часов, часть программы  - 194 часа реализуется  в форме практической подготовки и включает практические занятия – 50 часов, учебная практика 36 часов и производственная 108 часов.
Объем образовательной нагрузки – 314 часов,

из них   во взаимодействии с преподавателем: –314 часов,

 на МДК: – 160 часов,

теоретическое обучение: 110 часов,

практическая подготовка:194 часа,

лабораторные и практические работы: 50 часов,
на практики: учебную 36 часов,

                         производственную108 часов,

экзамены и консультации (в том числе на экзамен по модулю)  –10 часов,

самостоятельная работа  0 часов.

2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля 
2.1. Структура профессионального модуля ПМ.02 Техническое обслуживание промышленного оборудования
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Объем образовательной нагрузки
	Практическая подготовка
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	
	Обязательные аудиторные  учебные занятия
	Консультации и 
экзамены
	внеаудиторная 
(самостоятельная) учебная работа
	учебная

часов
	производственная

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	
	всего,

часов
	в т.ч. лабораторные и практи-ческие занятия, 
часов
	в т.ч., курсовая проект (работа)*,

часов
	
	
	
	

	ПК 2.1.-2.2
ОК 01-07, 
ОК 09,10
	Раздел 1. Техническое обслуживание
	116
	56
	80
	20
	-
	-
	-
	36
	-

	ПК 2.3-2.4
ОК 01-07, 
ОК 09,10
	Раздел 2. Ремонт промышленного оборудования
	80
	30
	80
	30
	-
	-
	-
	-
	-

	ПК 2.1.-2.4
ОК 01-07, 
ОК 09,10
	Производственная практика (по профилю

специальности),

часов 
	108


	108
	
	108

	Экзамен (м)
	10
	
	
	10
	
	

	
	Всего:
	314
	194
	160
	50
	-
	10
	-
	36
	108


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ.02)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) 
	Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект))
	Объем в 
часах

	1
	2
	3

	Раздел 1. Техническое обслуживание
	116

	МДК 02.01. Техническое обслуживание промышленного оборудования
	80

	Тема 1.1. Система технического обслуживания промышленного оборудования


	Содержание
	Уровень усвоения/ освоения
	6

	
	1. Определение системы технического обслуживания и ремонта оборудования (ТОР). 
	2
	

	
	2. Технические средства для проведения технического обслуживания.
	2
	

	
	3. Нормативно-техническая документация для проведения технического обслуживания.
	3
	

	
	4. Содержание и планирование работ по техническому обслуживанию.
	3
	

	
	5. Организация работ по техническому обслуживанию.
	2
	

	
	Практическая подготовка
	4

	
	Лабораторные занятия
	-

	
	Практические занятия
	4

	
	1. Разработка процесса технического обслуживания оборудования
	

	
	Контрольные работы
	-

	Тема 1.2. Приемка и обкатка промышленного оборудования
	Содержание
	Уровень усвоения/

освоения
	10

	
	1. Ревизия технологического оборудования.  Хранение и выбытие оборудования
	2
	

	
	2. Устранение мелких дефектов. Сбор и регулировка зазоров.
	2
	

	
	3. Понятие смазка и область ее применения. Основные типы и параметры эксплуатационно-смазочных материалов. Назначение и виды смазочных материалов.  Схемы смазывания машин. Периодичность замены смазки в узлах и системах промышленного оборудования. 
	3
	

	
	4. Классификация смазочных систем. Оборудование  и аппаратура смазочных систем. Системы жидкой и густой смазки. Централизованные системы, оснастка и инструмент. Правила выбора смазочных материалов для типовых узлов трения. Виды технической документации на смазывание и правила эксплуатации смазочных систем. 
	3
	

	
	5. Особенности технического обслуживания основных машин и оборудования. Проверка герметичности систем
	2
	

	
	6. Холостой ход промышленного оборудования. Обкатка оборудования.
	2
	

	
	7. Контроль работы электродвигателя, редуктора, подшипников, трущихся поверхностей.
	2
	

	
	Практическая подготовка
	8

	
	Лабораторные занятия
	-

	
	Практические занятия
	8

	
	1. Выбор смазочных материалов для узлов (механизмов) оборудования
	

	
	2. Выбор инструмента для смазки оборудования
	

	
	3. Составление схемы и карты смазки оборудования
	

	
	Контрольные работы
	-

	Тема 1.3. Виды и периодичность технического обслуживания оборудования
	Содержание
	Уровень

усвоения/ 

освоения
	10

	
	1. Виды технического обслуживания. Основные понятия и термины.
	2
	

	
	2. Техническое обслуживание при использовании
	2
	

	
	3. Техническое обслуживание при ожидании
	2
	

	
	4. Техническое обслуживание при хранении
	2
	

	
	5. Техническое обслуживание при транспортировании
	2
	

	
	6. Периодическое техническое обслуживание
	3
	

	
	7. Сезонное техническое обслуживание
	2
	

	
	8. Техническое обслуживание в особых условиях
	2
	

	
	9. Регламентированное техническое обслуживание
	2
	

	
	10. Техническое обслуживание с периодическим контролем
	2
	

	
	11. Техническое обслуживание с непрерывным контролем
	2
	

	
	12. Номерное техническое обслуживание
	2
	

	
	13. Плановое техническое обслуживание
	2
	

	
	14.Неплановое техническое обслуживание
	2
	

	
	15.Периодичность технического обслуживания. Структура проведения осмотров. Профилактические осмотры в планово-предупредительной системе технического обслуживания и ремонта. Цикл технического обслуживания.
	3
	

	
	Практическая подготовка
	4

	
	Лабораторные занятия
	-

	
	Практические занятия
	4

	
	1. Составление плана-графика технического обслуживания оборудования
	

	
	Контрольные работы
	-

	Тема 1.4 Технология технического обслуживания промышленного оборудования
	Содержание



	Уровень 

усвоения/ освоения
	4

	
	1.Содержание и технология технического обслуживания
	2
	

	
	2.Средства технического обслуживания.
	2
	

	
	3. Трудоемкость технического обслуживания.
	2
	

	
	Практическая подготовка
	-

	
	Лабораторные занятия
	-

	
	Практические занятия
	-

	
	Контрольные работы
	-

	Тема 1.5 Техническая диагностика промышленного оборудования
	Содержание



	Уровень 

усвоения/ 

освоения
	29

	
	1. Роль и значение технической диагностики. Основные понятия и определения (техническое состояние, отказ, параметры технического состояния, диагностические параметры, допускаемое и предельное значение параметров, технический ресурс изделия и др.). Контрольно-измерительные инструменты и приборы для проведения диагностики и контроля параметров оборудования. 
	2
	

	
	2. Методы прогнозирования отказов в работе оборудования. Прогнозирование отказов и обнаружение дефектов.
	2
	

	
	3. Методы оценки технического состояния оборудования. Классификация методов и средств поиска дефектов машин, оборудования. Функциональная диагностика. Структурная диагностика. Периодичность и содержание диагностики. Непрерывное диагностирование. Поэлементное диагностирование. Вибрационное диагностирование. Дефектоскопия. Магнитная дефектоскопия. Электрическая дефектоскопия. Термоэлектрический метод. Тепловая дефектоскопия.
	2
	

	
	4. Особенности диагностики типовых сборочных единиц оборудования. Особенности диагностики открытых передач. Особенности диагностики закрытых передач. Особенности диагностики подшипниковых узлов. Диагностика электрооборудования.
	3
	

	
	Практическая подготовка
	4

	
	Лабораторные занятия
	-

	
	Практические занятия
	4

	
	1. Выбор методов диагностики работоспособности узлов оборудования и их обоснование

2. Оценка остаточного ресурса барабанной сушилки типа БН-3,2-22
	

	
	Контрольные работы
	-

	ЗАЧЕТ
	1

	Учебная практика

Виды работ 

1. Знакомство с конструкцией, устройством  и назначением деталей конического прямозубого редуктора 

2. Разборка конического прямозубого редуктора

3. Определение основных размеров и параметров зубчатого зацепления. Эскиз рабочей детали

4. Выявление дефектов, снятие заусенцев. Составление дефектной ведомости, кинематической схемы редуктора

5. Сборка и регулирование конического прямозубого редуктора 

6. Знакомство с конструкцией, устройством и назначением деталей конического косозубого редуктора 

7. Разборка конического косозубого редуктора

8. Определение основных параметров и размеров зубчатого зацепления. Эскиз рабочей детали

9. Выявление дефектов, снятие заусенцев.  Составление дефектной ведомости, кинематической схемы редуктора

10. Сборка конического косозубого редуктора

11. Ознакомление с конструкцией, устройством и назначением деталей червячного редуктора

12. Разборка червячного редуктора. Выявление дефектов 

13. Определение основных размеров и параметров зубчатого зацепления. Эскиз рабочей детали

14. Сборка и регулировка червячного редуктора

ЗАЧЕТ
	36

	Раздел 2. Ремонт промышленного оборудования
	188

	МДК 02.02. Управление ремонтом промышленного оборудования и контроль над ним
	80

	Тема 1.1. Ремонт и модернизация оборудования


	Содержание



	Уровень усвоения/ освоения
	4

	
	1. Общие понятия о вредных процессах: физических, химических, электрохимических и причинах их возникновения. Последствия влияния вредных процессов. Классификация вредных процессов по скорости их протекания: вибрация, колебания нагрузок, средние скорости (минуты, часы) - изменение температуры оборудования и окружающей среды, медленные (несколько месяцев) – механическое изнашивание, коррозия и др.
	3
	

	
	2. Виды механического изнашивания: абразивное (гидро- и газоабразивное), кавитационное, усталостное. Молекулярно – механическое изнашивание (заедание деталей). Коррозийно – механическое, изнашивание
	2
	

	
	Практическая подготовка
	2

	
	Лабораторные занятия
	-

	
	Практические занятия
	2

	
	1. Выбор и обоснование способа упрочнения поверхности
	

	
	Контрольные работы
	-

	Тема 1.2. Методы ремонта оборудования. Восстановление изношенных деталей.
	Содержание



	Уровень 

усвоения/ освоения
	6

	
	1. Виды ремонтов. Варианты решения необходимости ремонта. Основные технологические операции ремонта оборудования. Технологические карты и схемы разборки. Дефекация и сортировка деталей на годные, негодные, подлежащие ремонту (восстановлению), их маркировка. 
	2
	

	
	2. Меры повышения износостойкости технологического оборудования: конструктивные, эксплуатационные мероприятия. 
	2
	

	
	3. Общие вопросы восстановления деталей. Выбор технологии восстановления деталей по аналогии (полной или частичной) с производством их на заводах – изготовителях. Основные критерии выбора способа восстановления: технологический, критерий долговечности, экономический. Общий порядок восстановления деталей: восстановление до нормальных (начальных) размеров – наращивание изношенных поверхностей (сваркой, наплавкой, паянием, лужением, металлизацией), пластической деформацией детали (осадка, раздача, обкатка, выдавливание, правка и др.). Технология восстановления деталей. Правила охраны труда и техники безопасности при восстановлении детали.
	2
	

	
	Практическая подготовка
	4

	
	Лабораторные занятия
	-

	
	Практические занятия
	4

	
	1.Определение способов восстановления предложенной детали или узла и их обоснование
	

	
	Контрольные работы
	-

	Тема 1.3.Ремонт и модернизация технологического оборудования, типовых деталей, сборочных единиц 
	Содержание

	Уровень 

усвоения/ освоения
	10

	
	1. Ремонт типовых деталей. Назначение типовых деталей. Материал для их изготовления, его свойства. Способы механической и термической обработки рабочих поверхностей деталей при ее изготовлении. Шероховатость и твердость рабочих поверхностей. 
	2
	

	
	2. Сопрягаемые детали. Способы соединения основной детали с сопрягаемыми. Особенности конструкций и эксплуатации деталей (нагрузки, воспринимаемые деталью в процессе эксплуатации), их вероятные последствия. Типичные (характерные) дефекты и износ детали, их причина, признаки и способы выявления. Способы измерения величины износа, технические условия на выбраковку. Способы ремонта детали, их выбор и обоснование. 
	2
	

	
	3. Ремонт типовых соединений. Классификация соединений типовых деталей машин. Назначение соединений, особенности его конструкции и эксплуатации. Вредные процессы, влияющие на эксплуатацию соединения. Типичные (характерные) дефекты и износ деталей соединения, их признаки, способы выявления, технические условия на выбраковку. 
	3
	

	
	4. Причины, способы устранения и вероятные последствия износа и дефектов. 
	3
	

	
	5. Порядок разборки соединения. Выбор и обоснование способа ремонта. 
	3
	

	
	6. Порядок сборки, технические требования к собранному соединению, меры по уменьшению вредных процессов на соединения. 
	3
	

	
	7. Ремонт типовых передач. Назначение типовой передачи. Особенности ее конструкции и эксплуатации. Вредные процессы, влияющие на эксплуатацию передач. 
	2
	

	
	8. Типичные неисправности передач, их признаки, причины, способы устранения и вероятные последствия (технические, технологические, экономические).
	2
	

	
	9. Ремонт валов и осей передач. Ремонт муфт (упругих, втулочных, пальцевых, центробежных, фрикционных). 
	3
	

	
	10. Ремонт зубчатых и червячных, цепных и ременных передач. 
	3
	

	
	11. Правила безопасности при выполнении слесарно – сборочных операций. 
	2
	

	
	12. Понятие о моральном старении (износе) оборудования. Определение понятия «модернизация». 
	2
	

	
	13. Хозяйственное значение модернизации оборудования. Виды модернизации: общетехническая и технологическая.
	2
	

	
	Практическая подготовка
	4

	
	Лабораторные занятия
	-

	
	Практические занятия
	4

	
	1. Ремонт типовых деталей, сборочных единиц

2. Ремонт технологического оборудования
	

	
	Контрольные работы
	-

	Тема 1.4. Планирование и организация технического обслуживания и ремонта оборудования.
	Содержание



	Уровень 

усвоения/ освоения
	10

	
	1. Основные понятия и определения (ГОСТ18322-78 «Система технического обслуживания и ремонта техники. Термины и определения»), ремонт, техническое обслуживание, система технического обслуживания, периодичность ремонта (технического обслуживания), продолжительность ремонта, трудоемкость ремонта. 
	2
	

	
	2. Виды ремонта: текущий (малый), средний и капитальный. Плановый и внеплановый ремонт.
	2
	

	
	3. Виды плановых ремонтов: регламентированный ремонт (по ресурсу) и ремонт по техническому состоянию.
	2
	

	
	4. Система планово – предупредительного ремонта (система ППР) оборудования, ее определение, сущность, цели и задачи.
	3
	

	
	5. Планирование ремонтных работ. Структура ремонтного цикла, межремонтный период, период между техническими обслуживаниями (ТО) оборудования. Действительный (расчетный) фонд времени работы оборудования.
	3
	

	
	6. Планы – графики (годовой и месячный) ППР оборудования. Цель построения графика. Исходные и нормативные данные для его построения.
	3
	

	
	7. Форма годового графика ППР. Порядок его построения, определение точки отчета в текущем году, распределение ремонтов и ТО по месяцам планируемого года.
	3
	

	
	8. Основные цели и задачи организации ТО и ремонта оборудования. Содержание работ по техническому обслуживанию. Виды технического обслуживания: ежедневное, ежемесячное, квартальное, полугодовое, годовое.
	2
	

	
	9. Определение периодичности ТО в зависимости от наработки оборудования. Распределение работ по ТО между исполнителями: операторами, слесарями – наладчиками, электриками и слесарями службы средств измерения и автоматизации
	3
	

	
	10. Основные этапы организации работ: получения задания, определение цели, обеспечение работ Анализ эффективности и подведение итогов работ, отчет о выполнении задания. Определение состава, объема, трудоемкости и стоимости работ.
	2
	

	
	11. Определение потребности в рабочей силе. Расчет численности рабочих для технического обслуживания (наладки) оборудования
	2
	

	
	12. Оформление нарядов на производство ремонта оборудования.
	3
	

	
	13. Способы организации ремонта и ТО: централизованный, децентрализованный, смешанный. Выбор способа и его обоснование. Простой оборудования в ремонте, организационно – технические мероприятия, направленные на сокращение простоя оборудования. Повышение коэффициента сменности работы оборудования.
	2
	

	
	14. Организация смазочного хозяйства и смазки машин на предприятиях: контроль состояния смазочных устройств, определение расхода смазочных материалов, их получение, хранение, заправка, учет, отчетность о расходе.
	2
	

	
	15. Регенерация масел, мероприятия по экономии смазочных материалов.
	2
	

	
	16. Организация ремонта и ТО на головных и низовых предприятиях. 
	2
	

	
	17. Применение порядного способа организации ремонта. 
	2
	

	
	18. Порядок получения материальных ценностей со склада предприятия и их списание с подотчетного материально ответственного лица.
	2
	

	
	Практическая подготовка
	10

	
	Лабораторные занятия
	-

	
	Практические занятия
	-

	
	1. Составление плана – графика планово-предупредительного ремонта.  

2. Определение количества оборудования для обеспечения бесперебойного функционирования производственного процесса.

3.Расчет периодичности работ по ремонту оборудования
4. Составление годового план- графика на ремонт оборудования

5. Оформление документации для проведения ремонта оборудования 
	10

	
	Контрольные работы
	-

	Тема 1.5. Ремонт металлорежущего оборудования.
	Содержание



	Уровень 

усвоения/ освоения
	14

	
	1. Ремонт базовых и корпусных деталей. Восстановление и ремонт направляющих металлорежущих станков. Восстановление и ремонт осей, валов, колес. Правка валов, необходимое для этого оборудование, техника безопасности. 
	2
	

	
	2. Восстановление изношенных поверхностей валов и шпинделей хромированием, осталиванием. Техпроцесс на восстановление деталей электролитическим способом.
	2
	

	
	3. Ремонт зубчатых передач. Контроль качества сборки зубчатых передач. Технология изготовления зубчатых колес и вал – шестерней. Определение величины пятна контакта и величины бокового зазора в зубчатом зацеплении. Степень точности зубчатых зацеплений. Ремонт червячной пары делительного механизма зубофрезерного станка. Восстановление червячного колеса заменой бандажа. Техпроцесс на изготовление бандажа червячного колеса и червяка. Сборка червячной передачи. Контроль качества сборки.
	3
	

	
	4. Применение сварки при ремонте металлорежущего оборудования. Сварка жидким металлом. Электрошлаковая сварка. Сварка чугунных корпусных деталей с применением вспомогательных элементов.
	2
	

	
	5. Сборка оборудования. Виды сборки. Последовательность сборки токарных станков. Универсальные приспособления для контроля взаимного расположения ходового вала, ходового винта и направляющих токарных станков.
	2
	

	
	6. Устройства смазочных систем металлорежущих станков.
	3
	

	
	7. Обкатка оборудования после ремонта. Окраска, контроль качества окраски. Проверка оборудования на технологическую точность, на жесткость, вибрационную устойчивость, шум. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	3
	

	
	Практическая подготовка
	6

	
	Лабораторные занятия
	-

	
	Практические занятия
	6

	
	1. Определение величины пятна контакта и величины бокового зазора в зубчатом зацеплении. 
2. Выбор смазочных материалов в зависимости от условий работы машины. 
3. Оформление документации о сдаче оборудования в эксплуатацию.
	

	
	Контрольные работы
	-

	Тема 1.6. Ремонт элементов гидросистемы машин с гидроприводами.
	Содержание



	Уровень 

усвоения/ освоения
	2

	
	Основные неисправности гидросистемы, способы их устранения. Сборка и испытания гидросистем. Техника безопасности. Способы восстановления работоспособности насосов и двигателей гидросистемы. Использование полимерных материалов при ремонте деталей гидросистем.
	2
	

	
	Практическая подготовка
	-

	
	Лабораторные занятия
	-

	
	Практические занятия
	-

	
	Контрольные работы
	-

	Тема 1.7. Монтаж и ремонт кузнечно – прессового оборудования. Ремонт молотов ковочных, пневматических
	Содержание



	Уровень 

усвоения/ освоения
	3

	
	1. Разборка молота при ремонте. Дефектация шабота. Устранение неисправностей цилиндра ковочного молота, деталей поршневой группы. Разборка прессов. Дефектация направляющих ползуна, подшипников 20 18 ползуна. Способы устранения дефектов эксцентрикового и кривошипного механизмов. Ремонт дисковых тормозов. Техника безопасности. 
	2
	

	
	2. Порядок испытания ковочных молотов и прессов после сборки. Сдача в эксплуатацию.
	
	

	
	Практическая подготовка
	4

	
	Лабораторные занятия
	-

	
	Практические занятия
	4

	
	1. Разработка структурной схемы разборки молота при ремонте с пояснениями. 

2. Разработка структурной схемы разборки пресса при ремонте с пояснениями.
	

	
	Контрольные работы
	-

	ЗАЧЕТ
	1

	Производственная практика по профилю специальности итоговая 
Виды работ:

1. Выбор эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании оборудования;

2. Методы регулировки и наладок промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов;

3. Участие в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования;

4. Составление документации для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.

ЗАЧЕТ
	108

	Экзамен по модулю
	8

	Консультации к экзамену по модулю 
	2

	Всего
	314


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ

3.1. Материально-техническое обеспечение
Для реализации рабочей программы профессионального модуля колледж располагает  кабинетом монтажа, технической эксплуатации и ремонта промышленного оборудования и мастерской  «Монтаж, наладка, ремонт и эксплуатация промышленного оборудования с участком грузоподъемного оборудования»:
Кабинет «Монтаж, техническая эксплуатация и ремонт промышленного оборудования» имеет посадочные места по количеству обучающихся; рабочее место преподавателя; комплект учебно-методической документации; наглядные пособия; стенды экспозиционные и технические средства  компьютер с лицензионным программным обеспечением, для оснащения рабочего места преподавателя и обучающихся; технические устройства для аудиовизуального отображения информации; аудиовизуальные средства обучения.
Мастерская «Монтаж, наладка, ремонт и эксплуатация промышленного оборудования с участком грузоподъемного оборудования», оборудована:

- лабораторные комплексы: "Механические передачи"; «Детали машин – передачи редукторные»; «Детали машин - передачи ременные»;  «Детали машин – соединения с натягом»; «Детали машин – раскрытие стыка резьбового соединения»; «Детали машин – трение в резьбовых соединениях»; «Детали машин - редуктор червячный"; «Детали машин - редуктор конический»; «Детали машин - редуктор цилиндрический»; «Детали машин - редуктор планетарный»; «Детали машин - передачи цепные»; «Детали машин - муфты предохранительные»; «Детали машин - колодочный тормозной механизм»; «Детали машин - подшипники скольжения»; «Детали машин - резонанс валов»; «Рабочие процессы механических передач»; «Исследование механических соединений»; «Исследования винтовой кинематической пары»

- типовое комплекты учебного оборудования «Нарезание эвольвентных зубьев методом обкатки»; «Устройство общепромышленных редукторов»

- лабораторный комплекс  «Характеристики витых пружин сжатия и растяжения»

 - стенды учебные «Распределение давлений в гидродинамическом подшипнике»; «Сухое трение»; «Подшипники качения»; «Диагностирование дефектов зубчатых передач»;  «Вибрационнная диагностика дисбаланса»; «Центровка валов в горизонтальной плоскости» 

- лабораторные стенды «Регулировка зацепления червячной передачи»; «Опоры валов»; «Регулировка радиально-упорных подшипников качения»; « Рабочие процессы приводных муфт»

- станок вертикально-сверлильный;

- станок заточной;

- станок вертикально-фрезерный;

- станок токарно-винторезный;

- тренажер операционный для токарных и фрезерных станков;

- пресс ручной, гидравлический или электрический;

- печь муфельная с программным ступенчатым терморегулятором, и автономной вытяжкой;

- таль ручная (грузоподъемность 0,5 т);

- электротельфер (грузоподъемность 0,5 т);

- угловая шлифовальная машина.
3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники (печатные):

1. Вереина, Л.И. Технологическое оборудование [текст]: учебник для среднего проф. образования /Л.И. Вереина. – М.: Академия, 2018. – 336с.
Дополнительные источники:
2. Ермолаев, В.В. Технологическая оснастка [текст]: учебник для среднего проф. образования /В.В. Ермолаев. – М.: Академия, 2018. – 272с. 

3. Вышкомонтажник  [Текст]: учебное пособие для СПО / под. ред. М. Т. Басовской. –Ростов н/ Д.: Феникс, 2018.- 381 с

4. Тарасова, Т.В.  Аддитивное производство : учеб. пособие для высш. учеб. заведений / Т.В. Тарасова. - Москва: ИНФРА-М, 2019. - 196 с.: ил. - (Высшее образование). - ISBN 978-5-16-014676-8.- Текст: непосредственный.
3.3. Организация образовательного процесса

Освоению данного модуля предшествует освоение  дисциплин общепрофессиональной цикла.

Для реализации содержания МДК предусмотрено проведение уроков теоретического обучения (комбинированных, лекций), семинаров, практических занятий. 

Практические занятия проводятся в подгруппах и предусматривают выполнение и оформление отчетов.

Учебная практика так же проводится в подгруппах. 

Производственная практика проводится согласно графику на предприятиях и организациях по профилю специальности концентрированно. 

Обязательным условием допуска к экзамену по модулю является успешное прохождение промежуточной аттестации по всем структурным элементам профессионального модуля.
3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Педагогические кадры, обеспечивающие обучение по междисциплинарным курсам в рамках данного профессионального модуля имеют  высшее и среднее профессиональное образование,  а также опыт работы на предприятиях и в организациях по профилю подготовки.

Руководство практикой осуществляют преподаватели междисциплинарных курсов - дипломированные специалисты.

Руководители практики - представители организации, на базе которой проводится практика: дипломированные специалисты с образованием, соответствующим профилю специальности «Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям).

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

	Профессиональные компетенции
	Оцениваемые знания и умения, практический опыт
	Методы оценки
	Критерии  оценки

	ПК 2.1. Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя


	Практический опыт 
проведения регламентных работ по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя;
проверки технического состояния промышленного оборудования в соответствии с техническим регламентом;

устранения технических неисправностей в соответствии с технической документацией
Умения:

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места при проведении регламентных работ;

выбирать слесарный инструмент и приспособления;

выбирать смазочные материалы и выполнять смазку, пополнение и замену смазки;

выполнять промывку деталей промышленного оборудования;

выполнять подтяжку крепежа деталей и замену деталей промышленного оборудования;

контролировать качество выполняемых работ;

осуществлять профилактическое обслуживание промышленного оборудования с соблюдением требований охраны труда;

Знания:

требования к планировке и оснащению рабочего места по техническому обслуживанию;

правила чтения чертежей деталей;

методы диагностики технического состояния промышленного оборудования;

назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов;

основные технические данные и характеристики регулируемого механизма;

технологическая последовательность выполнения операций при регулировке промышленного оборудования;

способы регулировки в зависимости от технических данных и характеристик регулируемого механизма;

методы и способы контроля качества выполненной работы;

требования охраны труда при регулировке промышленного оборудования;
	Тестирование

Зачет по МДК 02.01 и МДК 02.02 (теоретическая часть)
Экзамен (м)
Зачет по МДК 02.01 и МДК 02.02 (практическая часть)
Практические (лабораторные) работы

Экспертное заключение по процессу (результатам наблюдения) и результату (качеству) выполнения учебно-производственных работ на практике 

Зачет (по практике - в форме анализа документов по практике)

	«5» - 90 – 100% правильных ответов,
«4» - 70-89% правильных ответов, 

«3» - 50-69 % правильных ответов, 

«2» - менее 50% правильных ответов.

- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом рациональности выбранных решений;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с недочетами или незначительно превысившим время выполнения задания.

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную не в полном объеме (не менее 50 % правильно выполненных заданий) или с несколькими незначительными ошибками (более 3-х). 
- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в не полном объеме

(менее 50% правильно выполненных заданий от общего объема работы) или с грубыми ошибками.
- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом рациональности выбранных решений;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с недочетами;

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную с ошибками, исправленными с помощью преподавателя.

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу с грубыми ошибками, не устраненными в установленные сроки
- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом требований ГОСТ ов, соблюдения норм безопасности труда, правильности выполнения трудовых приемов и операций;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с учетом требований, ГОСТ ов, с небольшими исправимыми недочетами;

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную с ошибками, исправленными с помощью преподаватетеля;

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную с ошибками (неисправленными после проверки в установленный срок).
-оценка «отлично» выставляется обучающемуся за высокое качество выполненных работ (средний балл не ниже 4,5) при наличии положительной характеристики, определяющей, что ОК освоены на высоком уровне)
-оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за хорошее качество выполненных работ (средний бал за выполненные работы 4.4 - 3,5 балла). Характеристика – положительная.

-оценка «удовлетворительная» выставляется обучающемуся за удовлетворительное качество выполненных работ (средний бал за выполненные работы 4.4 – 3 балла). Характеристика в целом положительная.

	ПК 2.2. Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов


	Практический опыт
диагностики технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного оборудования;

дефектации узлов и элементов промышленного оборудования;
Умения

определять техническое состояние деталей, узлов и механизмов, оборудования;

производить визуальный осмотр узлов и деталей машины, проводить необходимые измерения и испытания ;

определять целость отдельных деталей и сборочных единиц, состояние рабочих поверхностей для установления объема необходимого ремонта;

Знания:
требования к планировке и оснащению рабочего места;

методы проведения и последовательность операций при диагностике технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного оборудования;

правила и последовательность выполнения дефектации узлов и элементов промышленного оборудования;

методы и способы контроля качества выполненной работы;

требования охраны труда при диагностировании и дефектации промышленного оборудования;
	
	

	ПК 2.3. Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования
	Практический опыт

выполнение ремонтных работ по восстановлению работоспособности промышленного оборудования;

анализа исходных данных (технической документации на промышленное оборудование) для организации ремонта;

разборки и сборки сборочных единиц сложных узлов и механизмов промышленного оборудования;

проведения замены сборочных единиц;
Умения

выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы для проведения ремонтных работ;

производить разборку и сборку сборочных единиц сложных узлов и механизмов промышленного оборудования;

оформлять техническую документацию на ремонтные работы при техническом обслуживании;

составлять дефектные ведомости на ремонт сложного оборудования;

производить замену сложных узлов и механизмов;
Знания:
требования к планировке и оснащению рабочего места;

правила чтения чертежей;

назначение, устройство и правила применения ручного и механизированного инструмента, контрольно-измерительных приборов;

правила и последовательность операций выполнения разборки и сборки сборочных единиц сложных узлов и механизмов и ремонтных работах;

правила и порядок оформления технической документации на ремонтные работы;

правила и последовательность операций выполнения замены сложных узлов и механизмов;

методы и способы контроля качества выполненной работы;

требования охраны труда при ремонтных работах;
	
	

	ПК 2.4. Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием
	Практический опыт
проверки правильности подключения оборудования, соответствия маркировки электропроводки технической документации изготовителя;

проверки и регулировки всех механизмов, узлов и предохранительных устройств безопасности;

наладки и регулировки сложных узлов и механизмов, оборудования;

замера и регулировки зазоров, регламентируемых технической документацией изготовителя;
Умения

подбирать и проверять пригодность приспособления, средства индивидуальной защиты, инструмент, инвентаря;

производить наладочные, крепежные, регулировочные работы;

осуществлять замер и регулировку зазоров, регламентируемых технической документацией изготовителя

контролировать качество выполняемых работ;

Знания:
перечень и порядок проведения контрольных поверочных и регулировочных мероприятий;

методы и способы регулировки и проверки механического оборудования и устройств безопасности;

технологическая последовательность операций при выполнении наладочных, крепежных, регулировочных работ;

способы выполнения крепежных работ;

методы и способы контрольно-проверочных и регулировочных мероприятий;

методы и способы контроля качества выполненной работы;

требования охраны труда при наладочных и регулировочных работах
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