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 программы учебной  дисциплины «Обработка металлов резанием, станки и инструменты» для специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования» (по отраслям),  разработанной преподавателем Южно-Уральского государственного технического колледжа Дубровиной Т.Б.
Программа учебной дисциплины составлена в соответствии с Федеральным  Государственным образовательным стандартом среднего профессионального образования по специальности  15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), с учетом времени, отведенного на изучение дисциплины рабочим учебным планом. Дисциплина «Обработка металлов резанием, станки и инструменты» относится к циклу общепрофессиональных дисциплин и определяет общий объем знаний и умений, составляющих базу профессиональных компетенций.

Настоящая программа рассчитана на 84 часов аудиторных занятий и включает в себя 2 раздела, обладающих относительной самостоятельностью, обеспечивающих общепрофессиональную  подготовку специалистов среднего звена по указанной специальности.

Программа учебной дисциплины предусматривает изучение основ в области технологических методов производства заготовок, обработки металлов резанием, металлорежущих станков и инструментов.
Практическая направленность дисциплины реализуется через выполнение практических и лабораторных работ, на проведение которых программой отводится 20 часов.
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Программа учебной дисциплины может быть использована в учреждениях среднего профессионального образования по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт  промышленного оборудования (по отраслям).
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Технический директор  

 ЗАО «ВММ-2»                                                                                                   Р.Г. Девальд

СОДЕРЖАНИЕ

	1. ПАСПОРТ РАБОЧАЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ


	5

	2. СТРУКТУРА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ


	13

	3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
	22

	4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ


	24

	
	


1. ПАСПОРТ  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1. Область применения программы

РАБОЧАЯ программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) (перечень ТОП – 50)

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы подготовки специалистов среднего звена: учебная дисциплина общепрофессионального цикла (ОП.04)
1.3. Цель и планируемые результаты освоения учебной дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины студент должен уметь:

-выбирать рациональный способ обработки деталей; 

- оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;  

- производить расчёты режимов резания;  

- выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента; 

- читать кинематическую схему станка; 

- составлять перечень операций обработки, 

- выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы и зубчатого колеса.
В результате освоения дисциплины студент должен знать:
- назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

- правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

- основные положения технологической документации;

- методику расчёта режимов резания
- основные технологические методы формирования заготовок.
В результате освоения учебной дисциплины студент осваивает элементы компетенций:
	Общие и профессиональные компетенции
	Умения
	Знания

	ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам


	Распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;

составлять план действия; определять необходимые ресурсы;

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; реализовать составленный план; 

оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника).
	Актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить;

основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте;

алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; 

методы работы в профессиональной и смежных сферах;

 структура плана для решения задач; 

порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности.



	ОК 2. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности


	Определять задачи для поиска информации; 

определять необходимые источники информации; планировать процесс поиска; 

структурировать получаемую информацию; выделять наиболее значимое в перечне информации; 

оценивать практическую значимость результатов поиска; 

оформлять результаты поиска
	Номенклатура информационных источников применяемых в профессиональной деятельности;

приемы структурирования информации; 

формат оформления результатов поиска информации



	ОК 3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие
	Определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; 

Применять современную научную профессиональную терминологию; определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования
	содержание актуальной нормативно-правовой документации; 

современная научная и профессиональная терминология; возможные траектории профессионального развития и самообразования



	ОК 4. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами
	Организовывать работу коллектива и команды; 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности
	Психологические основы деятельности коллектива, 

психологические особенности личности; 

основы проектной деятельности

	ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
	 Грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе
	Особенности социального и культурного контекста; 

правила оформления документов и построения устных сообщений.



	ОК 6. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей
	Описывать значимость своей профессии (специальности)


	Сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей; значимость профессиональной деятельности по профессии (специальности)

	ОК 7. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.
	Соблюдать нормы экологической безопасности; определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по специальности.


	Правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; пути обеспечения ресурсосбережения.

	ОК 9. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
	Применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использовать современное программное обеспечение
	Современные средства и устройства информатизации; порядок их применения и прог-раммное обеспечение в профессиональной деятельности.

	ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
	Понимать общий смысл четко произнесенных высказываний  на известные темы (профессиональные  и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; 

участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные    темы; 

строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; кратко обосновывать и объяснять свои     действия (текущие   и планируемые); 

писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
	Правила построения простых и  сложных предложений на профессиональные темы; 

основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика);

лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности; 

особенности произношения; 

правила чтения текстов профессиональной направленности

	ОК 11. Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.


	Выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; 
презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; 
оформлять бизнес-план; рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования; определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности; 
презентовать бизнес-идею; определять источники финансирования; 


	Основы предпринимательской деятельности; 
основы финансовой грамотности; 
правила разработки бизнес-планов; 
порядок выстраивания презентации; 
кредитные банковские продукты 



	ПК 1.1.
Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к монтажу
	оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой
	назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

основные положения технологической документации;

	ПК 1.2. 
Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с технической документацией
	выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента; 

читать кинематическую схему станка; 


	назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

основные положения технологической документации;

	ПК 1.3.
Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного оборудования в соответствии с технической документацией
	выбирать рациональный способ обработки деталей; 

оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой
	назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

основные положения технологической документации;

методику расчёта режимов резания

	ПК 2.1.
Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя.
	оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;  

выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента; 

читать кинематическую схему станка
	назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

основные положения технологической документации;

	ПК 2.2.
Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов
	оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;  

выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента; 

читать кинематическую схему станка; 

выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы и зубчатого колеса.
	назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

основные положения технологической документации;

методику расчёта режимов резания

	ПК 2.3.
Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности про-мышленного оборудования
	оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;  

выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента; 

читать кинематическую схему станка
	назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

основные положения технологической документации;

	ПК 2.4.
Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с произ-водственным заданием.
	оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;  

производить расчёты режимов резания;  

выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента; 

читать кинематическую схему станка; 

выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы и зубчатого колеса. 
	назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

основные положения технологической документации;

методику расчёта режимов резания
основные технологические методы формирования заготовок.

	ПК 3.1.
Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования
	оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;  

выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента; 

читать кинематическую схему станка
	назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

основные положения технологической документации;

методику расчёта режимов резания
основные технологические методы формирования заготовок.

	ПК 3.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиям технических регламентов


	выбирать рациональный способ обработки деталей; 

оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;  

производить расчёты режимов резания;  

выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента; 

читать кинематическую схему станка; 

составлять перечень операций обработки, 

выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы и зубчатого колеса.
	назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

основные положения технологической документации;

методику расчёта режимов резания
основные технологические методы формирования заготовок.

	ПК 3.3. Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования


	оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;  

выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента; 

читать кинематическую схему станка; 

выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы и зубчатого колеса.
	назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

основные положения технологической документации;

методику расчёта режимов резания
основные технологические методы формирования заготовок.

	ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства


	оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;  

читать кинематическую схему станка; 

составлять перечень операций обработки, 

выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы и зубчатого колеса.


	назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

основные положения технологической документации;

методику расчёта режимов резания
основные технологические методы формирования заготовок.


1.4 Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины:

объем образовательной нагрузки студента - 124 часов,

 Всего учебных занятий – 94 часов, в том числе: 

теоретического обучения  – 74 часов,

практических и лабораторных занятий –20 часов; 

курсового проектирования – 0 часов;

экзамены и консультации – 12+18 часов;

самостоятельной учебной работы – 0 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Общая образовательная нагрузка
	124

	Самостоятельная работа 
	0

	Всего учебных занятий
	94

	в том числе:

	теоретическое обучение
	74

	лабораторные занятия (если предусмотрено)
	4

	практические занятия (если предусмотрено)
	16

	курсовая работа (проект) (если предусмотрено)
	0

	Контрольная работа
	0

	Промежуточная аттестация проводится в форме экзаменов  

(экзамены-12 часов + 18 часов консультаций)


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	
	Объем часов
	Осваиваемые элементы компетенций

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Технологические методы производства заготовок
	8
	

	Тема 1.1.Основы

литейного

производства


	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения/освоения
	4
	Знания:

основные технологические методы формирования заготовок.

	
	1. Классификация способов изготовления отливок. Изготовление отливок в песчаных формах.
	2
	4
	

	
	2. Понятие об изготовлении отливок специальными способами литья в оболочковых формах, по выплавляемым моделям, в металлических формах (кокилях), центробежным литьем, литьем под давлением.
	
	
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия 
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 1.2.

Технология

обработки

давлением


	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения/освоения
	2
	Знания:

основные технологические методы формирования заготовок.

	
	1. Холодная и горячая деформация. Пластичность металлов и сопротивление деформированию. Назначение нагрева перед обработкой давлением. Понятие о температурном интервале обработки давлением. Классификация видов обработки давлением. Прокатка. Понятие о технологическом процессе прокатки. Продукция прокатного производства. Волочение, исходные заготовки и готовая продукция. Сущность ковки. Основные операции, инструмент. Понятие о технологическом процессе ковки. Горячая объёмная штамповка, понятие о технологическом процессе горячей объёмной штамповки.
	2
	2
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 1.3.

Технология

производства

заготовок

сваркой


	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения/освоения
	2
	Знания:

основные технологические методы формирования заготовок.

	
	1. Основы сварочного производства. Применение сварки в машиностроении.
	2
	2
	

	
	2.Сварка плавлением: ручная дуговая сварка, полуавтоматическая дуговая сварка под флюсом, электрошлаковая сварка, в среде защитных газов.
	
	
	

	
	3.Сварка давлением: контактная электрическая сварка, стыковая контактная сварка, точечная, шовная, конденсаторная сварка. Сварка трением, холодная сварка.
	
	
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Раздел 2. Виды обработки металлов резанием. Металлорежущие инструменты и станки
	76
	

	Тема  2.1.

Металлорежущие станки


	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения/освоения
	4
	Знания:

назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

Умения:

читать кинематическую схему станка

	
	1. Классификация станков по степени универсальности. Группы и типы станков по системе ЭНИИМС. Значение букв и цифр в марках станков. Движения в станках: главные, вспомогательные. Передачи в станках. Кинематические схемы станков, кинематические цепи. Настройка кинематической цепи. Токарные станки: винторезные, револьверные, лобовые и карусельные, токарные автоматы и полуавтоматы, принцип их работы. Общие сведения о станках, назначение и область их применения.
	2
	2
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.Практическая работа №1. Изучение устройства токарно-винторезного станка.
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 2.2.

Токарная

обработка,

применяемые

станки и

инструменты


	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения/освоения
	14
	Знания:

назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

основные положения технологической документации;

методику расчёта режимов резания

Умения:

выбирать рациональный способ обработки деталей;
оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;  

производить расчёты режимов резания;  

выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента; 

 составлять перечень операций обработки, 

выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы и зубчатого колеса.

	
	1. Физические основы процесса резания. Деформация металла в процессе резания, процесс образования стружки, типы стружки.

Явления наростообразования, причины возникновения нароста на резце. Наклеп и усадка стружки.
	2
	10
	

	
	2.Силы резания, тепловыделение при резании. Работа, совершаемая при резании. Источники образования тепла. Мощность, затрачиваемая при резании.
	
	
	

	
	3.Процесс токарной обработки. Виды и конструкция резцов для токарной обработки. Основные элементы резца. Поверхности обрабатываемой резцом заготовки. Исходные плоскости для определения углов.
	
	
	

	
	4.Конструкции резцов в зависимости от их назначения и видов обработки. Расширение номенклатуры резцов за счет оснащения отдельными пластинами. Способы крепления пластин к державкам резца.
	
	
	

	
	5. Основные показатели резания: глубина резания, подача, скорость резания. Износ резцов, стойкость резца, критерии износа резца.
	
	
	

	
	6. Токарные станки: винторезные, револьверные, лобовые и карусельные, токарные автоматы и полуавтоматы, принцип их работы. Общие сведения о станках, назначение и область их применения, рассмотрение кинематики данных станков.
	
	
	

	
	Лабораторные занятия
	2
	

	
	1. Лабораторная работа №1. Измерение геометрических параметров резцов.
	2
	

	
	Практические занятия 
	2
	

	
	2.Практическая работа №2. Составление операционной карты по токарной обработке.
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 2.3.

Строгание и

долбление,

применяемый

инструмент и

станки


	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения/освоения
	2


	Знания:

назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

методику расчёта режимов резания

	
	1.  Процесс строгания и долбления. Геометрия строгальных и долбежных резцов. Режимы резания при строгании и долблении, их особенности. Определение силы и мощности резания при строгании и долблении. Нормирование строгальных работ. Техника безопасности. Разновидности строгальных и долбежных станков, их кинематика. Основные узлы и кинематическая схема.
	2
	2
	

	
	Лабораторные занятия 
	-
	

	
	Практические занятия 
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 2.4.

Сверление,

зенкерование

и развертывание,

применяемый

инструмент и

станки


	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения/освоения
	10
	Знания:

назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

основные положения технологической документации;

методику расчёта режимов резания

Умения:

оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;  

производить расчёты режимов резания;  выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента; 

выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы и зубчатого колеса.

	
	1.  Процесс сверления, зенкерования и развертывания. Основные движения, особенности процессов. Элементы конструкций сверл, зенкеров и разверток, геометрические параметры. Особенности элементов конструкции инструментов. Силы, действующие на сверло, крутящий момент. Последовательность расчета режимов резания при сверлении, зенкеровании и развертывании. Разновидности сверлильных и расточных станков. Назначение, характеристика, основные узлы, кинематическая схема, выполняемые работы.
	2
	6
	

	
	Лабораторные занятия
	2
	

	
	1. Лабораторная работа №2. Измерение геометрических параметров сверл, зенкеров и разверток.
	2
	

	
	Практические занятия 
	2
	

	
	1.Практическая работа №3. Составление операционной карты на операцию сверления.
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 2.5.

Фрезерование,

применяемый

инструмент и

станки


	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения/освоения
	16
	Знания:

назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

основные положения технологической документации;

методику расчёта режимов резания

Умения:

оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;  

производить расчёты режимов резания;  

читать кинематическую схему станка

выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы и зубчатого колеса.

	
	1. Процесс фрезерования. Назначение, разновидности, конструкция и геометрические параметры фрез. Особенности процесса фрезерования. Схемы резания при фрезеровании. Силы, действующие на фрезу. Особенности торцового фрезерования. Нормирование фрезерных работ.
	2
	12
	

	
	2.Фрезерные станки. Их назначение и область применения. горизонтально-фрезерные, вертикально-фрезерные, продольно-фрезерные, карусельно-фрезерные, копировально-фрезерные станки. Движения в станках. Основные узлы и кинематические схемы. Делительные головки, их виды и устройство. Настройка делительной головки на различные виды работ.
	
	
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.Практическая работа  №4. Изучение кинематической схемы горизонтально-

фрезерного станка.
	2
	

	
	2. Практическая работа  №5. Составление операционной карты по фрезерной

обработке.
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 2.6.

Зубонарезание,

резьбонарезание, применяемые

инструменты

и станки


	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения/освоения
	16
	Знания:

назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

основные положения технологической документации;

методику расчёта режимов резания

Умения:

оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;  

производить расчёты режимов резания;  

читать кинематическую схему станка

выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы и зубчатого колеса.

	
	1.  Методы нарезания зубчатых поверхностей. Зубонарезные инструменты, работающие по методу копирования: дисковые и концевые модульные фрезы, головки для контурного долбления, область их применения. Зубонарезные инструменты, работающие по методу обкатки. Инструменты для нарезания цилиндрических колес: зуборезные гребенки, червячные модульные фрезы, зуборезные долбяки, шеверы. Инструменты для нарезания конических колес: парные строгальные резцы, парные фрезы, резцовые головки. Инструменты для обработки червячных колес: червячные фрезы, червячные шеверы. Основные сведения о зубонакатывании. Процесс резьбонарезания. Способы образования резьбы и резьбонарезные инструменты: метчики и плашки, машинно-ручные метчики, ручные метчики, гаечные метчики, резьбонарезные резцы и гребенки, гребенчатые фрезы, шлифовальные круги. Элементы режима резания при зубонарезании и резьбонарезании. Общие сведения о резьбонакатывании. Зубообрабатывающие и резьбообрабатывающие станки. Их классификация. Зубофрезерный станок, зубошевинговальный станок. Резьбофрезерный станок.
	2
	12
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.Практическая работа №6. Составление операционной карты на операцию зубофрезерования.
	2
	

	
	2. Практическая работа №7 Настройка делительной головки на зубофрезерование.
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 2.7.

Протягивание,

применяемый

инструмент и

станки
	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения/освоения
	6
	Знания:

назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

	
	1. Процесс протягивания, его особенности и область применения. Классификация протяжек, элементы конструкции и геометрические параметры протяжек. Схемы протягивания. Прошивка, ее отличие от протяжки. Нормирование работ при протягивании. Назначение и типы протяжных станков, их применение. Кинематика, гидропривод и принцип действия протяжного горизонтального станка.
	2
	6
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 2.8.

Шлифование,

применяемый

инструмент и

станки


	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения/освоения
	8
	Знания:

назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

основные положения технологической документации;

Умения:

выбирать рациональный способ обработки деталей;

оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;  

составлять перечень операций обработки, 

выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы и зубчатого колеса.

	
	1. Процесс шлифования, его особенности и область применения. Характеристика абразивного инструмента, классификация абразивных материалов. Основные виды шлифования, режим резания при плоском шлифовании. Процесс хонингования.
	2
	6
	

	
	2.Шлифовальные станки, их классификация. Плоскошлифовальные, круглошлифовальные, бесцентровошлифовальные, внутришлифовальные станки, их основные узлы, назначение, гидрокинематическая схема

станков. Основные узлы, принцип работы.
	
	
	

	
	3. Доводочные станки. Движения в станках. Устройство хонинговальных головок. Притирочные станки, работа на них.
	
	
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.Практическая работа №8. Составление маршрутной карты обработки детали
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Консультации к экзаменам
	18
	

	Экзамены
	12
	

	
	ВСЕГО
	124
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Материально-техническое обеспечение

Для реализации программы учебной дисциплины колледж располагает кабинетом/лабораторией «Материаловедение»
Оборудование кабинета/лаборатории «Материаловедение»:

- рабочее место преподавателя;

- рабочие места по количеству обучающихся;
- твердомеры;

- микроскопы;

- печи муфельные для закалки (на 1000–1300 °С) и отпуска (на 200–650 °С);

- наборы образцов, детали;

- наглядные пособия (модели изделий, диаграммы, комплект плакатов, таблицы, ГОСТы).

Технические средства обучения:

- мультимедиа проектор;

- экран.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 
1. Черепахин, А.А. Процессы формообразования и инструменты [Электронный ресурс]: Учебник/ А.А. Черепахин, В.В. Клепиков.- М. : КУРС, НИЦ ИНФРА-М, 2017. - 224 с.

Дополнительные источники: 

2. Адаскин А.М. Современный режущий инструмент: учеб.  пособие для студ. учреждений сред.  проф. образования / А.М.Адаскин, Н.В.Колесов. – 3-е изд., испр. – М.: Издательский центр «Академия», 2014. – 224 с.

3. Холодкова А.Г. Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках: учебник  для студ. учреждений сред.  проф. образования / А.Г. Холодкова.  – М.: Издательский центр «Академия», 2014. – 256 с.

4. Багдасарова Т.А. Основы резания металлов: учеб.  пособие / Т.А. Багдасарова. – 3-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2014. – 80 с.

Интернет - ресурсы

1. Электронные библиотеки России /pdf учебники студентам [Электронный ресурс]: сайт // Режим доступа: http://www.gaudeamus.omskcity.com/my_PDF_library.html.  

2. Слесарное дело [Электронный ресурс]: сайт // Режим доступа: http://www.slesarnoedelo.ru/.  

3.Слесарное дело: Практическое пособие для слесаря [Электронный ресурс]: сайт // Режимдоступа:http://fictionbook.ru/author/litagent_yenas/slesarnoe_delo_prakticheskoe_posobie_dlya_slesarya/read_online.html?page=1. 

3.3. Организация образовательного процесса

Изучение учебной дисциплины проводится на втором курсе.

Основными формами и методами обучения являются уроки, практические занятия, проблемные методы, компетентностный подход.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Формы и методы оценки

	Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины:

назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;
	Тестирование:

«5» - 90 – 100% правильных ответов,
«4» - 70-89% правильных ответов, 

«3» - 50-69% правильных ответов, 

«2» - 49% и менее правильных ответов.

Устный опрос:
«5» - ответ полный, правильный, понимание материала глубокое;
«4» - материал усвоен хорошо, но изложение недостаточно систематизировано, отдельные умения недостаточно устойчивы, в терминологии, выводах и обобщениях имеются отдельные неточности;

«3» - ответ обнаруживает понимание основных положений темы, однако, наблюдается неполнота знаний; умения сформированы недостаточно, выводы и обобщения слабо аргументированы, в них допущены ошибки;

«2» - речь непонятная, скудная; ни один из вопросов не объяснен, навыки обобщения материала и аргументации отсутствуют.
Лабораторные и практические работы:

«5» - 90-100% правильно выполненного задания;
«4» - 80-89% правильно выполненного задания;

«3» - выполнение практически всей работы (не менее 70%)

«2» - выполнение менее 70% всей работы.
	Тестирование 
Устный опрос, экзамены
Экспертная оценка процесса и результатов деятельности обучающегося при выполнении лабораторных и практических работ, экзамены

	правила безопасности при работе на металлорежущих станках;
	
	

	основные положения технологической документации;
	
	

	методику расчёта режимов резания
	
	

	основные технологические методы формирования заготовок
	
	

	Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины:

выбирать рациональный способ обработки деталей 
	
	

	оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;   
	
	

	производить расчёты режимов резания;  
	
	

	выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента; 
	
	

	читать кинематическую схему станка; 
	
	

	составлять перечень операций обработки, 
	
	

	выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы и зубчатого колеса.
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