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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.04 «Выполнение работ по профессии 18559 «Слесарь-ремонтник»»

1.1. Область применения программы
Рабочая рограмма профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) (перечень специальностей ТОП-50).

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид профессиональной деятельности: Выполнение работ по профессии «Слесарь-ремонтник» и соответствующие профессиональные компетенций (ПК):
Спецификация профессиональных компетенций 
	Формируемые компетенции
	Практический опыт
	Умения
	Знания

	ПК 4.1. Осуществлять монтаж и демонтаж простых узлов и  механизмов
	Подготовительно-заключительные операции и операции по обслуживанию рабочего места 

Анализ исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм)
Диагностика технического состояния простых узлов и механизмов
Сборка и разборка простых узлов и механизмов

Контроль качества выполненных работ

	Поддерживать состояние рабочего    места в соответствии  с требованиями      охраны труда, пожарной, промышленной и экологической  безопасности,  правилами организации рабочего места слесаря 

Выполнять чтение технической документации общего и специализированного назначения
Определять техническое состояние простых узлов и механизмов
Выполнять подготовку сборочных единиц к сборке
Производить сборку и разборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией
Выбирать слесарный инструмент и приспособления для сборки и разборки простых узлов и механизмов 
Увязывать простые детали и изделия, отцеплять стропы на месте установки или укладки деталей и изделий
Производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов 

Изготавливать простые приспособления для разборки и сборки узлов и механизмов 

Контролировать качество выполняемых слесарно-сборочных работ
Выполнять  операции сборки и разборки механизмов с соблюдением требований охраны труда
	Требования к планировке и оснащению рабочего места 

Правила чтения чертежей и эскизов 

Специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам 

Методы диагностики технического  состояния простых узлов и механизмов 

Последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажных работ 
Требования технической документации на простые узлы и механизмы 

Виды и назначение ручного и механизированного инструмента 
Правила строповки, подъема и перемещение малогабаритных грузов;
Методы и способы контроля качества разборки и сборки 

Требования охраны труда при выполнении слесарно-сборочных работ

	ПК 4.2. Выполнять слесарную обработку простых деталей
	Подготовительно-заключительные операции и операции по обслуживанию рабочего места 

 Анализ исходных данных (чертеж, схема, деталь) 

Размерная обработка простой детали 

Выполнение пригоночных операций слесарной обработки   простых деталей 
Контроль качества выполненных работ
	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями 
охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места слесаря 

 Читать техническую    документацию общего и специализированного назначения 

Выбирать слесарные инструменты и приспособления для слесарной обработки простых деталей 

 Определять межоперационные припуски      и допуски на межоперационные размеры 

Производить разметку в соответствии с требуемой технологической последовательностью 

Производить рубку, правку, гибку, резку,  опиливание, сверление, зенкерование, зенкование, развертывание в соответствии с требуемой технологической последовательностью 

Выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку,  притирку, 
доводку, полирование 

Контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов 

Выполнять  операции  слесарной  обработки  с соблюдением требований охраны труда
	Требования к планировке и оснащению рабочего места 

Правила чтения чертежей деталей 

Назначение,    устройство универсальных приспособлений и  правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов 

Основные механические свойства обрабатываемых материалов 

Система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости 

Типичные дефекты  при выполнении  слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения 

Способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки 

Способы размерной обработки простых деталей 

Способы и последовательность выполнения пригоночных операций слесарной обработки простых деталей 

Виды и назначение ручного и механизированного инструмента 

Основные виды и причины брака, способы предупреждения и устранения 

Правила и последовательность проведения измерений 

Методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки 

Требования охраны труда при выполнении слесарно-сборочных работ

	ПК 4.3 Осуществлять профилактическое обслуживание простых механизмов
	Подготовительно-заключительныеоперации     и операции по обслуживанию рабочего места 

Проверка технического состояния простых механизмов в соответствии с  

техническим регламентом 

Выполнение смазочных работ 

Устранение технических  неисправностей в соответствии с технической 
документацией 

Контроль качества выполненных работ
	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии    с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической  безопасности,  правилами  организации  рабочего  места 
слесаря 

Читать техническую документацию общего и специализированного назначения 

Выбирать слесарный инструмент и приспособления 
Выполнять измерения контрольно-измерительными инструментами  

Выполнять смазку, пополнение и замену смазки 

Выполнять промывку деталей простых механизмов 

Выполнять подтяжку крепежа деталей простых механизмов 

Выполнять замену деталей простых механизмов 

Контролировать качество выполняемых работ 

Осуществлять профилактическое обслуживание  простых  механизмов с соблюдением требований охраны труда
	Требования к планировке и оснащению рабочего места 

Правила чтения чертежей деталей 

Методы диагностики технического состояния простых механизмов 

Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов 
Наименование, маркировка и правила применения   масел, моющих составов, металлов и смазок 
Основные технические данные, характеристики, устройство и работа регулируемого механизма 

Технологическая последовательность    выполнения операций при регулировке простых механизмов 

Способы регулировки в зависимости от технических данных и
 характеристик регулируемого механизма 

Методы и способы контроля качества выполненной работы 

Требования охраны труда при регулировке простых механизмов


Спецификация общих компетенций
	Шифр и наименование компетенций
	Умения
	Знания

	ОК 01 . Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 
применительно к различным контекстам.
	Распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте.

Анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части.

Правильно определить и найти информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы.

Составить план действия.

Определить необходимые ресурсы.

Владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах. 

Реализовать составленный план. 

Оценить результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника). 
	Знать актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить.

Знать основные источники информации и ресурсов для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте. 

Знать актуальные стандарты выполнения работ в профессиональной и смежных областях.

Знать алгоритмы выполнения  работ в профессиональной и смежных сферах. 
Знать методы работы в профессиональной и смежных сферах. 

Знать структуру плана для решения задач.

Знать порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности.

	ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профес-сиональной деятельности.
	Определять задачи поиска информации.

Определять необходимые источники информации. 

Планировать процесс поиска. Структурировать получаемую информацию. Выделять наиболее значимое в перечне информации. Оценивать практическую значимость результатов поиска. Оформлять результаты поиска
	Номенклатуру информационных источников применяемых в профессиональной деятельности.

Приемы структурирования информации 

Формат оформления результатов поиска информации 



	ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентам
	Организовывать работу коллектива и команды. Взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
	Психология коллектива. Психология личности. 

Основы проектной деятельности.

	ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Соблюдать нормы экологической безопасности Определять направления ресурсосбереже-
ния в рамках профессионально й деятельности по профессии (специальности)
	Правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности. Основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности.

Пути обеспечения ресурсосбережения.

	ОК 09. Использовать иформационные технологии в профессииональной деятельности.
	Применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач. Использовать современное программное обеспечение.
	Современные средства и устройства информатизации. Порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности

	ОК 10. Пользоваться профессиональной 
документацией на государственном и иностранном языке.
	Понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые).

Понимать тексты на базовые профессиональные темы.

Участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы. 

Строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности, Кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые). Писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы.
	Правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы. 

Основные общеупотребитель-ные глаголы (бытовая и профессиональная лексика). 

Лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности. Особенности произношения. Правила чтения текстов профессиональной направленности.




Объем образовательной нагрузки –286 часов,

из них   во взаимодействии с преподавателем: – 96 часов,

 на МДК: – 96 часов,

теоретическое обучение: 86 часов,

лабораторные и практические работы: 10 часов,
практическая подготовка - 190
на практики:  

учебную - 72  часа,

производственную - 180 часов,

экзамены и консультации (в том числе на экзамен по модулю)  –10 часов
самостоятельная работа  0 часов.

2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля
2.1. Структура профессионального модуля

	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	практическая подготовка
	Объем образовательной нагрузки
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	
	Обязательные аудиторные  учебные занятия
	Консультации и 
экзамены
	внеаудиторная 
(самостоятельная) учебная работа
	учебная

(часов
	производственная

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	
	всего,

часов
	в т.ч. лабораторные и практи-ческие занятия, 
часов
	в т.ч., курсовая проект (работа)*,

часов
	
	
	
	

	ПК 4.1.-4.3

ОК 01, 02, 04, 07, 09, 10
	МДК 04.01. Технология работ слесаря- ремонтника
	82
	168
	96
	10
	-
	-
	-
	72
	-

	ПК 4.1.-4.3

ОК 01, 02, 04, 07, 09, 10
	Производственная практика (по профилю

специальности),

часов 
	108
	108
	
	108

	
	Экзамен по модулю
	10
	
	

	
	Всего:
	118
	286
	96
	10
	-
	10
	-
	72
	108


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ.04)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) 
	Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект))
	Объем в 
часах

	1
	2
	3

	МДК 04.01. Технология работ слесаря- ремонтника
	96 

	Тема 1.1 Основные сведения о производстве и организации рабочего места
	Содержание
	Уровень усвоения/ освоения
	4

	
	1. Содержание, организация и порядок выполнения работ по ремонту и обслуживанию механического оборудования. 
	2
	

	
	2. Рабочее место слесаря-  ремонтника. Требования по организации рабочего места.
	
	

	
	Лабораторные занятия
	-

	
	Практические занятия
	-

	
	Контрольные работы
	-

	Тема 1.2 Техника безопасности, производственная санитария и противопожарные мероприятия
	Содержание
	Уровень усвоения/ освоения
	6

	
	1. Техника безопасности. Мероприятия, обеспечивающие безопасность работ.
	2
	

	
	2. Производственная санитария. Опасные и вредные производственные факторы. Профессиональные заболевания и их причины. Защита от негативных влияний производственной среды.
	
	

	
	3. Пожарная безопасность. Основные причины возникновения пожаров. Противопожарные мероприятия. Средства тушения и правила их применения.
	
	

	
	Лабораторные занятия
	-

	
	Практические занятия
	-

	
	Контрольные работы
	-

	Тема 1.3. Основы слесарного дела
	Содержание
	Уровень усвоения/

освоения
	50

	
	1. Рабочий и контрольно-измерительный инструмент слесаря, хранение и уход за ним.  Безопасность труда при выполнении слесарных работ. Инструмент для контроля плоскостности и прямолинейности.
	2
	

	
	2. Система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости.
	3
	

	
	3. Плоскостная разметка: общие понятия; приспособления для плоскостной разметки; инструменты для плоскостной разметки, подготовка разметки, приемы разметки. 
	
	

	
	4. Рубка металла: общие сведения; инструменты для рубки; процесс рубки; приемы рубки.
	2
	

	
	5. Правка и рихтовка металла (холодным способом): общие сведения; правка металла; оборудование для правки; особенности правки (рихтовки) сварных соединений
	
	

	
	6. Резка металла: общие сведения; резка ручными ножницами; резка ножовкой; резка ножовкой круглого, квадратного, полосового и листового металла; резка труб ножовкой и труборезом
	
	

	
	7. Опиливание металла: общие сведения; классификация напильников; подготовка к опиливанию; приемы опиливания.
	
	

	
	8. Сверление: общие сведения; сверла; ручное и механизированное сверление; сверлильные станки; режимы сверления.
	
	

	
	9. Зенкерование, зенкование и развертывание отверстий; приемы развертывания
	
	

	
	10. Нарезание резьбы: понятие о резьбе; основные элементы резьбы; профили резьбы; инструмент для нарезания резьбы; нарезание внутренней резьбы; нарезание наружной резьбы.
	
	

	
	11. Понятие о технологическом процессе. Технология слесарной обработки деталей. Порядок разработки технологического процесса слесарной обработки.
	3
	

	
	12. Смазочные материалы. Маркировка. Правила применения масел, моющих составов, смазок.
	2
	

	
	13. Основные виды и причины брака. Способы предупреждения и устранения брака.
	
	

	
	Лабораторные занятия
	-

	
	Практические занятия
	6

	
	Практическая работа №1 « Определение операционных припусков на основные слесарные операции»
	

	
	Практическая работа №2 «Выполнение плоскостной разметки»
	

	
	Практическая работа №3 «Разработка инструкционно- технологической карты на изготовление воротка»
	

	
	Контрольные работы
	-

	Тема 1.4 Механосборочные работы
	Содержание
	Уровень

усвоения/ 

освоения
	25

	
	1. Система технического обслуживания и ремонта механического оборудования. 
	2
	

	
	2. Положение о техническом обслуживании и ремонте.
	
	

	
	3. Методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов.
	
	

	
	4. Эксплуатационные требования к сборочным единицам.
	
	

	
	5. Технологическая последовательность выполнения операций при регулеровке механизмов.
	
	

	
	6. Сборка неразъемных неподвижных соединений.
	
	

	
	7. Сварные соединения.
	
	

	
	8. Сборка разъемных неподвижных соединений.
	
	

	
	9. Принципы взаимозаменяемости деталей и узлов.
	
	

	
	10. Сборка механизмов передачи движения.
	
	

	
	11. Грузоподъемные устройства.
	
	

	
	12. Методы и способы контроля  качества сборки.
	
	

	
	13. Средства измерения и контроля деталей и сборочных единиц.
	
	

	
	Лабораторные занятия
	-

	
	Практические занятия
	4

	
	Практическая работа № 4 «Составление технологической схемы разборки и сборки ступицы».
	

	
	Практическая работа № 5 «Составление технологической схемы разборки и сборки натяжного ролика».
	

	
	Контрольные работы
	-

	ЗАЧЕТ
	1

	Учебная практика 
Виды работ:

1. Определять техническое состояние простых узлов и механизмов.
2. Выполнять подготовку сборочных единиц к сборке.
3. Производить сборку и разборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией.
4. Выбирать слесарные инструменты и приспособления для сборки и разборки простых узлов и механизмов и слесарной обработки простых деталей.
5. Производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов.

6. Производить разметку в соответствии с требуемой технологической последовательностью.
7. Производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание, сверление, зенкерование, зенкование, развертывание в соответствии с требуемой технологической последовательностью.
8. Выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку, доводку, полирование деталей.
9. Выполнять смазку, пополнение и замену смазки.
10. Выполнять промывку деталей простых механизмов.
11. Выполнять подтяжку крепежа деталей простых механизмов.
12. Выполнять замену деталей простых механизмов.
13. Контролировать качество выполняемых слесарно-сборочных работ.
14. Выполнять операции сборки и разборки механизмов с соблюдением требований охраны труда.

15.  Контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов.

17. Выполнять операции слесарной обработки с соблюдением требований охраны труда.
ЗАЧЕТ
	72

	Производственная практика 

Виды работ 
1. Знакомство с должностной инструкцией слесаря-ремонтника 3 разряда на предприятии

2. Изучение правил техники безопасности на предприятии. Изучение паспорта ремонтируемого оборудования (чертежи: сборочный чертеж, чертежи деталей), технологического процесса ремонта оборудования.

3.  Выполнение работ по устранению основных неисправностей в работе оборудования.

4.  Анализ износа основных деталей оборудования, причин отказа.

5. Составление дефектной ведомости.

5. Разборка, ремонт, сборка и испытание простых узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

4. Ремонт простого оборудования, агрегатов и машин, а также средней сложности под руководством слесаря-ремонтника более высокой квалификации.

5. Слесарная обработка деталей по 11-12 квалитетам.

6. Промывка, чистка, смазка деталей и снятие залива.

7. Выполнение работ с применением пневматических, электрических инструментов и на сверлильных станках.

8. Шабрение деталей с помощью механизированного инструмента.

9. Изготовление простых приспособлений для ремонта и сборки.
  10. Выполнение такелажных работ при перемещении грузов с помощью простых грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола.
ЗАЧЕТ
	108

	Экзамен по модулю
	8

	Консультации к экзамену по модулю
	2

	Всего:
	286


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля колледж располагает кабинетом монтажа, технической эксплуатации и ремонта промышленного оборудования и 2 мастерскими: слесарной и монтажа, наладки, ремонта и эксплуатации промышленного оборудования с участком грузоподъемного оборудования;

Оборудование кабинета монтажа, технической эксплуатации и ремонта промышленного оборудования и рабочих мест кабинета:
 -  посадочные места по количеству обучающихся; 
- рабочее место преподавателя; 
- комплект учебно-методической документации; 
- наглядные пособия; 
- стенды экспозиционные и технические средства;

- компьютер с лицензионным программным обеспечением, для оснащения рабочего места преподавателя и обучающихся; 
- технические устройства для аудиовизуального отображения информации;
- аудиовизуальные средства обучения.
Оборудование слесарной мастерской:
- станок вертикально-сверлильный;

- станок заточной;

- станок вертикально-фрезерный;

- станок токарно-винторезный;

- тренажер операционный для токарных и фрезерных станков;

- пресс ручной, гидравлический или электрический;

- таль ручная (грузоподъемность 0,5 т);

- электротельфер (грузоподъемность 0,5 т);

- угловая шлифовальная машина.

Оборудование мастерской монтажа, наладки, ремонта и эксплуатации промышленного оборудования с участком грузоподъемного оборудования:
- лабораторные комплексы "Механические передачи"; «Детали машин – передачи редукторные»;  «Детали машин - передачи ременные»;  «Детали машин – соединения с натягом»; «Детали машин – раскрытие стыка резьбового соединения»; «Детали машин – трение в резьбовых соединениях»; «Детали машин - редуктор червячный"; «Детали машин - редуктор конический»; «Детали машин - редуктор цилиндрический»; «Детали машин - редуктор планетарный»; «Детали машин - передачи цепные»; «Детали машин - муфты предохранительные»; «Детали машин - колодочный тормозной механизм»; «Детали машин - подшипники скольжения»; «Детали машин - резонанс валов»; «Рабочие процессы механических передач»; «Исследование механических соединений»; «Исследования винтовой кинематической пары»

- типовое комплекты учебного оборудования «Нарезание эвольвентных зубьев методом обкатки»; «Устройство общепромышленных редукторов»

- лабораторный комплекс  «Характеристики витых пружин сжатия и растяжения»

 - стенды учебные «Распределение давлений в гидродинамическом подшипнике»; «Сухое трение»; «Подшипники качения»; «Диагностирование дефектов зубчатых передач»;  «Вибрационнная диагностика дисбаланса»; «Центровка валов в горизонтальной плоскости» 

- лабораторные стенды «Регулировка зацепления червячной передачи»; «Опоры валов»; «Регулировка радиально-упорных подшипников качения»; « Рабочие процессы приводных муфт»

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Основные источники (печатные):

3.2.1. Печатные издания
1. Организация и проведение монтажа и  ремонта промышленного оборудования: в 2 ч.: учебник для студ. СПО/ А. Г . Схиртладзе и др. -2-е изд., стер.-М.: Академия, 2017.-256с.
Дополнительные источники
2. Вереина, Л.И. Технологическое оборудование [текст]: учебник для среднего проф. образования /Л.И. Вереина. – М.: Академия, 2018. – 336с.

3. Ермолаев, В.В. Технологическая оснастка [текст]: учебник для среднего проф. образования /В.В. Ермолаев. – М.: Академия, 2018. – 272с. 

4. Иванов В.П. Оборудование и оснастка промышленного предприятия [Электронный ресурс]: Учебное пособие / В.П. Иванов, А.В. Крыленко. - М.: НИЦ ИНФРА-М; Мн.: Нов. знание, 2016. - 235 с.

5. Карпицкий В.Р. Общий курс слесарного дела [Электронный ресурс]: учеб. пособие / В.Р. Карпицкий. — 2-е изд. — Минск : Новое знание; М. : ИНФРА-М, 2017. — 400 с.

6. Шейпак А.А., Гидравлика и гидропневмопривод. Основы механики жидкости и газа: Учебник / - 6-е изд. - М.:НИЦ ИНФРА-М, 2017. - 272 с.: - (Высшее образование: Бакалавриат) (Переплёт 7БЦ) ISBN 978-5-16-011848-2
Интернет-ресурсы  
https://instrukzii.ru/rabochie/slesarnye-i-slesarno-sborochnye-raboty/slesar-remontnik-3-go-razryada.html
3.3. Организация образовательного процесса

Освоению данного модуля предшествует  освоение учебных дисциплин общепрофессионального цикла: ОП.01 Инженерная графика, ОП.02 Материаловедение, ОП.03 Техническая механика, ОП.04 Метрология, стандартизация и подтверждения соответствия, ОП. 06 Технологическое оборудование, ОП.07 Технология отрасли, ОП. 08 Обработка металлов резанием, станки и инструменты, ОП. 09 Охрана труда и бережливое производство, ОП.11 Информационные технологии в профессиональной деятельности, ОП. 12 Безопасность жизнедеятельности.
Для реализации содержания МДК предусмотрено проведение занятий в форме уроков практических занятий с использованием личностно - и практикоориентированных методов обучения, игровых технологий, компетентностного подхода, решения ситуационных и практических задач. 
Учебная практика проводится в подгруппах. 

Производственная практика проводится согласно графику на машиностроительных предприятиях и организациях.
3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Педагогические кадры, обеспечивающие обучение по междисциплинарному курсу в рамках данного профессионального модуля, имеют  высшее и среднее профессиональное образования.
Руководство производственной практикой осуществляют преподаватели МДК и общепрофессиональных дисциплин.
Руководители практики - представители организации, на базе которой проводится практика: дипломированные специалисты с образованием, соответствующим профилю специальности  и слесаря-ремонтника более высокой квалификации.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

	Профессиональные компетенции
	Оцениваемые знания и умения, практический опыт
	Методы оценки
	Критерии  оценки

	ПК 4.1. Осуществлять монтаж и демонтаж простых узлов и  механизмов
	Практический опыт 
Подготовительно-заключительные операции и операции по обслуживанию рабочего места 

Анализ исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм)
Диагностика технического состояния простых узлов и механизмов
Сборка и разборка простых узлов и механизмов

Контроль качества выполненных работ

	Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике.

Экзамен (м)

Зачет по практике (анализ документов по практике)
	- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом требований ГОСТов, соблюдения норм безопасности труда, правильности выполнения трудовых приемов и операций;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с учетом требований, ГОСТов с небольшими исправимыми недочетами;

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную не в полном объеме (не менее 70 % правильно выполненных (с соблюдением требований ГОСТ) заданий от общего объема работы);

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в не полном объеме (менее 70% правильно выполненных заданий от общего объема работы).

-оценка «отлично» выставляется обучающемуся за высокое качество выполненных работ (средний балл не ниже 4,5) при наличии положительной характеристики, определяющей, что ОК освоены на высоком уровне)
-оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за хорошее качество выполненных работ (средний бал за выполненные работы 4.4 - 3,5 балла). Характеристика – положительная.

-оценка «удовлетворительная» выставляется обучающемуся за удовлетворительное качество выполненных работ (средний бал за выполненные работы 4.4 – 3 балла). Характеристика в целом положительная.


	
	Умения:
Поддерживать состояние рабочего    места в соответствии  с требованиями      охраны труда, пожарной, промышленной и экологической  безопасности,  правилами организации рабочего места слесаря 

Выполнять чтение технической документации общего и специализированного назначения
Определять техническое состояние простых узлов и механизмов
Выполнять подготовку сборочных единиц к сборке
Производить сборку и разборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией
Выбирать слесарный инструмент и приспособления для сборки и разборки простых узлов и механизмов 
Увязывать простые детали и изделия, отцеплять стропы на месте установки или укладки деталей и изделий
Производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов 

Изготавливать простые приспособления для разборки и сборки узлов и механизмов 

Контролировать качество выполняемых слесарно-сборочных работ

Выполнять  операции сборки и разборки механизмов с соблюдением требований охраны труда
Знания:

Требования к планировке и оснащению рабочего места 

Правила чтения чертежей и эскизов 

Специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам 

Методы диагностики технического  состояния простых узлов и
	Практические (лабораторные) работы

экзамен (м)

	- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом рациональности выбранных решений;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с недочетами;

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную с ошибками, исправленными с помощью преподавателя.

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу с грубыми ошибками, не устраненными в установленные сроки

- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом требований ГОСТов, соблюдения норм безопасности труда, правильности выполнения трудовых приемов и операций;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с учетом требований, ГОСТов с небольшими исправимыми недочетами;

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную не в полном объеме (не менее 70 % правильно выполненных (с соблюдением требований ГОСТ) заданий от общего объема работы);

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в не полном объеме (менее 70% правильно выполненных заданий от общего объема работы).

«5» - 90 – 100% правильных ответов,
«4» - 70-89% правильных ответов, 

«3» - 50-69 % правильных ответов, 

«2» - менее 50% правильных ответов.
- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом требований ГОСТов, соблюдения норм безопасности труда, правильности выполнения трудовых приемов и операций;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с учетом требований, ГОСТов с небольшими исправимыми недочетами;

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную с ошибками, исправленными с помощью преподаватетеля;

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную с ошибками (неисправленными после проверки в установленный срок).
-оценка «отлично» выставляется обучающемуся за высокое качество выполненных работ (средний балл не ниже 4,5) при наличии положительной характеристики, определяющей, что ОК освоены на высоком уровне)
-оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за хорошее качество 


	
	
	Тестирование

Зачет 

(по МДК 04.01)

Экспертное заключение по процессу (результатам наблюдения) и результату (качеству) выполнения учебно-производственных работ на практике 

Зачет (по практике - в форме анализа документов по практике)

	

	
	 механизмов 

Последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажных работ 
Требования технической документации на простые узлы и механизмы 

Виды и назначение ручного и механизированного инструмента 
Правила строповки, подъема и перемещение малогабаритных грузов;
Методы и способы контроля качества разборки и сборки 

Требования охраны труда при выполнении слесарно-сборочных работ
	Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике.

Экзамен (м)

Зачет по практике (анализ документов по практике)

Практические (лабораторные) работы

экзамен (м)
Тестирование

Зачет 

(по МДК 04.01)

Экспертное заключение по процессу (результатам наблюдения) и результату (качеству) выполнения учебно-производственных работ на практике 

Зачет (по практике - в форме анализа документов по практике)
Экспертное наблюдение за выполнением работ на практике.

Экзамен (м)

Зачет по практике (анализ документов по практике)
Практические (лабораторные) работы

экзамен (м)
Тестирование

Зачет 

(по МДК 04.01)

Экспертное заключение по процессу (результатам наблюдения) и результату (качеству) выполнения учебно-производственных работ на практике 

Зачет (по практике - в форме анализа документов по практике)

	выполненных работ (средний бал за выполненные работы 4.4 - 3,5 балла). Характеристика – положительная.

-оценка «удовлетворительная» выставляется обучающемуся за удовлетворительное качество выполненных работ (средний бал за выполненные работы 4.4 – 3 балла). Характеристика в целом положительная.
- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом требований ГОСТов, соблюдения норм безопасности труда, правильности выполнения трудовых приемов и операций;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с учетом требований, ГОСТов с небольшими исправимыми недочетами;

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную не в полном объеме (не менее 70 % правильно выполненных (с соблюдением требований ГОСТ) заданий от общего объема работы);

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в не полном объеме (менее 70% правильно выполненных заданий от общего объема работы).

- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за высокое качество выполненных работ (средний балл не ниже 4,5) при наличии положительной характеристики, определяющей, что ОК освоены на высоком уровне)
-оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за хорошее качество выполненных работ (средний бал за выполненные работы 4.4 - 3,5 балла). Характеристика – положительная.

-оценка «удовлетворительная» выставляется обучающемуся за удовлетворительное качество выполненных работ (средний бал за выполненные работы 4.4 – 3 балла). Характеристика в целом положительная. 
- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом рациональности выбранных решений;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с недочетами;

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную с ошибками, исправленными с помощью преподавателя.

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу с грубыми ошибками, не устраненными в установленные сроки

- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом требований ГОСТов, соблюдения норм безопасности труда, правильности выполнения трудовых приемов и операций;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с учетом требований, ГОСТов с небольшими исправимыми недочетами;

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную не в полном объеме (не менее 70 % правильно выполненных (с соблюдением требований ГОСТ) заданий от общего объема работы);
- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в не полном объеме (менее 70% правильно выполненных заданий от общего объема работы).

«5» - 90 – 100% правильных ответов,
«4» - 70-89% правильных ответов, 

«3» - 50-69 % правильных ответов, 

«2» - менее 50% правильных ответов
- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом требований ГОСТов, соблюдения норм безопасности труда, правильности выполнения трудовых приемов и операций;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с учетом требований, ГОСТов с небольшими исправимыми недочетами;

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную с ошибками, исправленными с помощью преподаватетеля;

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную с ошибками (неисправленными после проверки в установленный срок).
-оценка «отлично» выставляется обучающемуся за высокое качество выполненных работ (средний балл не ниже 4,5) при наличии положительной характеристики, определяющей, что ОК освоены на высоком уровне)
-оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за хорошее качество выполненных работ (средний бал за выполненные работы 4.4 - 3,5 балла). Характеристика – положительная.

-оценка «удовлетворительная» выставляется обучающемуся за удовлетворительное качество выполненных работ (средний бал за выполненные работы 4.4 – 3 балла). Характеристика в целом положительная.
- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом требований ГОСТов, соблюдения норм безопасности труда, правильности выполнения трудовых приемов и операций;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с учетом требований, ГОСТов с небольшими исправимыми недочетами;

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную не в полном объеме (не менее 70 % правильно выполненных (с соблюдением требований ГОСТ) заданий от общего объема работы);

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в не полном объеме (менее 70% правильно выполненных заданий от общего объема работы).

-оценка «отлично» выставляется обучающемуся за высокое качество выполненных работ (средний балл не ниже 4,5) при наличии положительной характеристики, определяющей, что ОК освоены на высоком уровне)
-оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за хорошее качество выполненных работ (средний бал за выполненные работы 4.4 - 3,5 балла). Характеристика – положительная.

-оценка «удовлетворительная» выставляется обучающемуся за удовлетворительное качество выполненных работ (средний бал за выполненные работы 4.4 – 3 балла).
Характеристика в целом положительная.
- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом рациональности выбранных решений;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с недочетами;

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную с ошибками, исправленными с помощью преподавателя.

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу с грубыми ошибками, не устраненными в установленные сроки
- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом требований ГОСТов, соблюдения норм безопасности труда, правильности выполнения трудовых приемов и операций;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с учетом требований, ГОСТов с небольшими исправимыми недочетами;

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную не в полном объеме (не менее 70 % правильно выполненных (с соблюдением требований ГОСТ) заданий от общего объема работы);

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в не полном объеме (менее 70% правильно выполненных заданий от общего объема работы).

«5» - 90 – 100% правильных ответов,
«4» - 70-89% правильных ответов, 

«3» - 50-69 % правильных ответов, 

«2» - менее 50% правильных ответов
- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом требований ГОСТов, соблюдения норм безопасности труда, правильности выполнения трудовых приемов и операций;

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с учетом требований, ГОСТов с небольшими исправимыми недочетами;

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную с ошибками, исправленными с помощью преподаватетеля;

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную с ошибками (неисправленными после проверки в установленный срок).
-оценка «отлично» выставляется обучающемуся за высокое качество выполненных работ (средний балл не ниже 4,5) при наличии положительной характеристики, определяющей, что ОК освоены на высоком уровне)
-оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за хорошее качество
выполненных работ (средний бал за выполненные работы 4.4 - 3,5 балла). Характеристика – положительная.

-оценка «удовлетворительная» выставляется обучающемуся за удовлетворительное качество выполненных работ (средний бал за выполненные работы 4.4 – 3 балла). Характеристика в целом положительная.


	ПК 4.2.  Выполнять слесарную обработку простых деталей
	Практический опыт
Подготовительно-заключительные операции и операции по обслуживанию рабочего места 

 Анализ исходных данных (чертеж, схема, деталь) 

Размерная обработка простой детали 

Выполнение пригоночных операций слесарной обработки   простых деталей 
Контроль качества выполненных работ
Умения:
Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями 

охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места слесаря 

 Читать техническую    документацию общего и специализированного назначения 

Выбирать слесарные инструменты и приспособления для слесарной обработки простых деталей 

 Определять межоперационные припуски      и допуски на межоперационные размеры 

Производить разметку в соответствии с требуемой технологической последовательностью 

Производить рубку, правку, гибку, резку,  опиливание, сверление, зенкерование, зенкование, развертывание в соответствии с требуемой технологической последовательностью 

Выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку,  притирку, 

доводку, полирование 

Контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов 

Выполнять  операции  слесарной  обработки  с соблюдением требований охраны труда
Знания:
Требования к планировке и оснащению рабочего места 

Правила чтения чертежей деталей 

Назначение,    устройство универсальных приспособлений и  правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов 

Основные механические свойства обрабатываемых материалов 

Система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости 

Типичные дефекты  при выполнении  слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения 

Способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки 

Способы размерной обработки простых деталей 

Способы и последовательность выполнения пригоночных операций слесарной обработки простых деталей 

Виды и назначение ручного и механизированного инструмента 

Основные виды и причины брака, способы предупреждения и устранения 

Правила и последовательность проведения измерений 

Методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки 

Требования охраны труда при выполнении слесарно-сборочных работ
	
	

	ПК 4.3. Осуществлять профилактическое обслуживание простых механизмов
	Практический опыт
Подготовительно-заключительные операции     и операции по обслуживанию рабочего места 

Проверка технического состояния простых механизмов в соответствии с  

техническим регламентом 

Выполнение смазочных работ 

Устранение технических  неисправностей в соответствии с технической 
документацией 

Контроль качества выполненных работ
Умения:

 Поддерживать состояние рабочего места в соответствии    с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической  безопасности,  правилами  организации  рабочего  места 

слесаря 

Читать техническую документацию общего и специализированного назначения 

Выбирать слесарный инструмент и приспособления 
Выполнять измерения контрольно-измерительными инструментами  

Выполнять смазку, пополнение и замену смазки 

Выполнять промывку деталей простых механизмов 

Выполнять подтяжку крепежа деталей простых механизмов 

Выполнять замену деталей простых механизмов 

Контролировать качество выполняемых работ 

Осуществлять профилактическое обслуживание  простых  механизмов с соблюдением требований охраны труда
Знания:
Требования к планировке и оснащению рабочего места 

Правила чтения чертежей деталей 

Методы диагностики технического состояния простых механизмов 

Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов 
Наименование, маркировка и правила применения   масел, моющих составов, металлов и смазок 
Основные технические данные, характеристики, устройство и работа регулируемого механизма 

Технологическая последовательность    выполнения операций при регулировке простых механизмов 

Способы регулировки в зависимости от технических данных и
 характеристик регулируемого механизма 

Методы и способы контроля качества выполненной работы 

Требования охраны труда при регулировке простых механизмов
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