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АКТ СОГЛАСОВАНИЯ
рабочей программы учебной дисциплины «Технология отрасли» для специальности15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям),  разработанной преподавателем Южно-Уральского государственного технического колледжа Озорниной Н.В.
Рабочая программа учебной дисциплины составлена в соответствии с Федеральным  Государственным образовательным стандартом среднего профессионального образования по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), с учетом времени, отведенного на изучение дисциплины учебным планом ЮУрГТК и примерной программы. 
Учебная дисциплина «Технология отрасли» относится к циклу общепрофессиональных дисциплин и определяет общий объем знаний и умений, составляющих базу профессиональных компетенций.
Настоящая рабочая программа рассчитана на 55 часов аудиторных занятий и включает в себя 6 разделов, обладающих относительной самостоятельностью и объединенных глубокими  связямис общепрофессиональными дисциплинами «Инженерная графика», «Материаловедение», «Техническая механика», «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия», «Технологическое оборудование», «Обработка металлов резанием, станки и инструменты», «Охрана труда и бережливое производство», обеспечивающих общепрофессиональную  подготовку специалистов среднего звена по указанной специальности.
Рабочая программа учебной дисциплины предусматривает изучение характеристик сырья и готовой продукции отрасли; знакомит с основами технологии производства продукции отрасли,с основами технического нормирования, с методами обработки основных поверхностей типовых деталей, с технологией сборки машин и с основами проектирования участка механических цехов. Практическая направленность дисциплины реализуется через выполнение практических работ, на проведение которых программой отводится 10 часов.
[image: девальд][image: ]Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в учреждениях среднего профессионального образования по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт  промышленного оборудования (по отраслям).
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1. Область применения программы
Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) (перечень ТОП – 50)

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы подготовки специалистов среднего звена: учебная дисциплина общепрофессионального цикла (ОП 07)

1.3. Цель и планируемые результаты освоения учебной дисциплины:
В рамках рабочей программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания
	Код ПК, ОК, ЛР
	Умения
	Знания

	ОК 1
ОК 2.
ОК 3.
ОК 4.
ОК 5.
ОК 6.
ОК 7.
ОК 9.
ОК 10.
ОК 11.
ПК 1.1.
ПК 1.2.
ПК 1.3.
ПК 2.1.
ПК 2.2.
ПК 2.3.
ПК 2.4.
ПК 3.1.
ПК 3.2.
ПК 3.3.
ПК 3.4.
	 Проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли; 
проектировать участки механических цехов; 
нормировать операции технологического процесса
	Принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов;
технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин
Принципы, формы и методы организации 




12

2

1.4 Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины:
объем образовательной нагрузки студента - 67 часов, часть программы - 10 часов реализуется в форме практической подготовки и включает практических работ – 10 часов, 
нагрузки студента во взаимодействии с преподавателем –55часов, в том числе: 
теоретического обучения – 45часов,
практической подготовки – 10 часов,
практических работ –10 часов; 
экзамены и консультации – 6 + 6 часов;
внеаудиторной самостоятельной работы – 0 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Общая образовательная нагрузка
	67

	Самостоятельная работа
	0

	Учебная нагрузка обучающегося во взаимодействии с преподавателем (всего)
	55

	в том числе:

	теоретическое обучение
	45

	практическая подготовка
	10

	практические занятия 
	10

	Контрольная работа
	0

	Промежуточная аттестация проводится в форме экзамена
(экзамен-6 часов + 6 часов консультаций)




2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем часов
	Осваиваемые элементы компетенций

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Основные понятия. Характеристика сырья и готовой продукции отрасли
	4
	

	Тема 1.1. 
Характеристика продукции 
отрасли
	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения
	2
	Знания:
процессы производства типовых деталей и узлов машин
Умения:
-проектировать участки механических цехов

	
	Ассортимент, основные виды продукции отрасли.
Определение готовой продукции, основные понятия о ее получении и структуре.
Классификация и основные характеристики продукции.
Влияние свойств исходного сырья на внешний вид и свойства продукции.
	2
	2
	

	
	Практическая подготовка
	
	-
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия 
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 1.2.
Характеристика основного и дополнительного сырья
	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения
	2
	Знания:
-принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов
-технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин
Умения:
-проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли

	
	Стандартизация и классификация сырья. Классификация сырья. Требования к сырью. Показатели, характеризующие сырье, и их влияние на формирование свойств готового продукта. Характеристика свойств сырья и экономическая целесообразность его применения в отрасли.
	2
	2
	

	
	Практическая подготовка
	
	-
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Раздел 2. Основы технологии производства продукции отрасли
	8
	

	Тема 2.1. 
Технологические 
процессы 
подготовки сырья к производству

	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения
	2
	Знания:
-технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин
Умения:
-проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли

	
	Подготовка сырья к производству.
Прием, хранение и подготовка сырья к производству. Сущность процессов. Дефекты, возникающие в процессе подготовки сырья, причины их возникновения и способы устранения
	2
	2
	

	
	Практическая подготовка
	-
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 2.2. 
Технологические 
процессы
 производства 
готовой 
продукции 
отрасли
	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения
	8
	Знания:
-технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин
Умения:
-проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли


	
	1. Основные технологии производства. Понятие о технологическом процессе. Классификация технологических процессов в зависимости от направления потоков. Типовые технологические процессы изготовления готовой продукции.
	2
	6
	

	
	2. Условия и принципы производства основных видов продукции
отрасли. Контроль за технологическим процессом. Влияние организации технологического процесса на ритмичность работы, качество продукции. Назначение и сущность технологических операций.
	
	
	

	
	3. Технологические схемы процесса производства готовой продукции
	
	
	

	
	Практическая подготовка
	2
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	Практическая работа №1.Расчет производительности основного и вспомогательного оборудования производства готовой продукции
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Раздел 3.Основы технического нормирования
	8
	

	Тема 3.1.
Методы
 нормирования трудовых 
процессов
	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения
	4
	
Знания:
-принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов
Умения:
нормировать опрерации технологических процессов


	
	1. Структура затрат рабочего времени, норма времени и её структура. Классификация методов нормирования трудовых процессов. 
	2
	4
	

	
	2. Аналитический метод и его разновидности. Опытно-статистический метод. Расчёт штучного времени и штучно-калькуляционного времени.
	
	
	

	
	Практическая подготовка
	-
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	
	-
	

	Тема 3.2.
Методика расчёта технической 
нормы времени
	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения
	4
	Знания:
-принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов
Умения:
нормировать опрерации технологических процессов


	
	Основное (машинное) время и порядок его определения. Нормативы для технического нормирования.Методика применения нормативов для определения основного времени, вспомогательного времени, времени на техническое обслуживание рабочего места, времени на отдых и личные надобности, подготовительно-заключительного времени на станочную операцию.
	2
	2
	

	
	Практическая подготовка
	2
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.Практическая работа №2. Расчёт технической нормы времени одной операции
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Раздел 4. Методы обработки основных поверхностей типовых деталей
	18
	Знания:
-технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин
Умения:
-проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли

	Тема 4.1.
Обработка 
резьбовых 
поверхностей
	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения
	4
	

	
	Виды резьбы. Способы нарезания наружной резьбы. Способы нарезания внутренней резьбы. Накатывание резьбы. Шлифование резьбы.
	2
	2
	

	
	Практическая подготовка
	2
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	Практическая работа №3. Проектирование резьбонарезной операции.
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	Тема 4.2.
Обработка зубьев зубчатых поверхностей.
	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения
	4
	Знания:
-технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин
Умения:
-проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли

	
	Методы нарезания зубьев: метод копирования и метод обкатки.
Отделочные виды обработки зубьев: зубошевингование, зубошлифование, зубохонингование, зубозакругление.
	2
	2
	

	
	Практическая подготовка
	2
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	Практическая работа №4. Проектирование операции нарезания зубьев
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 4.3.
Обработка наружных поверхностей тел вращения (валов).
	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения
	2
	Знания:
-технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин
Умения:
-проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли

	
	Классификация деталей  (валы, втулки, диски). Требования, предъявляемые к валам. Предварительная обработка валов. Этапы обработки. Способы установки и закрепления заготовок различного типа. Обработка на токарно-винторезных станках. Шлифование валов, схемы технологических наладок. Отделочные виды обработки: притирка, суперфиниш, полирование. 
	2
	2
	

	
	Практическая подготовка
	2
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	Тема 4.4.
Обработка внут-
ренних поверхностей тел вращения (отверстий).
	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения
	2
	Знания:
-технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин
Умения:
-проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли

	
	Классификация отверстий. Обработка отверстий на сверлильных станкахПротягивание отверстий. Шлифование отверстий. Отделочные виды обработки отверстий: притирка, хонингование. Приспособление для сверлильных станков.
	2
	

	
	Практическая подготовка
	-
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	Тема 4.5 
Обработка 
плоских
 поверхностей
и пазов
	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения
	2
	Знания:
-технологические процессы производства типовых деталей и узлов
машин
Умения:
-проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли

	
	Обработка плоских поверхностей на строгальных станках. Обработка плоских поверхностей фрезерованием. Протягивание плоских поверхностей. Шлифование плоских поверхностей. Отделочные виды обработки плоских поверхностей: притирка, шабрение.
	2
	

	
	Практическая подготовка
	-
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	Тема 4.6 
Обработка 
фасонных поверхностей
	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения
	2
	Знания:
-технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин
Умения:
-проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли

	
	Классификация фасонных поверхностей. Обработка фасонных поверхностей режущим инструментов и по копиру.
	2
	2
	

	
	Практическая подготовка
	
	-
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	Тема 4.7 
Особые методы обработки деталей  

	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения
	2
	Знания:
-технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин
Умения:
-проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли

	
	Электрические методы обработки: электроэррозионная, электрохимическая, ультразвуковая
	2
	2
	

	
	Практическая подготовка
	-
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	Раздел 5 Технология сборки машин
	10
	Знания:
-технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин


	Тема 5.1.
Основные
 понятия о сборке
	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения
	2
	

	
	Понятие о сборочных процессах. Особенности сборки как заключительного этапа изготовления машин. Методы сборки. Подготовка деталей к сборке.
	2
	2
	

	
	Практическая подготовка
	-
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 5.2.
Проектирование технологического процесса сборки
	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения
	4
	Знания:
-технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин
Умения:
-проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли

	
	1.Исходные данные для проектирования технологического процесса сборки. Базовый элемент сборки. 
	2
	4
	

	
	2.Технологический процесс сборки и его элементы. Разработка технологической схемы сборки изделия.
	
	
	

	
	Практическая подготовка
	-
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 5.3.
Сборка типовых сборочных единиц
	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения
	4
	Знания:
-технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин
Умения:
-проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли

	
	1.Классификация соединений. Сборка узлов подшипников. Сборка зубчатых соединений. Сборка резьбовых соединений. Инструмент, применяемый при сборке. 
	2
	4
	

	
	2.Механизация и автоматизация сборки. Технический контроль и испытание узлов и машин. Окраска и консервация.
	
	
	

	
	Практическая подготовка
	-
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Раздел 6.Основы проектирования участка механических цехов
	5
	Знания:
-технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин
Умения:
-проектировать
участки механических цехов

	Тема 6.1.
Основы проектирования участка механических цехов
	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения
	3
	

	
	Технологическая документация и система технологической подготовки производства.
	2
	1
	

	
	Практическая подготовка
	[bookmark: _GoBack]2
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	Практическая работа №5. Проектирование участка механического цеха
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Тема 6.1.
Проектирование участка механических цехов
	Содержание учебного материала
	Уровень усвоения
	2
	Знания:
-технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин
Умения:
-проектировать
участки механических цехов

	
	Проектирование участка механического цеха. Виды участков. Исходные данные для проектирования. Расположение оборудования в пролётах механичских цехов.
	2
	2
	

	
	Практическая подготовка
	2
	

	
	Лабораторные занятия
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа студентов
	-
	

	Экзамен
	6
	

	Консультации
	6
	

	ВСЕГО
	67
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Материально-техническое обеспечение
Реализация рабочей программы осуществляется в  кабинете Монтажа, технической эксплуатации и ремонта промышленного оборудования,
Оборудование кабинета и рабочих мест кабинета: 
- рабочее место преподавателя;
- рабочие места по количеству обучающихся;
- наглядные пособия (комплект плакатов по темам программы, схемы);
Технические средства обучения: 
- компьютер;
- мультимедиа проектор;
- экран.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники: 
     1.Вереина Л.И. Технологическое оборудование [текст]: учебник для среднего проф. образования / Л.И. Вереина.- М.: Академия, 2018- 336 с.
Дополнительные источники: 
    2.Ермолаев В.В. Технологическая оснастка [текст]: учебник для среднего проф. образования / В.В. Ермолаев. – М. : Академия, 2018. – 272 с. (Профессиональное образование)
3.Методические рекомендации по выполнению практических работ по учебной дисциплине «Технология отрасли» для специальности СПО 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) [текст]/ сост. Н.В. Озорнина ; ЮУрГТК. – Челябинск: РИО, 2018- 19с.

3.3. Организация образовательного процесса
Изучение учебной дисциплины проводится на втором и третьем курсах.
Основными формами и методами обучения являются уроки, практические занятия, проблемные методы, компетентностный подход.

1
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Формы и методы оценки

	Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины:

принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов
	Тестирование:
«5» - 90 – 100% правильных ответов,
«4» - 70-89% правильных ответов, 
«3» - 50-69% правильных ответов, 
«2» - 49% и менее правильных ответов.
Устный опрос:
«5» - ответ полный, правильный, понимание материала глубокое;
«4» - материал усвоен хорошо, но изложение недостаточно систематизировано, отдельные умения недостаточно устойчивы, в терминологии, выводах и обобщениях имеются отдельные неточности;
«3» - ответ обнаруживает понимание основных положений темы, однако, наблюдается неполнота знаний; умения сформированы недостаточно, выводы и обобщения слабо аргументированы, в них допущены ошибки;
«2» - речь непонятная, скудная; ни один из вопросов не объяснен, навыки обобщения материала и аргументации отсутствуют.
Практические работы:
- оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом рациональности выбранных решений;
- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с недочетами;
- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную с ошибками, исправленными с помощью преподавателя.
- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу с грубыми ошибками, не устраненными в установленные сроки

Экзамен (теоретическая часть)
«5» - 85 – 100% правильных ответов,
«4» - 71-84% правильных ответов, 
«3» - 51-70% правильных ответов, 
«2» - 50% и менее правильных ответов.

Экзамен (практическая часть)
оценка «отлично» выставляется обучающемуся за работу, выполненную безошибочно, в полном объеме с учетом рациональности выбранных решений;
- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в полном объеме с недочетами;
- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную не в полном объеме (не менее 50% правильно выполненных заданий от общего объема работы);
- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся за работу, выполненную в не полном объеме (менее 50% правильно выполненных заданий от общего объема работы).
	Тестирование








Устный опрос




























Экспертная оценка процесса и результатов деятельности обучающегося при выполнении практических работ 




















Экзамен


	технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин
	
	

	Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины:
проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли
	
	

	проектировать участки механических цехов
	
	

	нормировать операции технологического процесса

	
	




image3.png




image1.png




image2.png




